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ABSTRAK 

 

CV Azzam Furniture merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang bergerak di 

bidang furniture yang memproduksi berbagai macam produk. Proses pembuatan produk furniture 

ini dimulai dari pengukuran bahan baku hingga menjadi suatu produk furniture. Tipe produksi 

pada CV Azzam Furniture ini adalah make to order. Pada proses produksi salah satu kendala yang 

terlihat langsung dalam proses produksi adalah penumpukan pada  stasiun kerja HPL yang 

diakibatkan pada proses kerja di stasiun HPL memiliki waktu pengerjaannya membutuhkan waktu 

yang cukup lama. Maka dari itu penelitian ini dilakukaj untuk menganalisis keseimbangan lintasan 

menggunakan metode Ranked Potision Weight (RPW) dan Region Approach (RA). Penelitian ini 

bertujuan untuk melihat efisiensi lintasan dan melakukan pengujian terhadap keseimbangan 

lintasan dengan menggunakan metode Ranked Potision Weight (80,35 %) dan  Region Approach 

(75,02 %). Hasil perhitungan menunjukan bahwa efisiensi yang baik ada pada metode Ranked 

Potision Weight degan line efisiensi 80,35 %, Smoothess Indeks sebesar 223,79, dan Balance 

Delay sebesar 8,14 % 

Kata Kunci : Line Balancing, Ranked Potision Weight (RPW), Region Approach  (RA) 
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ABSTRACT 

 

CV Azzam Furniture is one of the manufacturing companies engaged in furniture that produces 

various kinds of products. The process of making this furniture product starts from measuring raw 

materials to becoming a furniture product. The type of production at CV Azzam Furniture is make 

to order. In the production process, one of the obstacles that can be seen directly in the production 

process is the buildup at the HPL work station which results in the work process at the HPL 

station having a long processing time. Therefore, this study was carried out to analyze the balance 

of the trajectory using the Ranked Potion Weight (RPW) and Region Approach (RA) methods. This 

study aims to see the efficiency of the track and to test the balance of the track using the Ranked 

Potion Weight (80.35%) and Region Approach (75.02%) methods. The calculation results show 

that good efficiency is in the Ranked Potion Weight method with line efficiency of 80.35%, 

Smoothess Index of 223.79, and Balance Delay of 8.14%. 

Keyword : Line Balancing, Ranked Potision Weight (RPW), Region Approach  (RA)
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