BAB VI
PENUTUP
6.1 Kesimpulan
Dari hasil inspeksi cacat permukaan dengan metode penetrant test yang
dilakukan pada tangki dan instalasi pipa Pertashop dapat ditarik kesimpulan
sebagai berikut :

1. Setelah dilakukan proses inspeksi visual pada instalasi pipa ditemukan
beberapa indikasi cacat yang muncul setelah dilakukan pengelasan
seperti indikasi linier dan indikasi rounded.

2. Setelah dilakukan pengujian liquid penetrant di P.T Kurnia Abadi
Padang dengan standar ASME B31.1 didapati jenis — jenis cacat pada
permukaan material tangki dan instalasi pipa pertashop seperti linier
dan rounded.

3. Dari hasil pengujian yang dilakukan pada tangki dan instalasi pipa
Pertashop, indikasi cacat yang ditemukan pada tangki adalah indikasi
rounded dan indikasi linier, yang terdapat pada sambungan
pengelasan inner tank J02 dengan ukuran 4 mm dan lebar 4 mm dan
pada joint JO5 dengan panjang 6 mm dan 2 mm. dan pada instalasi
pipa ditemukan cacat pada J11 dengan panjang 5 mm dan lebar 1 mm

dan indikasi ini adalah indikasi linier.
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6.2 Saran

Saran peneliti untuk penelitian inspeksi cacat pada permukaan material
selanjutnya, agar saat melakukan penelitian harus memperhatikan pencahayaan
yang sesuai dengan standar yang telah di tetapkan oleh perusahaan dan memahami

standar pengujian liquid penetrant test.
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