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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1. Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil pembuatan  Turbin Ulir Archimedes  tersebut, maka dapat 

di simpulkan bahwa: 

1. Proses pemesinan dilakukan untuk pembuatan  Turbin Archimedes 

dengan menggunakan alat konvensional yang tersedia pada Labor 

Prestasi Mesin, diantaranya proses cutting, proses pengelasan, proses 

pengeboran serta melakukan proses finishing yang meliputi 

pengamplasan dan pengecatan. 

2. Dari hasil pembuatan Turbin ulir Archimedes, setelah dilakukan 

pengujian kontruksi kokoh dan berfungsi sesuai dengan Analisa 

perancangan. Oleh karena itu Turbin Ulir Archmedes bisa digunakan 

pengujian dan pengambilan data. 

   

5.2. Saran 

1. Saat proses pembuatan, ketelitian ukuran harus benar-benar 

diperhatikan untuk menghindari kesalahan ukuran yang nanti akan 

menyebabkan cacatnya  Turbin Ulir Archimedes. 

2. Dalam pemasangan komponen Turbin Ulir Archimedes harus 

diperhatikan cara pemasangannya, baik itu dengan baut/tidak permanen, 

maupun pengelasan/permanen. 

3. Sebelum  Turtbin Ulir Archimedes digunakan cek keadaan alat dan 

safety dari alat, agar pas pengujian sesuai pengampilan data, serta 

Sungai di cek dulu apakah keadaan sungai banjir atau tidak, sebab 

sungai aliran besar tidak dapat melakukan pengujian. 
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