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INTISARI

Pabrik kalsium Klorida dari kalsium oksida dan asam korida ini dirancang
dengan kapasitas produksi 44.000 ton/tahun dengan lokasi pabrik direncanakan di
kawasan Kecamatan Tuban, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur. Pabrik ini
beroperasi selama 300 hari per tahun. Proses produksi yang digunakan adalah
proses netralisasi untuk mengkonversi Kalsium Oksida dan Asam Klorida
menjadi Kalsium Klorida . Kalsium Klorida yang dihasilkan kemudian dilakukan
pengeringan dengan menggunakan rotary dryer, sehingga mencapai kemurnian
98%. Pabrik ini merupakan perusahaan yang berbentuk Perusahaan Terberbatas
(PT) dengan struktur organisasi “line”, dan mampu menyerap tenaga Kkerja
sebanyak 130 orang. Massa konstruksi pabrik direncanakan selama 10 tahun.
Hasil analisa ekonomi pada rancangan pabrik Kalsium Klorida ini menunjukkan
bahwa pabrik ini layak didirikan dengan jumlah total investasi yang dibutuhkan
Rp. 729.679.770.037,6 yang diperoleh dari pinjaman bank 50% dan 50% modal
sendiri. Laju pengembalian modal (ROR) sebesar 59,08%, waktu pengembalian
modal 2 tahun 2 bulan 8 hari dan Break Event Point (BEP) sebesar 35,10 %.



DAFTAR ISl

DAFTAR ISL...ooe ettt I
DAFTAR TABEL ..ottt i
DAFTAR GAMBAR ..ottt Vi
BAB 1. PENDAHULUAN ... 1
1.1 Latar Belakang .........cccooiiiiiiieeieeee s 1
1.2 Kapasitas RANCANGAN ......cceeveiieeieiie et se e 3
1.3 Pemilihan Lokasi PabriK ..........cccooeiiiiiiiiiniiinieeie s 6
BAB 2. TINJAUAN PUSTAKA ...t 17
2.1 TINJAUAN UMUM ot 17
2.2 TINJAUAN PIOSES ....vvevveiiieieeiecite st ete et te et st e s e sae s e e teeteanaesraesaeeneesreenre e 22
2.3 Sifat Fisik dan Kimia Bahan BaKu...........ccccocviiiinininiinnseee, 25
2.4 Spesifikasi Bahan Baku dan Produk ..., 27
BAB 3. TAHAPAN & DESKRIPSI PROSES .......cc..ccooeiiieee e, 29
3.1 Tahap Proses & BIOK Diagram ..........ccccccveveiieieeiie e 29
3.2 Deskripsi Proses & FIOWShEEt ..........ccccovevieiiiiiiieececeee e, 30
BAB 4. NERACA MASSA DAN ENERGI ..., 33
4.1 NEIACA IMBSSA ...ttt ettt 33
o N T Tor: W = T o USSR STOSI 42
BAB S UTILITAS ..ot 52
5.1 Unit Penyediaan LiStriK...........ccoooiiiiiiiiiiiieee e 52
5.2 UnNit Pengadaan Al .........ooeiiiiiieieiee s 52
BAB 6 SPESIFIKASI PERALATAN. ..ottt 66
6.1 Spesifikasi Peralatan Utama.............cccccvveiieiieieeie e 66
6.2 Spesifikasi Peralatan Utilitas.............cccccveveiieiieie i, 80
BAB 7 TATA LETAK PABRIK DAN K3LH ..o, 91
7.1 Tata Letak PabriK ........cooveiiiciiee e 91
7.2 Kesehatan dan Keselamatan Kerja Lingkungan Hidup ...........cccccoeveenee, 95
BAB 8 ORGANISASI PERUSAHAAN .......ccooiiiiiececeee e 106
8.1 SErUKLUr OrganiSaSH ......ccverveiviiiiiiieiieie sttt 106
8.2 Sistem Kepegawaian dan Sistem Gaji..........covvvvrieiirieneninesesceeeeeen, 115
BAB 9 ANALISA EKONOMI ....ooooiiiiiiceceee e 119



9.1 Total Capital INVeSMENt (TCI) ....ooovviiiiieece e 119

9.2 BIaya PrOUUKSI ......eouviiiieiiieie ettt 109
9.3 HArga JUAL.......ccveeiice et 121
9.4 Tinjauan Kelayakan PabriK.............ccccoiveiiiiiiicic e 121
BAB 10 TUGAS KHUSUS ... 123
10.1 PendanUIUAN .......coviiieiiee e e 123
10.2 Ruang LingKup RaNCangan ............cccocveveieeieeiie e s e see e 123
10.3 RANCANGAN ...ttt sbb e e bre et e e sbe e e nnsee e 124
BAB 11 KESIMPULAN DAN SARAN ...ttt 155
11,1 KESIMPUIAN ..o 155
112 SAIAN....eeeieeeee et ne e 156

DAFTAR PUSTAKA



