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BAB XI. KESIMPULAN DAN SARAN 

11.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan uraian dan hasil perhitungan dari bab sebelumnya pada pra 

rancangan pabrik Kalsium Sulfat Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam Sulfat 

dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Pra rancangan pabrik Kalsium Sulfat Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam 

Sulfat dengan kapasitas produksi 440.000 ton/tahun direncanakan untuk 

memenuhi kebutuhan dalam negeri dan sebagian diekspor. 

2. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka pabrik Kalsium Sulfat 

Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam Sulfat dengan kapasitas produksi 

440.000 ton/tahun layak didirikan di Tuban, Gresik, Jawa Timur. 

3. Pra rancangan pabrik Sulfat Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam Sulfat 

merupakan perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur 

organisasi line dengan jumlah tenaga kerja 157 orang yang terdiri dari 116 

karyawan shift dan 41 orang karyawan non shift. 

4. Dari perhitungan analisa ekonomi, maka pabrik Kalsium Klorida dari Kalsium 

Oksida dan Asam Klorida  ini layak didirikan dengan : 

 Direct Production Cost = US$ 241.483.174 

     = Rp 3.595.684.467.315 

 Fixed Charge   = US$ 4.612.177    

     = Rp 68.675.309.177 

 Plant Overhead Cost  = US$ 35.993.244 

     = Rp 535.939.397.094 

 General Expenses  = US$ 22.826.418 

    = Rp 342.213.657.803 

 Fixed Cost    = US$ 77.843.841    

     = Rp 1.499.302.016.145 

 Variable Cost    = US$ 259.240.561    

     = Rp 3.860.091.954.798 
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11.2 Saran  

 Berdasarkan pertimbangan dari analisa ekonomi yang telah dilakukan 

Kalsium Sulfat Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam Sulfat dengan kapasitas 

bahan produksi 440.000 ton/tahun ini layak untuk dilanjutkan ke tahap rancangan. 

Untuk itu disarankan kepada pengurus dan pemilik modal untuk dapat 

mempertimbangkan dan mengkaji ulang tentang pendirian pabrik Kalsium Sulfat 

Dihidrat dari Kalsium Oksida dan Asam Sulfat tahun ini. 
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