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ABSTRAK 

 

Pabrik hidrogen melalui proses gasifikasi batubara dengan kapasitas 

150.000 Ton/Tahun dengan lokasi pabrik direncanakan di Benua Anyar, Kota 

Banjarmasin, Provinsi Kalimantan Selatan. Pabrik ini beroperasi selama 330 hari 

pertahun. Pabrik ini merupakan perseroan terbatas (PT) dengan struktur organisasi 

“line and staff” dan mampu menyerap tenaga kerja sebanyak 135 orang. Massa 

konstruksi pabrik direncanakan selama 2 tahun. Hasil analisa ekonomi pada 

rancangan pabrik hidrogen ini menunjukkan bahwa pabrik ini layak didirikan 

dengan jumlah total investasi yang dibutuhkan sebesar US$ 66.332.195 atau Rp. 

97.899.686.600 yang diperoleh dari pinjaman bank 50% dan 50% modal sendiri. 

Laju pengembalian modal (ROR) sebesar 240,88%, waktu pengembalian modal 1 

tahun 4 bulan dan Break Event Point (BEP) sebesar 32,3%. 
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