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Abstrak

Pada penelitian ini membahas tentang perencnaan sistem pengontrolan kecepatan
daya hisap damper fibre cyclone. Tujuan untuk mendapatkan daya hisap sesuai
dengan banyaknya mesin press yang beroperasi, agar losses dapat di kurangi.
Proses system adalah TBS yang sudah melalui cake breaker conveyor. Serabut dan
inti akan dihancurkan dengan tujuan dapat memisahkan antara inti dan serabut,
dimana keluaran dari CBC ini akan masuk ke dalam fibre cyclone, untuk
memisahkan antara inti dan serabut ditentukan dengan pengaturan kecepatan daya
hisap pada fibre cyclone, yang disesuaikan dengan banyaknya mesin press
beroperasi. Untuk hasil pengujian simulasi, kecepatan daya hisap ketika tiga buah
mesin press beroperasi yaitu 20 m® s, untuk dua buah mesin press beroperasi
kecepatan daya hisap yang dikeluarkan yaitu 13,3 m® s, dan satu buah mesin press
beroperasi kecepatan daya hisap yaitu 6,7 m*/ s.

Kata kunci: PLC; Sensor PT100; Encoder; Proximity sensor; Motor Induksi.
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Abstrak

This study discusses the design of a fiber cyclone damper suction speed control
system. The goal is to get the suction power according to the number of press
machines that operate, so that losses can be reduced. The system process is fresh
fruit bunches that have passed the cake breaker conveyor. The fiber and core will
be crushed with the aim of being able to separate between the core and the fiber,
where the output from this CBC will enter the fiber cyclone, to separate the core
and the fiber is determined by setting the suction speed on the fiber cyclone, which
is adjusted to the number of press machines operating. For simulation test results,
the suction speed when three presses are operating is 20 m3/s, for two presses
operating the suction power output is 13.3 m3/s, and one press machine operating
at a suction speed of 6 ,7 m3/s.

Keywords: PLC; Sensor PT100; Encoder; Proximity sensor; Motor Induksi.
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