BAB XI
KESIMPULAN DAN SARAN

11.1 Kesimpulan

Berdasarkan uraian dan hasil perhitungan dari bab-bab sebelumnya pada Pra
Rancangan Pabrik Hidrogen dari Biogas Plant menggunakan Metode Chemical

Looping dengan Kapasitas 44.000 ton/tahun dapat disimpulkan sebagai berikut.

1. Pra Rancangan Pabrik Hidrogen dari Biogas Plant menggunakan Metode
Chemical Looping dengan Kapasitas 44.000 ton/tahun direncanakan untuk
memenuhi kebutuhan di Indonesia.

2. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka Pabrik Hidrogen dari
Biogas Plant menggunakan Metode Chemical Looping dengan Kapasitas 44.000
ton/tahun layak didirikan di Tenggarong, Kab. Kutai Kartanegara, Kalimantan
Timur.

3. Pra Rancangan Pabrik Hidrogen dari Biogas Plant menggunakan Metode
Chemical Looping dengan Kapasitas 44.000 ton/tahun merupakan perusahaan
Persereoan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff dengan jumlah
tenaga kerja 100 orang yang terdiri dari 64 orang karyawan shift dan 36 orang
karyawan non shift

4. Berdasarkan analisis kelayakan yang sudah dilakukan sebelumnya, Pabrik
Hidrogen dari Biogas Plant ini tergolong low risk dengan beberapa parameter

analisis kelayakan yang didapat sebagai berikut:

— ROI before tax 1 23%
— ROI after tax : 20%
— POT before tax : 2,96 tahun
— POT after tax : 3,24 tahun
- BEP : 32%
- SDP 1 11%
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- DCFRR :16%

Berdasarkan nilai- nilai tersebut, nilai ROI dan POT sudah memenuhi nilai
yang ditetapkan untuk pabrik low risk industrial chemicals dengan nilai ROI before
tax minimum 11% dan POT before tax maksimum 5 tahun. Dari parameter BEP dan
SDP, semakin kecil nilai kedua variabel tersebut maka semakin rendah resiko
kerugian pabrik karena keuntungan dapat diperoleh pada kapasitas produksi yang
relatif rendah. Hal ini juga didukung dengan nilai DCFRR yang lebih dari 1,5 bunga
Bank Indonesia yaitu 2,9%. Sehingga, dapat disimpulkan bahwa pabrik ini layak dari

aspek teknis dan menarik secara ekonomi untuk didirikan.

11.2 Saran

Berdasarkan pertimbangan dari analisa ekonomi yang telah dilakukan pabrik
hidrogen dari biogas ini layak untuk dilanjutkan ke tahap rancangan. Untuk itu
disarankan kepada pengurus dan pemilik modal untuk dapat mempertimbangkan dan

mengkaji ulang tentang pendirian pabrik hidrogen dari biogas.
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