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ABSTRAK 

 

Penggunaan titanium dalam industri terus berkembang karena sifat 

mekaniknya yang sangat baik, termasuk kekuatan spesifik yang tinggi, 

ketangguhan patah yang sangat baik, dan ketahanan korosi yang baik, Pada 

penelitian ini, akan di lakukan pengujian yang bertujuan untuk menganalisa 

Pengaruh Variasi Kecepatan Penarikan Terhadap Sifat Mekanis Kawat Titanium 

Dalam Proses Wire Drawing Dengan Pengerjaan Dingin Untuk itu perlu 

dilakukan Uji Wire Drawing, Uji Tarik dan pada Uji Wire Drawing menggunakan 

variasi kecepatan karena merupakan salah satu parameter pengujian yang 

mungkin akan berpengaruh pada hasil spesimen yang telah diuji sehingga 

memiliki daya guna yang dapat dimanfaatkan untuk pengembangan teknologi dan 

menjadi material alternatif sebagai pengganti kawat baja yang digunakan pada 

bidang ortodonti.  

Dapat disimpulkan dari pengujian yang telah dilakukan yaitu bahwa 

kecepatan putaran tidak menentukan tinggi rendahnya kekuatan tarik dari 

spesimen uji ini, maka dari pengujian yang dilakukan kecepatan Middle-lah yang 

paling tinggi angka dari hasil Tegangan dan Regangannya. Sedangkan untuk 

kecepatan Low  memiliki hasil Tegangan dan Regangan yang paling rendah, dan 

dibandingkan Tegangan Max dengan Kecepatan Tarik dari proses Wire Drawing. 

 

Kata kunci: Penarikan Kawat, Titanium Murni, Variasi Kecepatan. 
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ABSTRACT 

 

 The use of titanium in industry continues to grow because of its excellent 

mechanical properties, including high specific strength, excellent fracture 

toughness, and good corrosion resistance. Titanium Wire In the Wire Drawing 

Process With Cold Working For this reason, it is necessary to carry out the Wire 

Drawing Test, Tensile Test and the Wire Drawing Test using a variation of speed 

because it is one of the test parameters that might affect the results of the 

specimens that have been tested so that they have usability that can be utilized for 

technology development and to become an alternative material as a substitute for 

steel wire used in orthodontics. 

 It can be concluded from the tests that have been carried out, namely 

that the rotational speed does not determine the high and low tensile strength of 

this test specimen, so from the tests carried out the Middle speed has the highest 

number of results of Stress and Strain. Whereas the Low speed has the lowest 

Stress and Strain results, and is compared to the Max Stress with the Tensile 

Speed of the Wire Drawing process. 

 

Keywords: Wire Drawing, Pure Titanium, Speed Variation. 
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