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PENUTUP 
 

 

6.1. Kesimpulan 

Berikut ini merupakan kesimpulan berdasarkan hasil pengolahan dan 

analisis terhadap data pengamatan yang telah dilakukan pada proses produksi 

etalase di CV. Kaca dan Alumunium Singgalang Baru. 

1. Waste (pemborosan) yang ditemukan menggunakan metode value stream 

mapping pada proses produksi etalase adalah proses yang berlebih dan gerakan. 

Waktu baku untuk proses produksi etalase yaitu proses pengukuran 9540 detik, 

proses pemotongan alumunium dan triplek 6.06 menit, proses pemotongan 304.5 

detik, proses pengamplasan 363 detik, proses perakitan 822.9 detik dan proses 

pengecekan 13.06 detik. Dari hasil perhitungan waktu setiap proses produksi 

didapatkan Proses yang berlebih disebabkan oleh, pada saat melakukan proses 

perakitan alumunium menjadi kerangka, pekerjaan yang dilakukan oleh satu 

orang operator sehingga membutuhkan waktu yang lebih lama dalam bekerja 

kemudian pada saat perakitan tersebut mata bor cacat bahkan patah sehingga 

dibutuhkan waktu untuk memperbaiki atau mengganti mata bor proses ini 

menyebabkan menunggu. Motion disebabkan oleh gerakan yang tidak 

diperlukan di dalam suatu aktivitas proses produksi. Peletakkan barang yang 

berukuran kecil dan besar ditumpuk menjadi satu dalam satu kondisi yang dapat 

menyebabkan area kerja yang berantakan, sehingga saat mencari barang tersebut 

membutuhkan waktu yang lama.  

2. Dengan menggunakan tree diagram maka diperoleh akar penyebab yang paling 

dominan yaitu operator bekerja sendirian dengan beban yang berat, mata bor 

cacat/patah, perakitan kerangka yang lama, area produksi tidak tertata dengan 

baik, poor layout. Maka dari itu diberikan usulan perbaikan untuk mengurangi 

waste tersebut yaitu: penambahan operator/pekerja, melakukan pengecekan 

terhadap mesin sebelum memulai pekerjaan, memberikan pelatihan terhadap 

operator, meningkatkan penerapan 5S, meninjau tata letak perusahaan. 

 



 

6.2. Saran 

1. Peninjauan tata letak perusahaan dan perawatan pada mesin harus segera 

dilakukan agar tidak terjadi kembali waste. 

2. Diharapkan penelitian selanjutnya dilakukan juga identifikasi pemborosan pada 

produk selain objek etalase. 
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