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INTISARI

Pabrik Propilen glikol dirancang dengan kapasitas produksi 60.000

ton/tahun dan akan didirikan di Sukasari, Kecamatan Dawuan, Kabupaten Subang,

Jawa Barat. Dasar pemilihan lokasi tersebut adalah dekat dengan penyedia bahan

baku, iklim yang sesuai, dekat dengan jalur transportasi darat dan laut,

ketersediaan SDM yang memadai dan Utilitas. Pabrik ini beroperasi selama 330

hari per tahun. Propilen glikol diproduksi menggunakan bahan baku Gliserol dan

Hidrogen. Propilen glikol dipasarkan didalam Negeri dan selebihnya akan di

ekspor ke luar Negeri. Dari hasil perhitungan dan analisa ekonomi pabrik Propilen

glikol Layak untuk didirikan dengan Total Capital Investment US$ 66.235.580,

Laba Bersih US$ 42.572.259, Laju Pengembalian Modal (Rate of Return / ROR)

64,27 %, Waktu Pengembalian Modal (Pay Out Time / POT) 2 Tahun 3 Bulan 11

Hari, Titik Impas (Break Event Point / BEP) 52% dan mampu memperkerjakan

176 orang.
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Indonesia merupakan salah satu negara berkembang di dunia yang harus siap

dalam menghadapi era globalisasi dan perdagangan bebas. Sebagai negara

berkembang, Indonesia banyak melakukan pembangunan dalam berbagai bidang,

salah satunya adalah bidang industri. Dengan berkembangnya ilmu pengetahuan

dan teknologi menuntut bangsa Indonesia menuju arah industrialisasi. Sampai saat

ini pembangunan sektor industri di Indonesia mengalami peningkatan, salah

satunya adalah industri kimia yang menghasilkan produk jadi maupun produk

antara (intermediate) untuk diolah lebih lanjut.

Dengan bahan baku gliserol yang menjadi intermediet banyak pabrik

biodiesel yang terdapat di Indonesia, untuk memanfaatkan produk tersebut

menjadi lebih bernilai dan lebih ramah lingkungan, salah satunya propilen glikol.

Produk propilen glikol haruslahmemenuhi persyaratan pada monograf Propylene

Glycol yang tercantum dalam Farmakope Amerika Serikat (USP) edisi terbaru,

European Pharmacopoeia (EP), dan Kode Bahan Kimia Makanan (FCC).

Kemurnian propilen glikol yang memenuhi standar USP adalah >99.5%. Propilen

glikol dihasilkan dari proses hidrogenasi gliserol yang terdiri dari reaksidehidrasi

dan hidrogenasi serta pemurnian propilen glikol agar memenuhi standar

kebutuhan pasar.

Kegunaan dari propilen glikol yang sangat banyak ini menyebabkan demand

propilen glikol semakin meningkat dari tahun ke tahun. Peningkatan akan

permintaan propilen glikol diproyeksikan sebesar 5% per tahun berdasarkan data

dari Badan Pusat Statistik Indonesia untuk 5 tahun terakhir. Berdasarkan data

impor propilen glikol yang didapat dari Badan Pusat Statistik, kebutuhan impor

propilen glikol pada tahun 2018 mencapai 39.023.767 kg/tahun atau sekitar

39.023 ton/tahun. Dari data tersebut dapat dilihat bahwa kebutuhan propilen glikol

di Indonesia masih bergantung pada impor. Di Indonesia sendiri belum ada pabrik

yang memproduksi propilen glikol, Sehingga pendirian pabrik propilen glikol

memiliki peluang yang besar terhadap pasar dalam negeri. pendirian pabrik

propilen glikol ini berarti membuka lapangan kerja baru dan menekan angka
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impor, sehingga mengurangi pengangguran di Indonesia serta meningkatkan

pertumbuhan ekonomi negara, selain itu juga untuk memenuhi pasar di luar negeri

yang diharapkan dapat meningkatkan devisa negara.

1.2 Kapasitas

Penentuan kapasitas produksi dari pabrik Propilen glikol, terdapat beberapa

faktor yang harus dipertimbangkan yaitu ketersediaan bahan baku, kebutuhan

pasar dan kapasitas minimum dari pabrik yang telah ada.

1.2.1 Kapasitas Pabrik yang Sudah Ada

Daftar pabrik propilen glikol yang ada di beberapa negara dapat dilihat

pada tabel 1.1

Tabel 1.1 Daftar Pabrik Penghasil Propilen Glikol di Dunia

No Nama Pabrik Lokasi
Kapasitas
(ton/tahun)

Sumber

1 Dow Chemical Texas 250.000 www.dow.com

2 Archer Daniels
Midland Company

Decatur,
amerika 100.000 www.adm.com

3 Arrow Chemical
Group Corp China 80.000

m.made-in-
china.com/company-
arrowchemical

4 Haike Chemical
Group China 60.000 www.haikegroup.com

5 Lyondellbasell
Industries n.v

Rotterdam,
Belanda 410.000 www.lyondellbasell.com

6 Qingdao Shida
Chemical Co, Ltd. China 80.000 www.chemnet.com

7 Asahi Glass Co, Ltd. Jepang 42.000 www.agc.com

8 Dow Chemical
Company Thailand 150.000 www.th.dow.com

9 Huntsman
Corporation Texas 66.000 www.huntsman.com

10
Manali
Petrochemicals
Limited

India 20.000 www.manalipetro.com

http://www.dow.com
http://www.adm.com
http://www.haikegroup.com
http://www.lyondellbasell.com
http://www.chemnet.com
http://www.agc.com
http://www.th.dow.com
http://www.huntsman.com
http://www.manalipetro.com
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1.2.2 Ketersediaan Bahan Baku

Bahan baku pembuatan propilen glikol adalah gliserol. Data pabrik

penghasil gliserol di Indonesia dapat dilihat pada tabel 1.2

Tabel 1.2 Data Pabrik Penghasil Gliserol di Indonesia

No Nama Pabrik Lokasi Kapasitas
(ton/tahun)

1 PT Wilmar Bioenergi
Indonesia Dumai 268.000

2 PT Louis Dreyfus Company Lampung 50.000

3 PT Eterindo Wahanatama
tbk Sidoarjo 16.800

4 PT Eterindo Wahanatama
tbk Medan 15.000

5 PT Sinar Oleochemical Int Medan 100.000

6 PT Flora Sawitan Medan 66.000

7 PT Cisudane Raya
Chemical Tanggerang 133.000

8 PT Sayap Mas Utama Bekasi 170.000

9 PT Sumi Asih Bekasi 157.00

10 PT Unilever Surabaya 8.450
Sumber : Direktorat Jendral industri Ago kimia 2020

1.2.3 Kebutuhan Pasar

Berdasarkan data Badan Pusat Statistik (BPS), jumlah Impor Propilen glikol

di Indonesia dari tahun 2008 sampai 2020 dapat dilihat bahwa kebutuhan

Propilen glikol masih cukup besar. Hal ini dapat dilihat pada Tabel 1.3
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Tabel 1.3 Kebutuhan Impor Propilen glikol di Indonesia

Tahun Kebutuhan Impor Propilen
glikol di Indonesia (Ton)

2008 22.873,14

2009 23.667,08

2010 26.119,67

2011 30.770,94

2012 36.983,28

2013 36.456,67

2014 35.743,14

2015 35.217,81

2016 36.748,37

2017 39.816,22

2018 39.023,77

2019 36.547,54

2020 38.536,02
Sumber: Badan Pusat Statistik (2021)

Dari data impor dapat dibuat grafik linear antara data tahun pada sumbu x dan

data impor pada sumbu y , grafik dapat dilihat pada gambar 1.1

Gambar 1.1 Grafik Data Impor Propilen Glikol di Indonesia

Dari gambar 1.1 didapatkan persamaan regresi linier y = 1538,5x +

3.000.000 dimana “x” adalah tahun. Pabrik akan didirikan pada tahun 2028,

maka didapatkan kebutuhan impor propilen glikol di Indonesia pada tahun 2028
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adalah 120.078 Ton/Tahun.

1.2.4 Kapasitas Produksi Pabrik Propilen Glikol

Dengan mempertimbangkan kebutuhan pasar pada tahun 2028 dari regresi

linear yang telah dibuat, ketersediaan bahan baku, dan kapasitas pabrik yang

telah berdiri, di dapatkan kesimpulan bahwa kapasitas produksi pabrik propilen

glikol di Indonesia yang ideal adalah 60.000 Ton/Tahun.

1.3 Lokasi Pabrik

Pemilihan lokasi pabrik merupakan hal yang sangat penting. Dalam

pemilihan lokasi pabrik dilakukan dengan menggunakan analisis SWOT (Strength,

Weakness, Opportunities dan Threat) yang akan disusun dalam bentuk tabel

sebagai acuannya.

1.3.1 Alternatif Lokasi I

Lokasi alternatif pertama terletak di Sukasari, Kecamatan Dawun,

Kabupaten Subang merupakan kawasan yang terletak di Provinsi Jawa Barat

yang dapat dilihat pada Gambar 1.2

Gambar 1.2 Peta Sukasari, Kecamatan Dawuan. Kabupaten Subang, Jawa Barat

Sumber : (Maps.google.com)
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Table 1.4 Analisa SWOT Sukasari, Kec. Dawuan, Subang, Jawa Barat

Variabel Strength Weakness Opportunities Threat
Bahan
Baku

Dekat dengan
penyedia
bahan baku
gliserol yaitu :
PT.Sayap Mas
Utama,
PT.Cisudane
Raya
Chemical,
PT.Sumi Asih
dan PT
Unilever dan
bahan baku
gas hydrogen
dari PT.Aneka
Gas Industri

Ketergantungan
dengan
produsen bahan
baku

Bekerjasama
dengan
PT.Sayap Mas
Utama,
PT.Cisudane
Raya Chemical,
PT.Sumi Asih
dan PT.Unilever
untuk
meningkatkan
produksi
propilen glikol

Besaing dengan
perusahaan lain
yang juga
membutuhkan
bahan baku
yang sama

Pemasaran Terdapat
Pelabuhan
tanjung periok
yang dapat
digunakan
sebagai sarana
transportasi
pemasaran
jalur laut yang
berjarak 1 jam
57 menit
mobil(125)

Penggunaan
gliserol masih
terbatas

Menggunakan
pelabuhan
Tanjung Periok
sebagai sarana
transportasi
pemasaran

Bekerjasama
dengan para
peneliti dan
berbagai
Lembaga
masyarakat
untuk
meningkatkan
penggunaan
propilen glikol

Utilitas Lokasi dekat
dengan sungai
Ciasem dan
sungai buntu

Harus
dilakukan pre-
treatment
karena airnya
merupakan kali

Dapat
menjadikan air
sungai sebagai
sumber utilitas

Pengolahan air
sebagai sumber
utilitas

Tenaga
Kerja

Dapat
diperoleh dari
penduduk
sekitar dan
provinsi
sekitar

Ketersediaan
tenaga ahli
yang masih
sedikit

Bekerjasama
dengan lembaga
ketenagakerjaan,
dalam merekrut
tenaga kerja

Harus sering
memberi
pelatihan
kepada tenaga
kerja dari
lembaga
pelatihan

Kondisi
Daerah

Tempat untuk
bangun pabrik
yan tersedia
luas

Dekat dengan
pemukiman
warga

Dekat dengan
perusahaan lain
untuk dapat
bekerjasama

Persaingan
dengan pabrik
yang lain
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1.3.2 Alternatif Lokasi II

Lokasi alternatif kedua terletak di Daya, Kec. Biringkaraya, Kota

Makassar yang terletak di Provinsi Sulawesi Selatan dapat dilihat pada Gambar

1.3

Gambar 1.3 Peta Daya, Kec. Biringkaraya, Makassar, Sulawesi Selatan
Sumber : (maps.google.com)

Tabel 1.5 Analisa SWOT Daya, Kec. Biringkaraya, Makassar, Sulawesi Selatan

Variabel Strength Weakness Opportunities Threat
Bahan
Baku

Dekat dengan
penyedia
bahan baku
yaitu dari
PT.Samator
Industri

Sedikit jauh
dengan sumber
gliserol dengan
jarak 51 jam

Bekerjasama
dengan
PT.Samator
Industri untuk
meningkatkan
produksi
propilen glikol

Besaing dengan
perusahaan lain
yang juga
membutuhkan
bahan baku
yang sama

Pemasaran Terdapat
Pelabuhan
Paotere yang
dapat
digunakan
sebagai sarana
transportasi
jalur laut

Penggunaan
propilen glikol
masih terbatas

Menggunakan
pelabuhan
Paotere sebagai
sarana
transportasi
pemasaran

Bekerjasama
dengan para
peneliti dan
berbagai
Lembaga
masyarakat
untuk
meningkatkan
penggunaan
propilen glikol

Utilitas Lokasi dekat
dengan sungai
belakang
PLTU

Harus
dilakukan pre-
treatment
karena airnya
merupakan
kali

Dapat
menjadikan air
sungai sebagai
sumber utilitas

Pengolahan air
sebagai sumber
utilitas
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Tenaga
Kerja

Dapat
diperoleh dari
penduduk
sekitar dan
provinsi
sekitar

Ketersediaan
tenaga ahli
yang masih
sedikit

Bekerjasama
dengan lembaga
ketenagakerjaan,
dalam merekrut
tenaga kerja

Harus sering
memberi
pelatihan
kepada tenaga
kerja dari
lembaga
pelatihan

Kondisi
Daerah

Tempat untuk
bangun pabrik
yan tersedia
luas

Memiliki
banyak pohon-
pohon dan
semak-semak

Dekat dengan
perusahaan lain
untuk dapat
bekerjasama

Persaingan
dengan pabrik
yang lain

1.3.3 Alternatif Lokasi III

Lokasi alternatif ketiga terletak di Warnasari, Kec.Citangkil, Kota Cilegon

yang terletak di Provinsi Banten dapat dilihat pada Gambar 1.4

Gambar 1.5 Peta Lokasi Warnasari,Kec.Citangkil, Kota Cilegon, Banten

Sumber : (maps.google.com)
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Table 1.6 Analisa SWOT Warnasari, Kec.Citangkil, Cilegon, Banten

Variabel Strength Weakness Opportunities Threat
Bahan
Baku

Dekat dengan
penyedia bahan
baku yaitu
PT.Sayap Mas
Utama,
PT.Cisudane
Raya Chemical,
PT.Sumi Asih
dan PT.Unilever

Ketergantung
an dengan
produsen
bahan baku

Bekerjasama
dengan PT.Sayap
Mas Utama, PT.
Cisudane Raya
Chemical,
PT.Sumi Asih
dan PT.Unilever
untuk
meningkatkan
produksi propilen
glikol

Besaing
dengan
perusahaan
lain yang juga
membutuhkan
bahan baku
yang sama

Pemasaran Terdapat
Pelabuhan
Indonesia II
yang digunakan
sebagai sarana
transportasi
pemasaran jalur
laut berjarak 20
menit mobil
(9,7 km)

Penggunaan
gliserol masih
terbatas

Menggunakan
pelabuhan
internasional
Panjang sebagai
sarana
transportasi
pemasaran

Bekerjasama
dengan para
peneliti dan
berbagai
Lembaga
masyarakat
untuk
meningkatkan
penggunaan
propilen glikol

Utilitas Dekat dengan
kali Berung

Harus
dilakukan
pre-treatment
karena airnya
merupakan
kali

Dapat
menjdaikan air
teluk sebagai
sumber utilitas

Pengolahan air
sebagai sumber
utilitas

Tenaga
Kerja

Dapat diperoleh
dari penduduk
sekitar dan
provinsi sekitar

Ketersediaan
tenaga ahli
yang masih
sedikit

Bekerjasama
dengan lembaga
ketenagakerjaan,
dalam merekrut
tenaga kerja

Harus sering
memberi
pelatihan
kepada tenaga
kerja dari
lembaga
pelatihan

Kondisi
Daerah

Cuaca di daerah
ini relative
stabil dan
tempat bangun
pabrik yang
tersedia luas

Butuh area
yang luas
untuk kolom
penyediaan
air dan
kualitas air
teluk rendah

Jauh dari
keramaian kota
sehingga
pencemaran
udara ke
masyarakat dapat
diminimalisir

Persaingan
dengan pabrik
yang lain
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Dari tiga data lokasi alternatif yang telah dijelaskan kelebihan dan

kelemahannya masing-masing melalui Analisa SWOT, maka diputuskan bahwa

untuk pendirian pabrik propilen glikol dari gliserol ini akan didirikan di Sukasari,

Kec. Dawuan Kabupaten Subang, Jawa Barat.

Hal ini mengacu dengan kapasitas bahan baku yang besar dan diikuti oleh

hasil Analisa SWOT uang mendukung di lokasi tersebut yaitu :

- Dekat dengan sumber bahan baku gas hidrogen dari PT. Aneka Gas

Industri

- Terdapat sumber air untuk proses yang diambil dari sungai Ciasem

dekat dengan area pabrik

- Lokasi pabrik dengan Pelabuhan Tanjung Periok.
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