
BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan  

Dari pembuatan alat pencetak lontongan kerupuk merah dimana kesimpulan 

dapat di ambil dalam proses pembubutan dan perakitan dari alat pencetak lontongan 

kerupuk merah adalah sebagai berikut : 

1. Ada beberapa proses pembuatan alat pencetak lontongan kerupuk merah yaitu 

: proses pomotingan dengan gunting alat, proses pemotongan dengan gerinda 

potong, proses penggerindaan perataan permukaan, proses pengeboran, proses 

pengepresan, proses pembubutan dan proses pengelasan. 

2. Proses pembubutan komponen – komponen alat pencetak lontongan kerupuk 

merah , dimana banyak kekurangan yang di lakukan berupa kurangnya 

ketelitian pada saat pengukuran, kurang telitinya pemotongan yang di lakukan, 

pada saat pengeboran kurang tepatnya atau kurang telitinya titik senter yang 

akan di lubangi, dan pada proses pengelasan mempunyai tegangan yang dapat 

melakukan tarikan atau kemiringan akibat tegangan pada pengelasan dapat 

dilakukan bertahap agar benda kerja tidak bergeser terlalu jauh 

3. Pencetak dengan cara manual membutukan waktu 2 jam untuk 600kg tepung, 

sedangkan alat pencetak lontongan kerupuk merah ini membutuhkan waktu 1 

jam dalam 600kg. 

4. Dalam proses pada alat pengoperasiannya sederhana dan perawatanya mung 

akan lebih mudah. 

5.2 Saran 

1. Pada pemasangan screw ke poros harus teliti pada saat pemasanganya, agar 

pada saat poros berutar atau mesin bekerja tidak ada gesekan antara screw 

dengan cesingnya ketika saat berputar 
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