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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
5.1. Kesimpulan 

 

Berdasarkan pengujian dan pengolahan data yang diperoleh dapat ditarik beberapa 

kesimpulan: 

Dari pengujian yang dilakukan dapat disimpulkan bahwa semakin rendah kecepatan tarik kawat 

saat menarik kawat, maka semakin tinggi sifat mekanik kawat titanium murni dari segi kekuatan, 

kekakuan dan kekerasan, maka keuletan kawat akan semakin menurun 

 Pada pengujian Tarik kawat Titanium yang di peroleh dari hasil reduksi dengan kecepatan 

putaran motor konstan  dengan diameter 3.1 mm. Sehingga didapat tegangan max, tegangan 

patah, regangan max, dan regangan patah pada kawat titanium 

 

 

5.2. Saran 

Sebelum melakukan pengujian dan analisa data, sebaiknya perhitungkan terlebih dahulu 

daya maksimum yang dibutuhkan motor untuk menarik kawat pada saat pengujian. Sehingga 

diwaktu pengujian tidak mengalami kegagalan. Pemilihan material pun harus diperhitungkan, 

karena material cetakan harus lebih kuat dari pada material yang akan ditarik. 

Setelah melakukan perhitungan, pengolahan serta analisis data pada wire drawing, penulis 

menyarankan untuk lebih memahami alat dan mengetahui apa saja parameter yang digunakan. 

Pemilihan material pun juga harus diperhatikan sebelum melakukan pengujian atau penelitian 

agar tidak mengalami kendala dikemudian hari. Pemeliharaan alat pun harus diperhatikan untuk 

mendapatkan hasil yang maksimal. 
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