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ABSTRAK

pengelasan menggunakan Baja ST 42 secara umum telah digunakan pada

penelitian kekuatan dari bahan material tersebut. Tujuan dari penelitian ini

adalah Menganalisa Harga kekuatan impak, tarik dan Kekerasan dari hasil

pengelasan setelah di quenching air es dan oli. Pada proses pengelasan ini

dialiri arus 220 volt dan tegangan 100 ampere, kemudian waktu perendaman

material ST 42 adalah (30, 45, 80 menit). Hasil yang telah didapatkan pada

penelitian ini yang pertama adalah kecepatan pengelasan (2,75  mm/s, 2,2

mm/s, 1,83 mm/s). kemudian pada hasil uji tarik pada quenching oli, es dan

raw material adalah (3476 / , 8486 ⁄ , 412,05 / ), hasil

Uji Impak pada energi serapan yaitu pada quenching oli, es dan raw material

adalah (144,333, 137, 102,277 joule), Nilai Harga Impak yaitu pada

quenching oli, es dan raw material adalah (2,1343, 2,601, 2,087 joule). Pada

hasil Uji kekrasan pada quenching oli, es dan raw material adalah (263.83,

290,86, 105,16 joule)

Kata kunci: Pengelasan, Baja ST 42, Quenching,
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ABSTRACT

welding using Steel ST 42 has generally been used in the strength research

of these materials. The purpose of this research is to Analyze the Price of impact,

Tensile and Hardness of welding after quenching water ice and oil. In this welding

process flowing 220 volt current and 100 ampere voltage, then the immersion

time of ST 42 material is (30, 45, 80 minutes). The results obtained in this first

study were welding speed (2.75 mm / s, 2.2 mm / s, 1.83 mm / s). then on tensile

test results on oil quenching, ice and raw materials are (3476 N / 〖mm〗 2,8486

(N) / 〖mm〗 ^ 2, 412,05 N / 〖mm〗 ^ 2), the result of the impact test in the

absorption energy of oil quenching, ice and raw material are (144,333,137,

102,277 joules), the value of impact is on quenching of oil, ice and raw material

are (2,1343, 2,601, 2,087 joules). On the results of Hardness test on quenching oil,

ice and raw materials are (263.83, 290.86, 105.16 joules)

Keywords: Welding, Steel ST 42, Quenching,
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada saat sekarang ini pengelasan merupakan bagian yang tidak

terpisahkan dari pertumbuhan industri karena memegang peranan penting dalam

produksi logam hampir tidak mungkin tanpa melibatkan pengelasan dalam

industri modern dan peran pengelasan dari tahun ke tahun semakin meningkat.

pengelasan menggunakan Baja ST 42 secara umum telah digunakan pada untuk

penelitian kekuatan dari bahan material tersebut. akan tetapi Strukturnyaterdiri

dari ferrit dan sedikit pearlite, sehingga baja ini kekuatannya relatif rendah, lunak

namun keuletannya tinggi, mudah dibentuk dan di machining.(Alip,1989)

Secara umum heat treatment bisa dilakukan dengan banyak cara, misalnya

saja pemanasan sampai suhu tertentu dengan kecepatan tertentu dan

mempertahankannya (holding time quenching). untuk waktu tertentu sehingga

temperaturnya merata, lalu didinginkan dengan media pendingin (proses

satujenismedia quenching adalah minyak. Jenis fluida minyak yang dapat

digunakan sebagai media quenching adalah oli. Penggunaan pelumas oli sebagai

media pendingin dalam proses perlakuan panas akan menyebabkan timbulnya

lapisan karbon pada bagian permukaan sampel yang akan mempengaruhi sifat

mekanis spesimen.(Miftahudin.N, 2012). metode lainnya yang digunakan adalah

quenching menggunakan air es karena quenching pada air es dapat mempercepat

proses pendinginan material pada baja ST 42 setelah dilakukan pengelasan namun

pada quenching air es tersebut dapat mempengaruhi kekuatan material.(Gary,

2011)

dalam penelitian ini metoda yang digunakan adalah quenching pada air es

dan oli yaitu percobaan pada material ST-42 yang dilakukan pada pengujian

mekanik untuk mencari harga tarik,impak dan kekerasannya.
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1.2 Perumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah, maka peneliti merumuskan

Bagaimana pengaruh hasil pengelasan pada baja ST 42 terhadap kekuatan

tarik,impak dan kekerasan setelah di quenching dengan air es dan oli?

1.3 Tujuan Penelitian

Menganalisa Harga kekuatan impak,tarik dan Kekerasan dari hasil pengelasan

setelah di quenching air es dan oli

1.4 Batasan masalah

Adapun batasan masalah yang akan dibahas dalam penelitian ini

adalah sebagai berikut :

- Bahan yang di gunakan adalah Baja ST 42 dengan ketebalan 10

mm

- pengujian yang di lakukan adalah uji tarik, kekerasan, impak

- posisi pada pengelasan baja ST 42 adalah posisi dibawah tangan

- jenis kampuh yang dilakukan adalah kampuh V tunggal

- menggunakan media quenching yaitu air es dan oli

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang ingin dicapai yaitu :

1. Dapat mengetahui hasil nilai uji tarik, uji impack dan kekerasan yang  terjadi

dari material tersebut

2. Dapat membandingkan  dengan hasil pengelasan dengan posisi dibawah tangan

pada baja plat 10 mm

3. Dapat mengetahui perbandingan dengan media yang berbeda pada quenching
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1.6 Sistematika Penulisan

Untuk mempermudah pembaca dalam memahami tulisan ini, maka

dilakukan pembagian bab berdasarkan isinya. Tulisan ini disusun dalam lima

bab yaitu :

BAB I PENDAHULUAN

Pada bab ini menguraikan latar belakang penelitian, perumusan masalah

penelitian, batasan masalah dalam melakukan penelitian tujuan penelitian, dan

sistematika penulisan yang digunakan untuk mencapai tujuan.

BAB II TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini menguraikan tentang teori tentang Las Busur,bajaplat, teori pengujian

impak, teori pengujian tarik, dan teori pengujian kekerasan.

BAB III METODOLOGI  PENELITIAN

Pada bab ini berisikan tentang metode pengujian, peralatan dan perlengkapan

yang digunakan serta prosedur kerja dari pengujian yang dilakukan.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisikan tentang analisa hasil pengujian dan pembahasan hasil pengujian.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini berisikan kesimpulan mengenai pengujian maupun penelitian yang

telah dilakukan beserta saran – saran yang bias dijadikan perbaikan untuk

pengujian maupun penelitian yang akan datang.

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN
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