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ABSTRAK

Proses pembuatan tabung gas yang memiliki tekanan 110 kg/cm2 ini di

lakukan dengan cara pengelasan, baik pengelasan las busur logam maupun las

busur listrik. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui berapakah nilai

kekuatan tarik, tegangan dan regangan sambungan las pada badan tabung gas

bertekanan 110 kg/cm2 sehingga didapatkan  perbandingan kekuatan pengelasan

dengan logam induk. Penelitian ini mengunakan pelat baja jis G 3116 SG 295

yang merupakan badan untuk tabung gas 3 kg. Penelitian ini telah dilakukan

dengan membuat variasi perbandingan spesimen menjadi beberapa( spesimen i

tanpa pengelasan, spesimen ii dengan las tegak lurus, dan spesimen iii dengan las

memanjang). Setelah melakukan penelitian didapatkan nilai kekuatan tarik

maksimum dari spesimen adalah 3.731,71 n/mm, tegangan maksimum 540,57

n/mm. Dari hasil pengujian di dapatkan bahwa nilai kuat tarik menurun, nilai

tegangan, dan regangan mengalami kenaikan setelah di lakukan pengelasan.

Kata kunci : Pelat baja JIS G 3116 SG 295, kekuatan tarik, tegangan, dan

regangan.
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ABSTRACT

The process of making gas cylinders that have a pressure of 110 kg / cm2

is done by welding, both welding and metal arc welding. The purpose of this

research is to know what is the value of tensile strength, stress and strain of

welded joints on the body of pressurized gas tube 110 kg / cm2 so as to obtain the

comparison of welding power with the parent metal. This research uses steel plate

JIS G 3116 SG 295 which is the body for gas tube 3 kg. This study has been done

by varying the specimen proportions to several (specimen i without welding,

specimen ii with perpendicular weld, and specimen iii with weld elongate). After

conducting the research, the maximum tensile strength value of the specimen is

3,731,71 N / mm, maximum voltage 540,57 N / mm. From the test results obtained

that the value of tensile strength decreases, stress values, and strain increases

after welding.

Keywords: Steel plate JIS G 3116 SG 295, tensile strength, stress, and strain.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam dunia perindustrian saat ini banyak produk yang dirancang oleh

pemerintah untuk mempermudah masyarakat dalam kehidupan sehari-hari,yaitu

subsidi energi, baik listrik maupun BBM, telah menjadi momok menakutkan bagi

pengambil keputusan di Republik ini,pemerintah dipusingkan bukan hanya oleh

rumitnya merancang pembangunan dan menentukan prioritas dalam penyusunan

RAPBN, tetapi juga dengan besarnya subsidi,terutama BBM yang harus

ditanggung setiap tahun. Karena itulah pemerintah bersama DPR telah bersepakat

untuk menghapuskan subsidi BBM secara bertahap seperti tertuang dalam Undang

undang No.25/2000 tentang Program Pembangunan Nasional (Propenas). ( Edi

Susanto, 2012)

Kebijakan pemerintah untuk mengkonversi penggunaan minyak tanah

menjadi elpiji bertujuan untuk mengurangi pengeluaran. Elpiji merupakan gas

hidrokarbon yang dicairkan dengan tekanan untuk memudahkan penyimpanan,

pengangkutan dan penanganannya yang pada dasarnya terdiri atas propane (C3),

butane (C4) atau keduanya (mix elpiji).

Kemudian timbul permasalahan baru berkaitan dengan konversi minyak

tanah ke elpiji, yaitu kebutuhan rumah tangga terhadap elpiji semakin meningkat.

Dengan demikian, pemerintah perlu menyediakan pasokan elpiji bagi masyarakat.

Selain itu, pemerintah juga harus menyediakan sarana penunjang untuk memenuhi
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kebutuhan elpiji tersebut, seperti stasiun pengisian elpiji, kompor dan tabung

elpiji. Proses pengadaan tabung elpiji dengan kondisi seperti yang telah diuraikan

di atas mengundang pertanyaan, apakah tabung elpiji yang disediakan telah

memenuhi standar. Mengingat besarnya resiko kecelakaan yang dapat terjadi

seperti kebocoran atau bahkan meledaknya tabung apabila tidak dipenuhinya

standar keamanan. (Nike Septivani, 2012)

Banyak hal yang terus dikembangkan pada produksi tabung LPG 3 kg,

diantaranya adalah pengembangan pada badan tabung yaitu dengan proses

annealing dalam pembuatan tabung LPG 3 kg. Kemudian di lakukan proses

pengelasan  yang sangat penting dalam teknik produksi, pengelasan (welding)

adalah salah salah satu teknik penyambungan logam dengan cara mencairkan

sebagian logam induk dua atau lebih logam menjadi satu dengan pemberian energi

panas hingga menghasilkan sambungan yang utuh.

Pada saat proses annealing badan tabung atau baja tabung JIS G 3116 SG

295 mengalami proses laku panas yang menyebabkan terjadinya perubahan-

perubahan sifat mekanik. Hasil proses annealing dalam pembuatan tabung gas 3

kg belum mendapatkan sifat mekanik yang diinginkan, sehingga mengakibatkan

badan tabung mudah pecah.( Arif Gandavi, 2010)

Maka perlu dilakukan pengujian mekanik kuat tarik di mana harus sesuai

dengan standar yang digunakan pada spesifikasi tabung LPG ukuran 3 kg (SNI

1452-2007) kuat tarik 41 kg/mm2[Mpa] - 51,3 kg/mm2[Mpa]. Dalam penelitian

ini akan menganalisa kuat tarik dan pada badan tabung gas LPG 3 kg atau baja

tabung JIS G 3116 SG 295.
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1.2 Perumusan Masalah

Perumusan masalah dari penelitian ini adalah:

- Berapakah nilai tegangan regangan sambungan las pada badan tabung

gas bertekanan 110 kg/cm2.

- Berapakah kekuatan tarik pengelasan badan tabung gas bertekanan

110 kg/cm2.

- Apakah sambungan las pada badan tabung gas bertekanan 110 kg/cm2

memiliki kekuatan yang sama dengan logam induk ketika di lakukan

uji tarik.

1.3 Tujuan Penelitian

Adapun Tujuan penelitian adalah:

- Untuk mencari nilai tegangan regangan sambungan las pada badan

tabung gas bertekanan 110 kg/cm2.

- Untuk mencari nilai kuat tarik pengelasan badan tabung gas

bertekanan 110 kg/cm2.

- Untuk mengetahui sambungan las pada badan tabung gas bertekanan

110 kg/cm2 memiliki kekuatan yang sama atau tidak dengan logam

induk ketika di lakukan uji tarik.
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1.4 Batasan Masalah

- Material uji yang digunakan adalah pelat baja JIS G 3116 SG 295 yang

merupakan badan untuk tabung gas bertekanan 110 kg/cm2.

- Pengujian kekuatan sambungan las LPG 3 kg/JIS G 3116 SG 295 yang

dilakukan adalah uji tarik sesuai standar JIS Z 2201.

- Tabung gas yang digunakan hanya satu dari beberapa tabung gas yang

ada.

1.5 Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran yang jelas dalam penulisan tugas akhir ini,

maka penulis menggambarkan dengan uraian dan sistematika sebagai berikut :

BAB I PENDAHULUAN

Dalam bab pendahuluan ini, penulis mencoba menguraikan tentang latar

belakang, perumusan masalah, tujuan penelitian, batasan masalah, serta

sistematika penulisan.

BAB II TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini  dijabarkan mengenai landasan teori-teori yang nenunjang

dalam pembuatan tugas akhir.

BAB III METODOLOGI PENELITIAN

Berisi tentang waktu dan tempat penelitian, prosedur perencanaan system.
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BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Berisi tentang analisa hasil perencanaan dan pembahasan perencanaan.

BAB V  PENUTUP

Berisi tentang kesimpulan dan saran.

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN


