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ABSTRAK 

 

 

Pengelasan kampuh (Seam Welding) adaiah proses las yang menghasilkan 

sambungan las kontinu pada dua lembaran logam yang terlumpuk. Pengelasan 

kampuh digunakan dalam pembuatan drum , knalpot kendaraan, lemari es dan 

lain-lain. Untuk menghasilkan kualitas pengelasan yang baik diperlukan persiapan 

pengelasan yang cocok dan sesuai. Sedangkan parameter yang ada terdiri dari 

berbagai jenis, salah satu contohnya adalah pemberian panas awal dan arus 

pengelasan. 

 

Dalam pengelasan ini dilakukan Pemanasan awal temperatur sebesar 

100C,200C,dan 300C  terhadap baja konstruksi yang mempunyai tebal 10 mm. 

Selanjutnya dilakukan beberapa pengujian untuk mengetahui sifat mekanis dan 

struktur mikro dari Jas-lasan tersebut dengan pengujian tarik ,impak dan serta 

foto struktur mikro. 
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ABSTARCK 

Welding seam (Seam Welding) is a welding process that produces Continuous welding joints on 

two stacked metal sheets. Welding Campuh used in the manufacture of drums, exhaust vehicles, 

ice and others. To produce good welding quality Required suitable and appropriate welding 

preparation. While the existing parameters consist of various types, one example Is the provision 

of early heat and welding current. 

In this welding the initial preheating temperature of 100C, 200C, and 300C to steel 

construction has a thickness of 10 mm. Furthermore, several tests were conducted to determine 

the mechanical properties and microstructure of the Jas-lasan by testing the tensile, impact and 

microstructure photos. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

 Seiring dengan perkembangan teknologi di bidang konstruksi baja, 

pengelasan merupakan bagian yang tidak terpisahkan dari pertumbuhan dan 

peningkatan industri, karena mempunyai peranan yang sangat penting dalam 

rekayasa dan reparasi produksi logam. Hampir pada setiap pembangunan suatu 

konstruksi dengan logam melibatkan unsur pengelasan (Basuki,2009). 

 

Suatu proses pengelasan logam struktur  mempunyai  sifat fisik, mekanik, 

termal, dan metalurgi sehingga karakteristik sambungan las antara keduanya perlu 

diteliti. Salah satu kasus adalah pengelasan akan menghasilkan perbedaan.Faktor 

yang mempengaruhi proses pengelasan adalah prosedur pengelasan itu sendiri 

yaitu suatu perencanaan untuk pelaksanaan penelitian yang meliputi cara 

pembuatan konstruksi las dan sambungan yang sesuai rencana dan spesifikasi, 

dengan menentukan semua hal yang diperlukan dalam pelaksanaan tersebut, 

sedangkan faktor produksi pengelasan adalah jadwal pembuatan, proses 

pembuatan, alat dan bahan yang diperlukan, urutan pelaksanaan, persiapan 

pengelasan (meliputi : pemilihan mesin las, penunjukan juru las, pemilihan kuat 

arus,kecepatan pengelasan, dan pemilihan elektroda. 

 

Preheat Temperatur adalah proses pemanasan di base metal sebelum 

proses pengelasan dilakukan. Proses ini dilakukan dengan menggunakan berbagai 

macam metode seperti induction heating, oxyfuel heating ataupun dengan furnace 

heating. Preheat perlu dilakukan dengan tujuan. 

 

1. Menurunkan laju pendinginan. Semakin rendah laju pendinginan 

maka akan didapatkan besar butiran yang berukuran kecil sehingga 

memiliki nilai ketangguhan yang baik. 
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2. Membantu untuk melepaskan hidrogen yang terperangkap atau 

untuk memastikan logam yang akan dilas bebas dari kandungan air dan  

menghilangkan kotoran dipermukaan sehingga mencegah terjadinya retak 

karena adanya hidrogen. 

3. Menghindari thermal shock saat dilakukan pengelasan sehingga 

mengurangi kemungkinan terjadinya retak karena distorsi. 

 

 Salah satu metode penyambungan logam dengan menggunakan tenaga 

listrik sebagai sumber panas dan elektroda sebagai bahan tambahnya. Pengelasan 

dengan las listrik menggunakan pesawat las listrik (SMAW = Shielded Metal 

ArcWelding) banyak di gunakan, karena proses pengelasan dengan cara demikian 

disamping menghasilkan sambungan yang kuat juga mudah untuk digunakan. 

 

 Mesin las SMAW menurut arusnya dibedakan menjadi tiga macam yaitu 

mesin las arus searah atau Direct Current (DC), mesin las arus bolak- balik atau 

Alternating Current (AC) dan mesin las arus ganda yang merupakan mesin las 

yang dapat digunakan untuk pengelasan dengan arus searah (DC) dan pengelasan 

dengan arus bolak balik (AC). Untuk elektroda jenis E6013 arus yang digunakan 

berkisar antara 70 -110 Ampere. Dengan interval arus tersebut, pengelasan yang 

dihasilkan akan berbeda-beda. 

 

 Pada proses prakteknya bila kecepatan pengelasan yang diaplikasikan 

tidak sebanding dengan material akan mempengaruhi terhadap Preheatdan sifat 

mekanik dari pada struktur tersebut semakin cepat proses pengelasan tersebut 

belum menentukan struktur dari material tersebut baik karena semakin cepat 

proses pengelasan akan membuat material mengalami titik didih yang dangkal dan 

begitu pula sebaliknya jika pengelasan terlalu lambat akan menghasilkan 

penumpukan hasil pengelasan namun titik didih material yang disambungkan akan 

dalam. Namun kecepatan pengelasan tergantung pada aplikasi pengelasan yang 

meliputi material yang digunakan. 
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1.2 Rumusan Masalah 

 

a. Bagaimana pengaruh preheat dengan tebal plat 10 mm, terhadap kekuatan 

tarik  pada material Baja Konstruksi. 

b. Bagaimana pengaruh preheat pada temperature 100 ⁰C, 200 ⁰C, dan 300 ⁰C, 

pada material Baja Konstruksi. 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

 

 Adapun tujuan dari penelitian ini adalah : 

a. Menentukan material dengan sifat mekanik terhadap kekuatan Tarik, 

Impak pada material Baja Konstruksi. 

b. Terlihatnya perbedaan Struktur Mikro pada material Baja Konstruksi 

dengan variasi preheat Temperatur 100⁰C, 200⁰C, dan 300⁰C. 

 

 

1.4  Batasan Masalah 

Dalam penulisan proposal ini penulis membatasi masalah dengan : 

Batasan Masalah Karena  luasnya  masalah  ilmu  perlakuan  panas  

khususnya  masalah  preheat,  maka  masalah  yang  akan  dibahas  adalah  

mencakup  pengerasan permukaan pada waktu pemberian preheat, Dan  batasan  

yang  diberikan  agar  peneliti  lebih  spesifik  adalah  sebagai  berikut  : 

1. Bahan  spesimen  uji  adalah  Baja  Konstruksi 

2. Kondisi  pada  awal  pemanasan  adalah  sama untuk  setiap  spesimen. 

3. Tebal Plat 10mm. 

4. Pengujian  Impact, Tarik, Analisa Struktur Mikro 

5. Temperatur  pemanasan  100 ⁰C, 200 ⁰C, dan 300 ⁰C 

6. Waktu  pemanasan  adalah  60  menit. 

7. Amper : 95-105 (100),Temperatur 100 ⁰C 
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8. Amper : 120-140(130),Temperatur 200 ⁰C 

9. Amper :165-175 (170),Temperatur 300 ⁰C 

 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Untuk memberikan gambaran yang jelas dalam penulisan tugas akhir ini, 

maka penulis menggambarkan dengan uraian dan sistematika sebagai berikut : 

 

BAB IPENDAHULUAN  

Dalam bab pendahuluan ini, penulis mencoba menguraikan tentang latar 

belakang, perumusan masalah, tujuan penelitian, batasan masalah, serta 

sistematika penulisan. 

 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Pada bab ini  dijabarkan mengenai landasan teori-teori yang menunjang 

dalam pembuatan tugas sarjana. 

 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Berisi tentang diagram, waktu, tempat penelitian, dan prosedur  penelitian. 

 

 

BAB IV  HASIL DAN PEMBAHASAN 

Berisi tentang analisa hasil penelitian dan pembahasan penelitian. 

 

BAB V  PENUTUP 

Berisi tentang kesimpulan dan saran. 

 

DAFTAR PUSTAKA 

 Daftar pustaka berisikan sumber-sumber dari pembuatan tugas akhir. 
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