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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Dari penelitian dan analisa data yang telah dilakukan dapat diambil  

kesimpulan sebagai berikut: 

1. Kesimpulan bahwa material yang dilas dengan mengunakan 

Temperatur pengelasan yang berbeda akan menghasilkan harga impak 

atau (HI)  yang berbeda pula. Jika nilai (HI) mendekati satu N/mm 

atau lebih, artinya material yang diuji dikatakan tanguh (Toughtness). 

Jika nilai (HI) mendekati nol artinya material yang diuji rapuh 

(Brittle). 

2. Keuletan (ductility) untuk mentafsirkan tegangan dan regangan 

permanen yang terjadi sebelum benda uji patah/putus. Sebagaimana 

dengan kekuatan untuk mendefinisi kan regangan memiliki lebih dari 

satu cara , tapi penting sekali untuk mengidentifikasi panjang gage 

(ASTM D638). Pada variabel arus pengelasan Temperatur 300Cyang 

memiliki regangan permanen/titik maksimum yang melebihi nilai yang 

dimiliki oleh raw material. 
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5.2 Saran 

Dalam proses penelitian yang dilakukan dimasa mendatang,pengelasan baja 

karbon dengan variabel arus pengelasan peneliti menyarankan hal-hal sebagai 

berikut: 

1. Diharapkan pada penelitian lanjutan pada penelitian yang sudah 

dilakukan, minsalnya penambahan kecepatan pengelsan, penambahan 

jarak kampuh,dan penegujian sifat mekanik lainnya. 

2. Dari penelitian yang telah dilakukan dan telah didapat hasil dari sifat 

mekanik, dimana standar sangat mempengaruhi dari hasil pengujian 

material, diharapkan pada pengujian berikut dapat menyesuaikan 

spesimen dengan stadar yang digunakan oleh peneliti. 

3. Pada saat pengelasan, jangan melakukan pendinginan cepat. Karena 

pendinginan cepat akan mempengaruhi sifat mekanik logam tersebut. 
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