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TINJAUAN STABILITAS PADA LAPISAN AUS DENGAN MENGGUNAKAN LIMBAH BETON SEBAGAI
PENGGANTI SEBAGIAN AGREGAT KASAR

Harnaeni, Senja Rum; Andhikatama, Arys (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Dalam pembuatan campuran Asphalt Concrete (AC) untuk lapis aus pada perkerasan lentur membutuhkan
agregat dalam jumlah banyak. Penggunaan fresh aggregate yang terus menerus dalam jumlah yang besar akan
menimbulkan masalah ...

PENENTUAN PARAMETER KONSOLIDASI SEKUNDER PADA TANAH ANORGANIK DAN ORGANIK DI
KABUPATEN KUBU RAYA, PONTIANAK

Widjaja, Budijanto; Gunawan, Rudy (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Salah satu parameter tanah yang cukup penting dalam dunia geoteknik terkait dengan masalah kompresibilitas
tanah adalah konsolidasi. Konsolidasi adalah proses di mana tanah mengalami kompresi akibat beban dalam
suatu ...

PERKEMBANGAN KUAT TEKAN BETON MUTU TINGGI DENGAN MEMANFAATKAN TEKNOLOGI HIGH
VOLUME FLY ASH CONCRETE

Prihantoro, Teguh Fajar; Solikin, Mochamad (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Teknologi beton dari waktu ke waktu semakin mengalami perkembangan, hal ini dilakukan untuk meningkatkan
kualitas beton yaitu agar diperoleh kekuatandan durability yang tinggi . Penelitian ini dimaksudkan untuk
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memperoleh ...

STABILISASI TANAH LEMPUNG LUNAK MENGGUNAKAN KOLOM KAPUR DENGAN VARIASI JARAK
PENGAMBILAN SAMPEL
Wigoyah, Qunik; Anto Budi L; Luthfiarta, Dicky (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Tanah retak-retak, bergelombang serta badan jalan yang mengalami penurunan yang signifikan adalah
merupakan beberapa contoh permasalahan yang muncul untuk kondisi tanah di desa Jono kecamatan Tanon
Kabupaten Sragen. ...

PELAKSANAAN KONSTRUKSI DENGAN SISTEM TOP-DOWN

Tanubrata, Maksum (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

VARIASI TEMPERATUR DAN WAKTU KARBONISASI UNTUK MENINGKATKAN NILAI KALOR DAN

MEMPERBAIKI SIFAT PROXIMATE BIOMASSA SEBAGAI BAHAN PEMBUAT BRIKET YANG
BERKUALITAS

Putro, Sartono; Musabbikhah; Suranto (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Ketersediaan limbah sekam dan jerami di Indonesia, khususnya di pedesaan sangat melimpah. Biomassa
tersebut belum dimanfaatkan secara maksimal. Sementara itu kedua limbah tersebut memiliki potensi yang
tinggi untuk ...

PENGARUH VARIASI ARUS TERHADAP STRUKTUR MIKRO, KEKERASAN DAN KEKUATAN SAMBUNGAN
PADA PROSES PENGELASAN ALUMINIUM DENGAN METODE MIG
Riyadi, Tri Widodo Besar; Aji, Lastono (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Salah satu parameter utama yang sangat menpengaruhi kualitas hasil pada proses pengelasan aluminium
dengan metode MIG adalah besar arus listrik. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh arus
listrik ...

ANALISA KEKUATAN PIPA KOMPOSIT SERAT BATANG PISANG POLYESTER YANG DISUSUN DUA
LAPIS SERAT 250/-250 TERHADAP SIFAT FISIS DAN MEKANIS PADA TEMPERATUR RUANG UJI 35
OC, 45 OC DAN 55 OC

Ngafwan; Effendi, Ervan (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)
Tujuan penelitian ini adalah untuk mendiskripsikan kuat tarik dan foto makro patahan efek temperatur ruang uji
pipa komposit serat batang pisang bermatrik polyester. Kulit batang pisang panjang 1m dikupas 4 lapis dari ...

PENGARUH PENGUATAN POLYURETHANE RIGID FOAM DENGAN SQUARE CELLS TERHADAP
TEGANGAN BENDING DAN TEKAN PANEL SANDWICH SEBAGAI BAHAN LAMBUNG HALUAN PERAHU

Catur, Agus Dwi; Musakar, Kahar; Sinarep; Sukartono (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Pada studi ini komposit sandwich yang diuji diperuntukkan sebagai bahan lambung haluan perahu. Komposit
sandwich dengan core yang dikuatkan dibuat, diuji tekan dan bending untuk mengetahui pengaruh variasi
ukuran penguat ...

ANALISIS PENGARUH PEMOTONGAN PLASMA FLAME CUTTING BAJA PLAT JIS G 3101 SS 400
TERHADAP KEKUATAN TARIKNYA

Sahlan (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Pada analisis pengaruh pemotongan plasma flame cutting pada baja lembaran JIS G 3101 SS 400 untuk
memenuhi kebutuhan atau persyaratan standar teknik Client Spesification. Metoda uji tarik yang dipergunakan
dalam ...

PENGARUH KOMPOSISI SERAT KELAPA TERHADAP KEKERASAN, KEAUSAN DAN KOEFISIEN GESEK
BAHAN KOPLING GESEK KENDARAAN PADA KONDISI KERING DAN PEMBASAHAN OLI

Purboputro, Pramuko Ilmu (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh komposisi bahan dengan menggunakan fraksi
berat serat kelapa, serbuk tembaga, fiberglass dengan resin phenolic terhadap keausan dan kekerasan
specimen kampas ...

PENGEMBANGAN MATERIAL BAJA COR TAHAN PANAS SCH 22 DENGAN MODIFIKASI MOLYBDENUM
Sambas, Achmad; Kushanaldi; Hidayat, Ery (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Hanger merupakan salah satu komponen habis pakai dengan bahan Baja Cor Tahan Panas Stainless Steel (Heat
Resistant Stainless Steel Casting ) SCH 22. Hanger tersebut diaplikasikan pada kondisi temperatur 11000C.
Masalah ...

PENGARUH PENGGUNAAN REFRIGERAN HCR-12, HFC-134a, dan HCR-134a TERHADAP UNJUK KERJA
UNIT DESALINASI BERBASIS POMPA KALOR DENGAN MENGGUNAKAN PROSES HUMIDIFIKASI DAN
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DEHUMIDIFIKASI
Yaningsih, Indri; Istanto, Tri; Juwana, Wibawa Endra (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Penelitian ini menguji pengaruh penggunaan refrigeran terhadap unjuk kerja unit desalinasi berbasis pompa
kalor dengan menggunakan proses humidifikasi dan dehumidifikasi. Pada penelitian ini refrigeran yang
digunakan ...

PENINGKATAN KEKUATAN BENDING PADA REKAYASA DAN MANUFAKTUR BAHAN KOMPOSIT
SANDWICH BERPENGUAT SERAT HYBRID DENGAN CORE KAYU PINUS

Hariyanto, Agus (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Tujuan penelitian ini adalah menyelidiki pengaruh ketebalan core melintang dan core membujur terhadap
peningkatan kekuatan bending komposit sandwich hybrid serat kenaf dan serat gelas bermatrix Polyester
dengan core kayu ...

PENYULINGAN MINYAK BIJI PALA: PENGARUH UKURAN BAHAN, WAKTU DAN TEKANAN
PENYULINGAN TERHADAP KUALITAS DAN RENDEMEN MINYAK

Hidayati, Nur; Ilmawati, Hanifia; Sara, Efani (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Pemilihan teknologi produksi merupakan bagian yang penting untuk meningkatkan rendemen dan kualitas
minyak atsiri. Metode distilasi merupakan cara sederhana yang paling umum diterapkan untuk memproduksi
minyak atsiri. ...

DISTILASI ASAP CAIR HASIL PIROLISIS LIMBAH SERBUK GERGAJI KAYU GLUGU

Erawati, Emi; Kirana, Teresia Widi; Budiyati, Eni; Setiawan, Wahyudi Budi; Mulyono, Panut (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Distilasi asap cair merupakan salah satu metoda pemisahan asap cair berdasarkan perbedaan titik didihnya.
Distilasi asap cair bertujuan untuk mendapatkan sifat fungsional dari asap cair, serta menghilangkan senyawa

yang ...

KARAKTERISASI ELEKTROKIMIA LARUTAN ELEKTROLIT RENDAH SIANIDA UNTUK ELEKTROPLATING
PERAK DEKORATIF RAMAH LINGKUNGAN

Widayatno, Tri; Hamid; Swasemba, Ibnu Ari; Zufron, Miftah Khairi (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Pelapisan perak dekoratif dengan proses elektroplating pada umunya dilakukan oleh industri kecil dan rumah
tangga, sehingga teknologi yang digunakan bersifat tradisional dan konvensional. Permasalahan yang timbul
diantaranya ...

PEMILAHAN STRAIN ASPERGILLUS NIGER DAN TRICHODERMA REESEI UNTUK MEMPEROLEH
AKTIVITAS SELULASE TINGGI PADA FERMENTASI PADAT MENGGUNAKAN BAGAS

Hamid; Busairi, Abdullah; Priyanto, Slamet (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Enzim selulase merupakan enzim yang sangat penting untuk produksi etanol dari bahan lignoselulosa dan untuk
keperluan lainnya. Bagas sangat cocok dipilih sebagai substrat fermentasiuntuk produksi selulase karena murah,

PENINGKATAN KUALITAS BIOBRIKET KULIT DURIAN DARI SEGI CAMPURAN BIOMASSA, BENTUK
FISIK, KUAT TEKAN DAN LAMA PENYALAAN

Sari, Ellyta; Praputri, Erti; Permadi, Fani; Susanti, Ova; Neno; Syafitri, Rini (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Banyaknya limbah kulit durian yang terdapat didaerah kota Padang membuat masalah baru bagi Pemko
kebersihan, hal ini dapat diatasi dengan cara memanfaatkan limbah tersebut menjadi sesuatu yang berguna,
salah satunya ...

PENGARUH KADAR GLUKOSA DAN WAKTU INOKULASI PADA OPTIMASI PEMBUATAN ENZIM
SELULASE DENGAN MENGGUNAKAN JAMUR ASPERGILLUS NIGER DAN SUBSTRAT KERTAS

Fuadi, AM; Abdillah, Hamid; Achmad, Alfian; Danang EP; Setiawan, Adi (Universitas Muhammadiyah Surakarta, 2015-10-15)

Enzim selulase merupakan enzim yang dapat menghidrolisis selulosa menjadi glukosa. Enzim ini sering
digunakan pada beberapa industri yaitu industri tekstil, industri makanan, dan industri pulp dan kertas.
Keterbatasan ...
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PENINGKATAN KUALITAS BIOBRIKET KULIT DURIAN DARI SEGI
CAMPURAN BIOMASSA, BENTUK FISIK, KUAT TEKAN DAN LAMA
PENYALAAN

Ellyta Sarit, Erti Praputri®, Fani Permadi®, Ova Susanti* , Neno®, Rini Syafitri®
1.2.3.4.5.6 3yrusan Teknik Kimia, Fakultas Teknologi Industri, Universitas Bung Hatta Padang
JI. Gajah Mada No.19 Padang Sumatera Barat
Email: sariellyta@yahoo.com

Abstrak

Banyaknya limbah kulit durian yang terdapat didaerah kota Padang membuat masalah baru bagi
Pemko kebersihan, hal ini dapat diatasi dengan cara memanfaatkan limbah tersebut menjadi
sesuatu yang berguna, salah satunya dengan mengolah limbah kulit durian menjadi biobriket.
Untuk mengolah biobriket kulit durian diperlukan campuran biomassa lain untuk mempertahankan
lama penyalaannya, karena tekstur biomassa biobriket kulit durian sangat lembut cepat habis
terbakar. Tahapan proses pembuatan biobriket kulit durian yaitu : penyiapan bahan dengan
pengeringan, karbonisasi biomassa, penggilingan, pencampuran dengan perekat, lalu pencetakan
Tujuan penelitian ini untuk mendapatkan biobriket yangberkualitas ditinjau dari campuran
biomassa, kuat tekan, bentuk fisik dan lam penyalaan. Variasi yang dilakukan yaitu jenis biomassa
pencampur kulit durian : cangkang sawit dan cangkang karet dengan ratio 2:1 dan 3:1, jenis
perekat biji nangka dan tepung tapioka, serta bentuk pencetakan : silinder dan ellipsoidal dengan
menggunakan alat cetak manual. Hasil penelitian menunjukkan bahwa biobriket dari campuran
biomassa arang kulit durian dan arang cangkang karet dengan ratio 3:1 (silinder) dan 2:1
(ellipsoidal) dan perekat tapioka, kuat tekannya adalah 19,457 g/cm® dan 25,593 g/cm®. Lama
waktu penyalaannya 2064 detik dan 4121 detik. Biobriket yang dihasilkan dari pencampuran
tersebut dapat mencapai nilai standar kalor berdasarkan SNI (5000 cal/gr) yaitu 5219 dan 5151
cal/gr. Biobriket kulit durian ini baik digunakan untuk pembakaran pada usaha makanan seperti
bakar sate, bakar lamang dan sejenisnya, karena memberikan aroma harum.

Kata kunci : Biobriket; kulit durian dan nilai kalor

Pendahuluan

Saat ini di Indonesia sedang semarak mencari sumber energi alternatif, akibat persediaan minyak bumi
didunia yang mulai menipis. Dan sekarang berlangsung rencana penghapusan subsidi minyak tanah, sehingga perlu
dicari sumber energi alternatif. Energi alternatif yang diteliti dan terus dikembangkan di Indonesia dari berbagai
sumber dan produk yang dihasilkan antara lain : energi air, angin, panas bumi, biodiesel serta biomassa. Di
Indonesia pemakaian energi pada tahun 2006 didominasi oleh bahan bakar fosil yaitu 52,2 % minyak bumi, 21,5 %
batubara, 19 % gas bumi. Sedangkan energi yang lain digunakan air 3,7 %, panas bumi 3% dan energi terbarukan
0,2%.(Achmad Syaiful,2010)

Salah satu energi terbarukan adalah biomassa yang merupakan potensi yang cukup besar untuk menjadi
biobriket. Bahan penyusun organik dari biomassa adalah Selulosa, Hemiselulosa dan Lignin yang bisa didapatkan
di bagian-bagian tumbuhan. Biobriket adalah bahan bakar alternatif yang menyerupai arang tetapi terbuat atau
tersusun dari bahan non kayu. Biobriket dapat dibuat dari berbagai bahan limbah yang tidak terpakai seperti limbah
rumah tangga, cangkang dari sawit, limbah dari pertanian dan lain-lain.

Durian merupakan salah satu dari sekian banyak bahan baku dari biomassa yang berasal dari hasil pertanian.
Komposisi durian ada tiga bagian yaitu : daging buah 20-35 %, biji 5-15% dan kulit mencapai 60-75% dari total
berat buah durian (Untung,2007). Kulit durian merupakan volume terbesar dari buah durian yang selama ini hanya
dibuang. Limbah kulit durian merupakan biomassa yang memiliki potensi besar untuk dijadikan biobriket. Seiring
datangnya musim durian di Padang Sumatera Barat, maka limbah kulit durian ini akan menumpuk di TPA (Tempat
Pembuangan Akhir). Dan hal ini menjadi perhatian yang sangat mendalam bagi Pemko kebersihan. Masalah ini
akan bisa diatasi dengan memanfaatkan limbah tersebut sebagai biobriket kulit durian.

Biobriket kulit durian memiliki beberapa keunggulan dibandingkan biobriket arang kayu dan arang batok
kelapa, apalagi dibandingkan biobriket batubara. Selain bisa ikut memecahkan masalah penanganan limbah kulit
durian, sehingga cocok digunakan untuk industri makanan, baik berskala rumah tangga maupun besar. Karena
beberapa keunggulan itulah, biobriket kulit durian memiliki potensi pasar terbuka luas, baik pasaran lokal, domestik,
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dan ekspor ( Deno Hariyadi,2010). Menurut penelitian Marjono, 2009 menunjukkan, penggunaan 1 kg biobriket
kulit durian mampu menghasilkan kalor 5.010 Kkal. Sementara penggunaan 1 liter minyak tanah (harga Rp
2.500/liter) hanya mampu menghasilkan 4.400 kkal. Jadi penggunaan biobriket kulit durian jauh lebih murah sekitar
409 kkal dibandingkan menggunakan minyak tanah.

Biobriket kulit durian mempunyai kelemahan, yaitu titik nyalanya cepat namun akan cepat pula habis
menjadi abu. Beberapa penelitian yang telah dilakukan dengan pencampuran batu bara yang bertujuan untuk
mempertahankan pembakaran lebih lama (Achmad Syaiful,2010). Tetapi ditinjau dari segi ekonomi dan aroma,
harga batu bara cukup tinggi dan persediaan batu bara di dunia sudah mulai berkurang dan langka serta aroma
batubara masih terbau, sehingga perlu adanya alternatif pencampur biomassa lain.

Faktor-faktor yang mempengaruhi sifat biobriket arang adalah berat jenis bahan bakar atau berat jenis
serbuk arang, kehalusan serbuk, suhu karbonisasi, tekanan pengempaan dan pencampuran formula dengan
biomaassa lain, jenis perekat. Pada penelitian ini bahan yang akan digunakan sebagai campuran kulit durian yaitu
cangkang sawit dan cangkang karet. Biobriket kulit durian dicampurkan dengan biomassa lain bertujuan untuk
mempertahankan lamanya pembakaran, dengan alasan ketika dibakar cangkang sawit atau karet dapat
mempertahankan waktu pembakaran, selain itu cangkang sawit dan cangkang karet juga merupakan limbah dan
banyak tersedia, mudah didapat dialam dan harganya cukup murah. Maka dari itu penelitian ini akan menggunakan
campuran dari arang cangkang sawit dan cangkang karet sebagai pencampur Kkulit durian. Dari variasi tersebut
diharapkan akan mengambil keunggulan dari tiap-tiap variasi . Selain menggunakan variasi dari bahan tambahan
tersebut, penelitian ini akan menggunakan variasi dua bahan perekat yaitu dari tepung biji nangka (terbaik dari
penelitian pramudya,dkk, 2014) dan tepung tapioka. Dengan pemanfaatan limbah tersebut, sehingga menjadikan
biobriket yang cukup berkualitas. Bentuk dari biobriket divariasikan dengan bentuk silinder dan ellipsoidal, dengan
menggunakan cetakan yang telah dimodifikasikan. Sehingga adanya usaha pemanfaatan pengolahan kulit durian
sebagai produk biobriket bernilai ekonomis ini akan meningkatkan perekonomian masyarakat pedagang durian.

Bahan dan Metode Penelitian

Metode penelitian yang dilakukan pada penelitian ini adalah metode percobaan dan penelitian ini dilakukan
di Laboratorium Teknik Kimia Universitas Bung Hatta Padang. Alat yang digunakan pisau untuk mencacah kulit
durian, saringan/ayakan untuk menyaring serbuk arang, pengaduk untuk mencampurkan bahan-bahan seperti
perekat dengan bahan biobriket, penumbuk berfungsi untuk menghaluskan arang kulit durian dan arang cangkang
sawit, arang cangkang Kkaret, cetakan berfungsi untuk mencetak bentuk biobriket, baskom sebagai tempat
pengadukan, seng / terpal untuk tempat penjemuran, drum bekas untuk tempat pembakaran.

Bahan yang digunakan kulit durian, biomassa campuran cangkang sawit dan cangkang karet, perekat tepung
kanji dan tepung biji nangka. Parameter tetap komposisi kulit durian dan biomassa 3 : 1 dan 2 : 1, jumlah massa
perekat biji nangka dan tepung kanji 10 % dari jumlah campuran biomassa. Parameter perubah biomassa : cangkang
sawit, cangkang karet dan jenis perekat : tepung kanji, tepung biji nangka. Parameter keluaran ; Kuat tekan, kadar
air , porositas, kadar abu, nilai kalor, temperatur dan lama penyalaan.

Prosedur Kerja :

1. Kulit durian sebelumnya dipotong-potong atau dicacah-cacah hingga agak kecil kurangnya dengan tujuan agar
pada proses pengeringan lebih cepat.

2. Kulit durian yang telah dicacah dan biomassa (cangkang sawit, cangkang karet) dijemur dipanas matahari
dengan alas seng agar proses pengeringan lebih cepat.

3. Selanjutnya disiapkan drum dan dimasukkan ranting atau jerami terlebih dahulu disusul dengan kulit durian dan

biomassa (cangkang sawit/cangkang karet) yang telah dijemur dan ditutup lagi dengan jerami atau ranting.

Hindari tumpukan yang terlalu tebal. Kemudian bakar tumpukkan jerami dan kulit durian/ biomassa tersebut,

tutup dengan penutup dengan sedikit lubang diujungnya agar pembakaran merata dan ketika sudah tidak ada

asap yang keluar dari lubang tutup tersebut buka lalu diaduk dan dipastikan biomassa telah menjadi arang.

Kemudian arang biomassa kulit durian , arang cangkang sawit dan cangkang karet dihaluskan sampai 20 mesh.

5. Perekat tepung tapioka dan tepung biji nangka dipersiapkan. Untuk perekat biji nangka, terlebih dahulu biji
nangka dimasak dan dikeringkan, dihaluskan dan di ayak dengan ayakan 60 mesh kemudian dimasukan ke oven
untuk mengurangi kadar air yang masih terdapat di dalam tepung biji nangka.

6. Tepung biji nangka/tepung kanji dicampur dengan air kemudian dipanaskan dan di aduk hingga homogen dan
siap dicampurkan ke serbuk arang biomassa.

7. Serbuk arang kulit durian dan campuran biomassa (arang cangkang sawit/arang cangkang karet ) dimasukkan
kedalam baskom dan campur dengan masakan tepung kanji/tepung biji nangka.

8. Kemudian ditambahkan air sedikit demi sedikit sambil tetap diaduk sampai benar-benar merata.

9. Selanjutnya dicetak biobriket dengan alat pencetak dan dijemur dibawah sinar matahari, hingga benar-benar
kering.

&
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Hasil dan Pembahasan
Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan didapatkan data penelitian yang dapat dilihat pada Tabel 1
Tabel 1. Data hasil penelitian biobriket

Bentuk Kode Bahan Ratio Perekat Uji

biobriket KuatTekan | KadarAir KadarAbu | Porositas
(gricm2) (%) (%) (gricm3)

Ellipsoidal | K21 K. Durian : C.Karet 2:01 | T.Nangka 18.408 1.4 15.35 0.64

K21 K. Durian : C. Karet 2:01 | T.Tapioka 25.593 15 18.75 0.57

S21 K. Durian : C. Sawit 2:01 | T.Nangka 5.49 2.4 15.15 0.71

S21 K. Durian : C. Sawit 2:01 | T.Tapioka 15421 2.2 21.05 0.59

K31 K. Durian : C. Karet 3:01 | T.Nangka 20.749 1.5 23 0.74

K31 K. Durian : C. Karet 3:01 | T.Tapioka 21.314 1.1 15 0.66

S31 K. Durian : C. Sawit 3:01 | T.Nangka 5.086 1 17.07 0.63

S31 K. Durian : C. Sawit 3:01 | T.Tapioka 21.799 1.75 22.5 0.55

Silinder K21 K. Durian : C. Karet 2:01 | T.Nangka 9.668 11 14.71 0.54

K21 K. Durian : C. Karet 2:01 | T.Tapioka 10.334 1.69 20.69 0.56

S21 K. Durian : C. Sawit 2:01 | T.Nangka 5.813 2.3 24 0.74

S21 K. Durian : C. Sawit | 2:01 | T.Tapioka 9.042 2.52 23.08 0.78

K31 K. Durian : C. Karet 3:01 | T.Nangka 12.191 1.25 21.21 0.51

K31 K. Durian : C. Karet 3:01 | T.Tapioka 19.457 2.15 21.88 0.64

S31 K. Durian : C. Sawit 3:01 | T.Nangka 11.545 1.06 17.95 0.53

S31 K. Durian : C. Sawit 3:01 | T.Tapioka 13.402 2.59 24.14 0.51

Bentuk biobriket yang dihasilkan pada penelitian ini berbentuk silinder dan ellipsoidal dan dapat dilihat pada
Gambar 1.

- = - T—
Gambar 1. Bentuk alat pencetak dan hasil biobriket bentuk silinder dan ellipsoidal

Dari Gambar 1 dapat dilihat alat pencetak biobriket dengan sistem ulir, dan alat ini dirancang untuk multi
bentuk dari bentuk ellipsoidal dan silinder. Bentuk biobriket tergantung dari kebutuhan dan jenis kompor yang
digunakan. Bentuk silinder yang dibentuk dengan ukuran diameter 10 cm dan tinggi dapat divariasikan. Pada
penelitian ini digunakan tinggi 3 cm.Sedangkan bentuk ellipsoidal berukuran diameter 7.5 cm dan ketinggian 3 cm.
Penggunaan biobriket bentuk elipsoidal ini bisa dimanfaatkan untuk pembakaran makanan seperti bakar sate, bakar
makanan lain.

Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap kuat tekan
Pengaruh campuran biomassa terhadap kuat tekan biobriket dengan berbagai perekat dan bentuk biobriket
dapat dilihat pada Gambar 2 a. dan Gambar 2b.
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Gambar 2.a. Pengaruh ratio bahan baku dan perekat terhadap kuat tekan bentuk ellisoidal
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Gambar 2.b. Pengaruh ratio bahan baku dan perekat terhadap kuat tekan bentuk silinder

Dari Gambar 2.a & 2.b dapat dilihat bahwa penggunaan perekat tepung kanji / tapioka dan biomassa arang
cangkang karet lebih baik dari pada perekat tepung nangka dengan biomassa arang cangkang sawit. Hal ini biasa
nya disebabkan oleh daya rekat bahan dari perekat tepung kanji lebih tinggi dari pada perekat tepung nangka.
Komposisi biomassa terbaik pada bentuk ellipsoidal K21 dengan nilai tertinggi dari kuat tekan yaitu, 25.593 gr/cm?.
Komposisi biomassa terbaik pada bentuk silinder K31 dengan nilai tertinggi dari kuat tekan yaitu 19.457 gr/cm?.
Hal ini dipengaruhi oleh perekat yang digunakan dan banyaknya komposisi biomassa yang digunakan sehingga
memberikan kuat tekan yang lebih besar. Faktor jenis bahan baku sangat mempengaruhi sifat keteguhan tekan
biobriket arang hasil penelitian ini. Tiap bahan baku memiliki kerapatan berbeda-beda sehingga mengakibatkan nilai
keteguhan tekan yang berbeda-beda pula untuk tiap jenis bahan baku biobriket arang. Bahan baku dengan kerapatan
tinggi akan menghasilkan biobriket dengan nilai keteguhan tekan yang tinggi pula seperti halnya yang dikemukakan
oleh Sudradjat (1984), menyatakan bahwa biobriket arang dari bahan baku yang mempunyai berat jenis tinggi akan
memberikan nilai keteguhan tekan yang tinggi pula. Dari kedua bentuk ellipsoidal dan silinder kuat tekan yg
dihasilkan paling baik adalah pada bentuk ellipsoidal.

Pengaruh bahan baku terhadap porositas/kerapatan biobiobriket

Porositas / kerapatan merupakan perbandingan antara berat dengan volume biobriket. Besar kecilnya
kerapatan dipengaruhi oleh ukuran dan kehomogenan penyusun biobriket tersebut. Berdasarkan hasil pengamatan
dan perhitungan yang dilakukan terhadap nilai kerapatan pada masing-masing perlakuan dapat dilihat pada Gambar
3. Ukuran partikel yang lebih kecil dapat memperluas bidang ikatan antar serbuk, sehingga dapat meningkatkan
kerapatan biobriket, (Masturin 2002). Pada Gambar 3 a dan 3b menunjukkan bahwa penambahan arang cangkang
sawit dan cangkang karet dengan arang kulit durian (limbah pertanian) dengan ukuran lebih kecil (20 mesh) berarti
memperluas ikatan antar partikel, sehingga dapat meningkatkan kerapatan biobriket karena ikatan antar serbuk lebih
kompak dan kuat.
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Gambar 3.a. Pengaruh ratio bahan baku dan perekat terhadap porositas bentuk ellipsoidal
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Gambar 3.b. Pengaruh ratio bahan baku dan perekat terhadap porositas bentuk silinder

Dari Gambar 3.a & 3.b dapat dilihat, bahwa nilai porositas semua biobriket bentuk ellipsoidal dan silinder
sekitar 0,51 sampai 0,78 gr/cm® . Pada bentuk ellipsoidal diperoleh porositas yang terbaik dan kompak pada rasio
bahan campuran cangkang karet 3:1 pada perekat nangka sedangkan pada bentuk silinder kerapatan yang terbaik
pada cangkang sawit 2:1 pada perekat tepung kanji.

Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap kadar abu
Perbandingan bahan baku terhadap kadar abu dapat dilihat pada Gambar 4.

biobriket bentuk ellipsoidal
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Gambar 4.a. Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap kadar abu

K-197



Simposium Nasional RAPI XIV - 2015 FT UMS ISSN 1412-9612

biobriket Bentuk silinder
245303 24.14
25 - 20.69 - 21.2121.88
T 20 -
2 15 -
< I
= 10 A B T. Nangka
E 5 - - OT. Kanji
0 ” s L/ ./
K21 S21 K31 S31
Rasio Bahan Baku

Gambar 4.b. Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap kadar abu

Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap kadar abu dengan berbagai bentuk didapatkan hasil
dimana tepung biji nangka mempunyai kadar abu yang lebih tinggi di bandingkan tepung kanji. Dari Gambar 4.a &
4.b dapat dilihat bahwa rasio bahan campuran kulit durian : sawit (S31) menghasilkan kadar abu yang paling tinggi
yaitu 24,14% , sedangkan kadar abu paling sedikit yaitu 14,71 % diperoleh dari ratio bahan kulit durian : karet
(K21). Hal ini disebabkan banyak komposisi kulit durian dari campuran biomassa dalam pembuatan biobriket.
Faktor jenis bahan baku sangat berpengaruh terhadap tinggi rendahnya kadar abu biobriket arang yang dihasilkan.
Hal ini dikarena bahan baku yang digunakan memiliki komposisi kimia dan jumlah mineral yang berbeda-beda
sehingga mengakibatkan kadar abu biobriket arang yang dihasilkan berbeda pula (Hendra dan Winarni, 2003).
Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap nilai kalor

Penggunaan macam perekat yaitu perekat biji nangka dan tepung kanji juga mempengaruhi nilai kalor
biobriket yang diperoleh. Dari variasi yang ada diambil beberapa sampel untuk diuji nilai kalornya.

§° 5400 5219
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"g 5200 M T.nangka
© .
; 5000 [ T.Kanji
= e
Z 4800

K21 S31

Rasio Bahan Baku

Gambar 5. Pengaruh campuran biomassa dan perekat terhadap nilai kalor

Dari Gambar 5 dapat dilihat perekat biji nangka dapat menghasilkan nilai kalor yang lebih tinggi
dibandingkan Tepung kanji. Nilai kalor yang dihasilkan yaitu 5219 cal/gr. Perbedaan ini tidak terlalu signifikan dan
tidak terlalu mempengaruhi terhadap biobriket yang dihasilkan. Dari hasil tersebut maka dapat disimpulkan bahwa
nilai kalor yang di dapat penggunaan variasi kulit durian : cangkang karet 2:1 perekat nangka lebih baik dari yang
lain. Dan dilihat dari jenis perekat yang digunakan perekat biji nangka yang lebih baik dari perekat tepung kanji.
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Pengaruh perbandingan bahan baku terhadap temperatur pemanasan air
Perbandingan bahan baku terhadap temperatur pemanasan air dapat dilihat pada Gambar 6.
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Gambar 6. Pengaruh perbandingan bahan baku terhadap temperatur pada pemanasan air

Dari Gambar 6. dapat dilihat temperatur air dihasilkan bervariasi, pada biobriket kulit durian : cangkang
sawit (3:1) perekat kanji temperatur yang dihasilkan 106 °C dan 108°C, sedangkan pada perbandingan kulit durian :
cangkang karet (2:1) perekat nangka mengalami peningkatan temperatur yaitu 110 °C. Hal ini disebabkan oleh nilai
kalor pada 2:1 lebih tinggi dibandingkan yang lain.

Hasil lama penyalaan dan lama pengabuan pada biobriket yang dihasilkan dari ke empat sampel diatas dapat
dilihat pada Tabel 2.

Tabel 2. Hasil lama penyalaan dan lama pengabuan

| Ellipsoidal Silinder
No Sﬁgn dpee Lama penyalaan | Rasio terbentuk Lama Rasio terbentuk
(dtk) abu (dtk/gr) Penyalaan (dtk) abu (dkt/gr)
1 S31N 4121 24.62 2064 16.46
2 S31K 3912 26.78 2102 17.61
3 K21 N 3757 22.17 2031 16.04
4 K21 K 3629 24.05 1908 14.38

Dari Tabel 2 dapat dilihat bahwa hasil lama penyalaan dan lama pengabuan pada bentuk sampel ellipsoidal
yang paling tinggi dapat di peroleh pada sampel Sawit perekat nangka (S 31 N ) = 4121 detik dan ratio terbentuk
abu 24,62 dtk/gr. Lama waktu menjadi abu yang paling tinggi terdapat pada sampel S 31 K = 26.78 dtk/gr. Pada
bentuk sampel silinder lama penyalaan yang paling tinggi S 31 K = 2102 dkt. Lama waktu menjadi abu yang
tertinggi S 31 N = 17.61 dtk/gr. Hal ini dikarena bahan baku yang digunakan memiliki komposisi kimia yang
berbeda-beda sehingga mengakibatkan lama penyalaan dan lama waktu menjadi abu yang dihasilkan berbeda pula.

Kesimpulan dan Saran

Kesimpulan

Hasil dari penelitian tentang pembuatan biobriket dari kulit durian memberikan beberapa kesimpulan berikut:

a. Limbah kulit durian dapat dikonversikan menjadi produk yang mempunyai nilai ekonomis yaitu biobriket kulit
durian. Perekat yang digunakan adalah biji nangka dan tapioka.

b. Hasil penelitian menunjukkan bahwa biobriket yang berkualitas pada penelitian ini yaitu biobriket dengan
campuran biomassa arang kulit durian dan arang cangkang karet dengan ratio 3:1 (silinder) dan 2:1 (ellipsoidal)
dan perekat tapioka, kuat tekannya adalah 19,457 g/cm? dan 25,593 g/cm?.

¢. Lama waktu penyalaan biobriket digunakan yaitu 2064 detik dan 4121 detik.

d. Biobriket yang dihasilkan dari pencampuran tersebut dapat mencapai nilai standar kalor berdasarkan SNI (5000
cal/gr) yaitu 5219 dan 5151 cal/gr.
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Saran

a. Pembakaran biobriket sebaiknya menggunakan alat karbonisasi sehingga didapat arang yang lebih maksimal.
b. Sebaiknya analisa yang dilakukan secara menyeluruh.

c. Diharapkan untuk penelitian berikutnya dilakukan variasi komposisi perekat yang digunakan.
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