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ABSTRAK 

 

Di daerah Kamang Bukittinggi Sumatera Barat terdapat pembuatan kerupuk yang 

khas dari Kamang, oleh karena itu,perlu dilakukan pengembangan usaha pembuatan 

kerupuk dengan cara perancangan dan pembuatan alat mesin pemipih dan pencetak 

kerupuk Kamang. Sektor pertanian memiliki sebuah keterkaitan yang sangat erat 

dengan sektor industry. Tujuan penelitian ini  Untuk mendapatkan spesifikasi teknis 

yang efektif dari alat mesin pemipih dan pencetak kerupuk Kamang dan 

Menghasilkan mesin pemipih dan pencetak kerupuk Kamang sesuai dengan 

spesifikasi sesuai rancangan yang dibuat. Penelitian ini adalah merancang bangun alat 

pemipih dan pencetak kerupuk dengan kapasitas 150kg/hari. Hasil perancangan dan 

pembuatan  ini bermanfaat bagi sector UMKM pembuatan kerupuk kamang dan 

menambah keefektifitasan hasil yang diproduksi. Rancangan alat ini menginovasi alat 

lama yang masih manual menjadi otomatis . hasil tugas akhir ini diperoleh 

perhitungan motor listrik 1,5 HP dengan putaran mesin 1400 Rpm dan putaran yang 

diinginkan dari gearbox 1:40 yaitu 35 Rpm. 

Kata Kunci : Mesin pemipih dan pencetak kerupuk kamang, Kerupuk kamang, Roll 

press , Roll pencetak 
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Kata Mutiara 

Dunia selalu berputar, akankah engkau hanya diam? 

Impian besar menjadi nyata bila bermusuhan dengan rasa malas 

Tanpa ilmu dan pengetahuan,  kita seperti dilorong gelap yang dipaksa untuk 

berjalan 

Berjalan tanpa arah tujuan, hanya akan membuatmu tersesat 

Sesungguhnya kesuksesan itu  berjalan diatas kesusahan dan pengorbanan 

Mengeluah hanya akan membuatmu semakin terpuruk 

Jangan ratapi kegagalan, tapi ratapilah keberhasilanmu 

Seringkali penyakit hati singgah tanpa terasa dan kamu menyukainya 

Kesombongan akan meruntuhkan segala kebaikanmu 

Jangan sembunyi dibalik kelemahanmu! 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Di daerah Kamang Bukittinggi Sumatera Barat terdapat pembuatan kerupuk 

yang khas dari Kamang, oleh karena itu,perlu dilakukan pengembangan usaha 

pembuatan kerupuk dengan cara perancangan dan pembuatan alat mesin pemipih dan 

pencetak kerupuk Kamang. Sektor pertanian memiliki sebuah keterkaitan yang sangat 

erat dengan sektor industri. Hal ini dikarenakan sektor di pertanian menghasilkan 

bahan mentah yang kemudian diolah oleh industri menjadi produk setengah jadi atau 

jadi. Salah satu produk dari sektor pertanian adalah ubi kayu atau biasa disebut 

singkong. ( Irza dkk, 2022) 

Singkong atau ubi kayu  merupakan tanaman perdu yang banyak ditemui di 

daerah tropik dan subtropik di Sumatera.Sumatra Barat merupakan daerah yang 

memiliki potensi yang cukup besar dalam produksi ubi kayu. pada 2011 Produksinya 

mencapai hampir 192 ribu ton Total area produksi sekitar 5600 hektar. (Dendi dkk, 

2017) 

Ada beberapa olahan singkong yang dapat di produksi seperti olahan kerupuk 

Kamang. Kerupuk Kamang ini merupakan salah satu kerupuk khas Bukittinggi 

Sumatra Barat  tepatnya di daerah Kamang Mudiak, Kamang Magek, Kamng 
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Hilir,dan Tilantang Kamang. Kegiatan produksi kerupuk ini sendiri merupakan salah 

satu sektor utama pencarian masyrakat sekitar.( Irza dkk,  2022). 

Dalam pemasaran kerupuk Kamang ini tersebar beberapa kota di Sumatra 

seperti Pekanbaru, Duri, Batam, Medan, Jawa, Kalimantan dan bahkan kerupuk ini 

sampai diekspor ke mancannegara seperti Malaysia dan Singapura. Berkembangnya 

kerupuk singkong Kamang ini sampai ke mancannegara berdampak langsung pada 

perekonomian masyrakat sekitar. (Ali dkk, 2019) 

Mendesain ulang Mesin Roll Press singkong secara otomatis dengan 

menambah sebuah silinder yang telah didesain dengan bentuk cetakan yang di 

inginkan. Pemesinan untuk produksi kerupuk Singkong menggunakan metode 

Quality Aktifkan penerapan fitur (QFD).  Pengolahan  ubi Kayu ini menggunakan 

alat kerja, sehingga menghemat waktu dalam proses proses. (Ali dkk, 2019) 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan Uraian Diatas maka menjadikan rumusan masalah pada tugas 

akhir yaitu:   

1. Bagaimana spesifikasi yang efektif alat mesin pemipih dan pencetak kerupuk 

kamang 

2. Bagaimana Cara pembuatan mesin pemipih dan pencetak kerupuk kamang 
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1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan dari tugas akhir ini yaitu: 

1. Untuk mendapatkan spesifikasi teknis yang efektif dari alat mesin pemipih 

dan pencetak kerupuk Kamang.  

2. Menghasilkan mesin pemipih dan pencetak kerupuk Kamang sesuai dengan 

spesifikasi sesuai rancangan 

1.4 Batasan Masalah 

Agar penulisan tidak melewati topik pembahasan maka perlu pembatsan 

masalah: 

1. Pembuatan desain rancangan menggunakan software Solidwork 

2. Spesifikasi mesin pemipih dan pencetak kerupuk kamang dengan kapasitas 

150 kg 

3. Perancangan komponen meliputi komponen utama dan komponen pendukung 

4. Material alat yang dipilih stainless steel, besi, baja 

5. Kapasitas adoanan 2 kg dalam satu kali pemipihkan dan pencetakan  

1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat penelitian yang dapat diperoleh: 

1. Bagi mahasiswa: 
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a. Merupakan sebuah bekal ilmu di bidang di dalami yang bisa di bawak ke 

dunia industri ,seperti ilmu dalam perancangan yang sangat banyak di 

butuhkan di dunia industry pada saat ini.  

   b  Sebagai penambahan ilmu dan informasi dari informasi lama sampai 

informasi terupdate dari setiap bidang yang di angkat.  

2.   Bagi lembaga pendidikan, yakni: 

             a.     Inovasi baru yang di kembangkan kembali untuk hari hari selanjutnya. 

             b.   Menambah ilmu tentang nilai nilai pendidikan yang makin maju dan 

terbarukan di  dunia industri.     

3.   Bagi dunia industri,yakni: 

             a.   Inovasi dan kreativitas terbaru tersebut dapat membantu dalam proses 

perkembangan kemajuan di dunia industri. 

       b.  Memanfaatkan teknologi tepat guna di kehidupan sehari dan berguna 

dimasyrakat sekitar.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

1.6 Sistematika Penulisan 

Adapun sistematika penulisan laporan kerja praktek ini terdiri dari beberapa 

bab, yaitu sebagai berikut: 

 BAB I PENDAHULUAN  
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Pada bab ini berisikan tentang latar belakang , perumusan masalah, batasan 

masalah, tujuan penulisan, serta sistematika  penulisan laporan. 

 BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini berisikan landasan teori dari beberapa literature yang mendukung 

pembahasan tentang studi kasus yang diambil, yaitu proses perancangan 

mesin pemipih dan pencetakan kerupuk Kamang. 

 BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Pada bab ini menjelaskan metode yang di gunakan penulis dalam pelaksanaan 

proses perancangan mesin pemipih dan pencetak kerupuk Kamang. 

 BAB IV HASIL DAN ANALISIS 

Pad bab ini menjelaskan tentang hasil perancangan mesin pemipih dan 

pencetak kerupuk Kamang. 

 BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini menjabarkan kesimpulan dan saran pembahasan dan analisis 

tentang mesin pemipih dan pencetak kerupuk Kamang. 

 

 

 

 

 

 


