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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1. Kesimpulan 

Kesimpulan yang di dapat dari pembuatan dan perakitan skuter listrik 

adalah bahwa proses ini melibatkan penggabungan berbagai komponen elektronik 

dan mekanik untuk menciptakan kendaraan yang ramah lingkungan dan efisien 

energi. Pentingnya pemilihan bahan berkualitas tinggi dan kualitas perakitan yang 

baik untuk menjaga performa dan keamanan skuter listrik. Proses ini juga 

mencerminkan upaya untuk mengurangi emisi gas buang dan mendukung 

mobilitas berkelanjutan. 

Dalam pembuatan skuter Listrik Dimana kesimpulan dapat diambil dalam 

proses pembuatan dan perakitan dari alat skuter Listrik adalah sebagai berikut: 

1. Motor penggerak dari skuter Listrik yang dibuat ini mempunyai spesifikasi 

sebagai berikut: 

➢ Motor   = BLDC 

➢ Daya   = 1000 Watt/48V 

➢ Ring   = 10 Inchi 

➢ Lebar Pelek Roda   = 72 mm 

➢ Rem Tromo Ukuran = 10 

➢ Type   = Drum Motor Listrik 
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2. Ada beberapa proses pembuat skuter Listrik yaitu: proses pengukuran, 

proses pemotongan, proses bending, proses pembubutan dan proses 

pengelasan 

3. Pada proses pembuatan komponen-komponen skuter Listrik, Dimana masi 

banyak beberapa hal kekurangan yang dilakikan berupa kurang nya 

ketelitian pada saat pengukuran, kurang telti nya pada saat [emotongan yang 

dilakukan, pada saat melakukan pengeboran kurang tepat nya atau kurang 

teliti nya tidak senter yang akan di lubangi, dan pada proses pengelasan 

untuk menyatuhkan satu sama lain dengan proses pengelasan kurang nya 

ketelitian dalam melakukan proses pengelasan. 

4. Dalam proses pengoperasian nya sangat sederhana dan maintenance atau 

perawatan nya sangat mudah 
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5.2. Saran 

1. Pemilihan Bahan Yang Berkualitas 

Pastikan menggunakan bahan berkualitas tinggi untuk komponen kunci 

seperti baterai, motor, dan rangka. Ini akan meningkatkan daya tahan, performa, 

dan keamanan skuter listrik. 

2. Kontrol Kualitas Yang Ketat 

Implementasikan langkah-langkah kontrol kualitas yang ketat untuk 

memastikan setiap komponen memenuhi standar keamanan dan kinerja 

yang ditetapkan. 

3. Pembaruan Teknologi 

Ikuti perkembangan teknologi terbaru dalam industri skuter listrik untuk 

meningkatkan inovasi dan kualitas produk. Pembaruan ini dapat meningkatkan 

daya saing dan keberlanjutan bisnis. 

4. Uji Coba Yang Teliti 

Lakukan uji coba menyeluruh pada setiap skuter listrik untuk memastikan 

bahwa semua sistem berfungsi dengan baik sebelum dipasarkan. Ini termasuk 

pengujian daya tahan baterai, sistem pengereman, dan kontrol keamanan.  
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