BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan analisa dan perhitungan data yang diperoleh dari hasil
pengujian maka dapat diambil kesimpulan sebagai berikut:

a. Uji Wire Drawing

Berdasarkan pengujian dan pengolahan data yang diperoleh dapat
ditarik beberapa kesimpulan:

1. Reduksi 1 dengan Diameter Kawat 2,2 mm dan Dies 2,1 mm pada
Kecepatan penarikan Low dengan Panjang kawat awal 0,63m dan setelah
di wire drawing yaitu 0,66m dan waktu 5,60s diperoleh nilai kecepatan
0,112 m/s,

2. Reduksi 2 dengan Diameter Kawat 2,1 mm dan Dies 2,0 mm pada
Kecepatan penarikan Low dengan Panjang kawat 0,66m dan setelah di
wire drawing 0,694 dan waktu 4,81s diperoleh nilai kecepatan 0,137 m/s,.

b. Uji Tarik

Pada pengujian Tarik kawat Titanium yang di peroleh dari hasil reduksi Low

dengan diameter 2.0 mm. Sehingga Didapat Tegangan Yield, Regangan

Yield, Regangan Max, Regangan Patah, dan Modulus Elastisitas Pada Kawat

Titanium
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5.1

Saran

Untuk penelitian  selanjutnya disarankan untuk lebih
memperhatikan semua parameter yang mempengaruhi proses penarikan
kawat agar mendapatkan data yang lebih lengkap setelah proses penarikan
kawat, serta melakukan uji tarik selain untuk mendapatkan data yang lebih
lengkap. Untuk mengubah kecepatan putaran, akan digunakan pengontrol
kecepatan yang dapat secara bersamaan membaca putaran mesin yang
angkanya ditampilkan secara digital, dari mana penulis memperoleh lebih

banyak data lengkap.
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