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INTISARI

Pengoptimalkan pemanfaatan bahan baku dan bahan bakar alternatif atau
Alternative Fuel untuk mensubtitusi bahan bakar utama ini dilakukan guna
menghemat sumber daya serta penggunaan energi yang ramah lingkungan. Dalam
pengumpanan limbah sekam padi tersebut menuju kiln, maka nilai tonase dari
banyaknya limbah sekam padi yang akan diumpankan, akan diatur berdasarkan
kecepatan motor dari Screw Conveyor. Pada sistem pemograman screw conveyor
menggunakan pengaturan kecepatan motor yang diatur menggukan nilai setpoint
output pada VSD. Pada umumnya variable speed drive atau bisa disebut dengan
inverter adalah peralatan yang digunakan untuk mengatur kecepatan putaran motor.
dengan memainkan perubahan frekuensi tegangan yang masuk pada motor, maka
kecepatan putaran motor akan berubah dengan menggunakan rumus RPM =
120f/P. Pada program nilai setpoint yang disetting senilai 1%-100%, sehingga
apabila besar frekuensi motor dikali dengan besaran jumlah setpoint, maka nilai
putaran motor akan berkurang. Nilai yang didapatkan pada pengujian kecepatan
putaran motor dengan beberapa nilai setpoint yaitu 10% dengan kecepatan 150
RPM, 60% dengan kecepatan 900 RPM, 100% dengan kecepatan 1500 RPM,
mendapatkan Dalam pengamanan fasilitas terhadap keadaan dilapangan yang
memiliki suhu tinggi dari hasil pembakaran batubara, maka fasilitas ini terpasang
pengaman api yang menggunakan sistem gate dari selenoid air blast dimana

selenoid akan menutup gate apabila terjadi lonjakan api yang dihasilkan dari kiln.

Kata Kunci : Alternative Fuel, VSD, RPM
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ABSTRACT

Optimizing the use of raw materials and alternative fuels or Alternative Fuel to
substitute the main fuel is carried out in order to save resources and use
environmentally friendly energy. In feeding the rice husk waste to the kiln, the
tonnage value of the amount of rice husk waste that will be fed will be regulated
based on the motor speed of the Screw Conveyor. The Screw Conveyor
programming system uses motor speed settings which are regulated using the output
setpoint value on the VSD. In general, a Variable Speed Drive or what can be called
an inverter is equipment used to regulate the rotation speed of the motor. By
changing the frequency of the voltage entering the motor, the rotation speed of the
motor will change using the formula RPM = 120f /P . In the program the setpoint
value is set at 1% -100%, so that if the motor frequency is multiplied by the number
of setpoints, the motor rotation value will decrease. The values obtained from
testing the motor rotation speed with several setpoint values, namely 10% with a
speed of 150 RPM, 60% with a speed of 900 RPM, 100% with a speed of 1500
RPM, are obtained. In securing facilities against conditions in the field that have
high temperatures from coal combustion, So this facility has a fire safety system
installed which uses a gate system from an air blast solenoid where the solenoid

will close the gate if there is a surge in fire produced from the kiln.

Keywords: Alternative Fuel, VSD, RPM
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