BAB XI
KESIMPULAN DAN SARAN

11.1 Kesimpulan

Bedasarkan hasil analisa perhitungan pada Pra Rancangan Pabrik Methyl
Ester dari RBDPO dan Metanol dengan kapasitas produksi 100.000 Ton/Tahun
diperoleh kesimpulan sebagai berikut:

1. Pra Rancangan Pabrik Methyl Ester dari RBDPO dan Metanol dengan
kapasitas produksi 100.000 Ton/Tahun direncanakan untuk memenuhi
kebutuhan dalam dan luar negeri.

2. Bentuk badan usaha yang dierencanakan adalah Perseroan Terbatas (PT).
Bentuk organisasi yang direncanakan adalah dengan struktur organisasi line
and staff dengan jumlah tenaga kerja 184 orang.

3. Lokasi pabrik direncanakan dibangun di Kawasan Industri Dumai,Riau
dengan luas tanah yang dibutuhkan adalah 293.300 m?.

Dari perhitungan analisa ekonomi, maka Pabrik Fatty alcohol dari Fatty acid ini
layak didirikan dengan :

e Fixed Capital Investment (FCI) = US$ 22.088.464
= Rp 338.473.680.488
e Working Capital Investment (WCI) = US$ 3.897.964
= Rp 59.730.649.498
e Total Capital Investment (TCI) = US$ 25.986.428
= Rp 398.204.329.986
e Total Sales (TS) = US$ 117.466.253
=Rp 1.800.000.000.000
e Total Production Cost (TPC) = US$ 103.645.443
= Rp 1.588.216.129.874
e Rate of Return (ROR) =41,48 %
e Payof Time (POT) = 2,69 tahun
e Break Event Point (BEP) =53,03%
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11.2 Saran

Berdasarkan data-data hasil analisa ekonomi yang telah dilakukan, dapat
disimpulkan Pra Rancangan Pabrik Methyl Ester dari RBDPO dan
Metanol layak untuk didirikan dengan kapasitas produksi 100.000
ton/tahun. Untuk itu disarankan kepada pengurus dan pemilik modal untuk dapat

mempertimbangkan dan mengkaji ulang tentang pendirian Biodiesel dari RBDPO.
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