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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 
 

Alat penekuk pelat untuk celah bentuk dengan Sudut die 75°,80°,85°,90° 

dan panjang maksimum pelat 30 mm dan Panjang cetakan Die 300 mm telah 

berhasil dibuat. Hasil produk yang digunakan untuk percobaan yaitu menggunakan 

ketebalan pelat yang maksimum yaitu tebal 2 mm , ukuran sudah sesuai dengan 

yang direncanakan dan hasil produk pada bagian dalam tidak mengalami 

pengkerutan. Hydraulic bottle jack digunakan sebagai penggerak yang berfungsi 

untuk menekan punch mempunyai spesifikasi alat sebagai berikut: - Dimensi 

rangka = (1050 x 705 x 705) mm - Baut = M8, M10 dan M12  - Hydraulic bottle 

jack = 5 ton  

5.2 Saran 

 

1. Pemilihan Bahan Yang Berkualitas 

 

Pastikan menggunakan bahan berkualitas tinggi untuk komponen 

kunci seperti hydolik. Ini akan meningkatkan ketahanan. 

2. Kontrol Kualitas Yang Ketat 

Implementasikan langkah-langkah kontrol kualitas yang ketat 

untuk memastikan setiap komponen memenuhi   standar   keamanan   dan   

kinerja yang ditetapkan. 

3. Uji Coba Yang Teliti 

 

Lakukan uji coba Alat tekuk plat untuk memastikan bahwa semua 

sistem berfungsi dengan baik sebelum di lakukan pengujian. 
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