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KATA MUTIARA
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Saat ini, kebutuhan akan pelat untuk industri mengalami peningkatan yang
sangat pesat, baik di industri kecil maupun di lingkungan universitas yang memiliki
jurusan teknik mesin. Salah satu faktornya adalah meningkatnya kebutuhan
masyarakat dan mahasiswa, yang diikuti dengan kemajuan teknologi yang semakin
pesat. Kemajuan teknologi ini mencakup bidang transportasi, alat dan mesin
pertanian, peralatan perkakas mesin, dan bidang teknologi permesinan lainnya.
Dengan semakin banyaknya penggunaan teknologi tersebut, permintaan untuk
pemeliharaan dan perbaikan di industri manufaktur juga meningkat, seperti
pemeliharaan chasis, landasan mesin kapal laut, daun roda traktor tangan, tempat
pengait pembajak tanah traktor, tempat landasan penggilingan padi, kotak panel
listrik, dan lain-lain. Hal ini menunjukkan bahwa kebutuhan akan pengerjaan plat
semakin tinggi dari waktu ke waktu, dengan tingkat kualitas yang lebih baik.
(Iswantoro, 2007).

Dalam proses produksi, pengelolaan sebuah pelat sangat terkait dengan
proses tekuk atau bending. Bending adalah metode pembentukan logam yang
umumnya digunakan untuk membentuk plat lembaran dengan cara menekuknya,
sehingga terjadi perubahan bentuk dan terdapat peregangan pada sumbu bidang
netralnya di sepanjang daerah tekukan. Hasilnya adalah terbentuknya garis tekuk

yang lurus. (Suyuti, 2016:114).
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Pembentukan plat melalui proses penekukan (bending) merupakan satu
Teknik yang sering digunakan dalam industri besar maupun dalam tugas akhir di
institusi seperti Laboratorium Teknik Mesin dan bengkel pengelasan. Proses
penekukan tidak hanya dilakukan dengan metode sederhana, tetapi juga
memerlukan penggunaan teknologi tepat guna yang dapat mempermudah proses
pengerjaannya. Salah satu contoh teknologi tepat guna yang digunakan dalam
proses penekukan adalah sistem hidrolik. Tugas akhir ini bertujuan untuk
menerapkan teknologi Aidrolik dalam proses pembentukan dan penekukan pelat.

Dalam proses penekukan ini, digunakan gerakan penekanan atau
pembebanan.Untuk memastikan proses penekanan berjalan dengan merata dan
presisi, diperlukan satu silinder yang menggerakkan plat atas (Punch). Napasitas
maksimum beban kerja pada silinder single acting ini adalah pembuatan plat dengan
tebal 2mm dan panjang 30cm. Harapannya, alat bending ini dapat dioperasikan
dengan baik, terutama dalam bidang produksi permesinan di laboratorium. Dari
uraian diatas saya mencoba untuk melakukan pembuatan Alat bending sebagai
tugas akhir yang berjudul: "Pembuatan Alat Tekuk Plat Dengan Sudut Tekuk
Bervariasi".

1.2 Perumusan Masalah

Masalah yang akan dibahas adalah bagaimana cara penciptaan karya
teknologi yang dapat dimanfaatkan oleh mahasiswa di Universitas Bung Hatta.
Sehingga mahasiswa tidak perlu lagi merasa terbebani karena kebutuhan mereka
sudah terpenuhi oleh bantuan dari mesin-mesin hasil teknologi. Berdasarkan latar

belakang diatas maka rumusan masalah pada tugas akhir ini adalah :
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1. Bagaimana pembuatan alat bending yang mengunakan hydrolik sehingga
memudahkan operator dalam bekerja pada proses penekukan benda kerja ?
1.3 Tujuan Penelitian
Adapun Tujuan Penulisan Tugas akhir ini adalah :
1. Membuat alat tekuk bervariasi sesuai dengan spesifikasi perancang.
2. Untuk mendapatkan dukumen proses pembuatan alat tekuk sesusai
perancang.
1.4 Batasan Masalah
Penulis tugas akhir ini ,membatasi pada proses perencanaan alat ini yaitu,
1. Spesifikasi alat tekuk dibuat Sesuai hasil rancangan / sesuai gambar Teknik.

2. Komponen yang dibuat

e Rangka
e Die
e  Punch

3. Hydolik sebagai penekan dibeli.
1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah sebagai berikut :
1. Dengan adanya mesin bending dengan sudut serba guna ini, diharapkan dapat
meringankan pekerjaan dalam penekukan plat
2. Sebagai salah satu syarat memperoleh gelar Sarjana Teknik (SI) di Universitas
Bung Hatta.

3. Dapat dipakai oleh mahasiwa jurusan teknik mesin di Universitas Bung Hatta.
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1.6 Sitematika Penulisan

Untuk mempengaruhi pembaca dalam memahami tulisan ,maka dilakukan
pembagian bab berdasarkan isinya. Tulisan ini disusun dalam lima bab yaitu:
BAB 1 PENDAHULUAN

Pada bab ini menguraikan latar belakang penelitian ,tujuan
penelitian,mamfaat penelitian ,Batasan masalah dalam melakukan pembuatan dan
sistematika penulisan yang digunakan untuk mencapai tujuan.
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini mengunakan tntang teori dasar atau landasan -landasan teori yang
didapat dari /iteratur untuk mendukung pembuatan perkompoen.
BAB II1 METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini berisikan tentang metodolgi pembuatan ,peralatan dan
perlengkapan yang digunakan serta prosedur kerja pembuatan perkomponen.
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisikan hasil dan pembahasan dari pembuatan alat bending plat
dengan sudut serba guna.
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini berisikan Kesimpulan pembuatan alat bending plat dengan
sudut serba guna ,maupun penelitian yang telah dilakukan beserta saran-saran yang
bisa dijadikan perbaikan untuk pengujian maupun penelitian yang akan datang.

DAFTAR PUSTAKA
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