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ABSTRACT 

Currently, technological developments are clearly visible in the industrial sector, 

where in general an industry will try to produce products in large quantities so 

that they can meet consumer needs. We have felt the impact of progress in 

industrial technology in our daily lives, whether in the household, in the market or 

around us, which has been met by the results of progress in the field of technology 

and of course this was created for human needs. So a tool called Bending was 

made. What are the design stages in producing a plate bending tool product with 

varying angles where the maximum plate thickness is 2 mm with a maximum plate 

length of 30 cm. The purpose of writing this final assignment is to obtain 

specifications for a plate bending tool with a maximum AISI 1040 plate thickness 

of 2 mm and a maximum plate length of 30 cm and to assist the final assignment 

testing process for bending workpieces. The design results of the AISI 1040 plate 

bending tool with varying bending angles have the following tool design 

specifications. The frame length is 1000 mm, the hydraulic capacity is 5 tonnes, 

the hydraulic weight is 50 kg, the maximum bending force (F) is 49000 N, the 

frame height is 800 mm, and the bending angles are 75°, 80°, 85° and 90°. 

Keywords: Plate Bending Tools, Bending, Die Angle 
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ABSTRAK 

Saat ini perkembangan teknologi jelas terlihat pada bidang industri, dimana pada 

umumnya suatu industri akan berupaya menghasilkan produk dalam jumlah yang 

besar sehingga mampu memenuhi kebutuhan konsumen. Dampak kemajuan 

teknologi industri telah banyak kita rasakan dalam kehidupan sehari-hari, baik itu 

di rumah tangga, di pasaran maupun di sekitar kita, yang mana telah dipenuhi oleh 

hasil kemajuan di bidang teknologi dan tentunya ini dibuat demi kebutuhan 

manusia. Maka dibuatlah salah satu alat yang dinamakan Bending. Bagaimana 

tahapan perancangan dalam menghasilkan produk alat tekuk plat dengan sudut 

yang dapat divariasikan yang mana ketebalan plat maksimal 2 mm dengan panjang 

plat maksimal 30 cm. Adapun tujuan penulisan tugas akhir ini adalah untuk 

mendapatkan spesifikasi alat tekuk plat dengan ketebalan plat AISI 1040 maksimal 

2 mm dan panjang plat maksimal 30cm dan untuk membantu proses pengujian 

tugas akhir pada penekukan benda kerja. Hasil perancangan alat tekuk plat AISI 

1040 dengan sudut tekuk bervariasi yang memiliki spesifikasi perancangan alat 

sebagai berikut. Panjang rangka 1000 mm, kapasitas hidrolik 5 Ton, berat hidrolik 

50 kg, gaya bending maksimal (F) 49000 N, tinggi rangka 800 mm, dan sudut tekuk 

yang dimiliki sebesar 75°, 80°, 85°, dan 90°. 

Kata Kunci : Alat Tekuk Plat, Bending, Sudut Die 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Saat ini perkembangan teknologi jelas terlihat pada bidang industri, dimana pada 

umumnya suatu industri akan berupaya menghasilkan produk dalam jumlah yang besar 

sehingga mampu memenuhi kebutuhan konsumen. Dampak kemajuan teknologi industri telah 

banyak kita rasakan dalam kehidupan sehari-hari, baik itu di rumah tangga, di pasaran maupun 

di sekitar kita, yang mana telah dipenuhi oleh hasil kemajuan dibidang teknologi dan tentunya 

ini dibuat demi kebutuhan manusia. Terdesak oleh kebutuhan-kebutuhan tersebut manusia 

berusaha untuk menciptakan alat bantu yang berguna untuk memproduksi barang-barang 

tersebut dalam jumlah besar dan biaya produksi cukup rendah. Maka dibuatlah salah satu alat 

yang dinamakan Bending. Menurut Rizki Yulnadri Tanjung (2014), Bending merupakan alat 

bantu pembentukan, penekukan, pemotongan produk dari bahan dasar lembaran logam yang 

operasinya menggunakan alat bending. 

Keterbatasan tenaga manusia ini mempengaruhi kemampuan pengerjaan penekukan atau 

pembentukan plat. Berbagai peralatan telah dibuat untuk menekuk pelat dalam rangka 

meningkatkan kapasitas dan mempermudah pembuatan produk. Demikian pula pada laporan 

akhir ini bermaksud mengembangkan teknologi penekuk pelat / Bending pelat menggunakan 

tekanan hidrolik. 

Tugas akhir ini menerapkan tekanan hidrolik pada proses pembentukan dan penekukan 

plat. Alat bending ini menerapkan gerakan penekanan atau pembebanan dengan menggunakan 

tenaga hidrolik. Agar proses penekanan merata atau presisi dibutuhkan satu silinder yang 

menggerakan plat atas (Punch). Beban kerja pada single acting cylinder memiliki kapasitas 

maksimum sebesar 5 Ton. Diharapkan Alat bending ini dapat dioperasikan, Khususnya pada 

bidang produksi permesinan di bengkel produksi. Dari uraian diatas saya mencoba untuk 
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melakukan perancangan Alat bending sebagai tugas akhir yang berjudul : “Perancangan Alat 

Tekuk Plat dengan Sudut Tekuk Bervariasi” 

1.2  Perumusan Masalah 

Masalah yang akan dibahas adalah bagaimana tahapan perancangan dalam menghasilkan 

produk alat tekuk plat dengan sudut yang dapat divariasikan yang mana ketebalan plat 

maksimal 2 mm dengan panjang plat maksimal 30 cm. 

1.3 Tujuan Penelitian 

 Adapun tujuan penulisan tugas akhir ini adalah : 

1. Untuk mendapatkan spesifikasi alat tekuk plat dengan ketebalan plat maksimal 2 mm 

dan panjang plat maksimal 30cm. 

2. Untuk membantu proses pengujian tugas akhir  pada penekukan benda kerja. 

1.4 Batasan Masalah 

Penulisan tugas akhir ini,membatasi pada proses perancangan alat ini yaitu : 

1. Material alat  yang dipilih tersedia dipasaran. 

2. Perancangan komponen meliputi komponen utama dan komponen pendukung. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah sebagai berikut : 

1. Dengan adanya mesin bending dengan sudut serba guna ini, diharapkan dapat 

meringankan pekerjaan dalam penekukan plat 

2. Sebagai salah satu syarat memperoleh gelar Sarjana Teknik (S1)  

1.6 Sistematika Penulisan 

Untuk mempermudah pembaca dalam memahami tulisan ini, maka dilakukan pembagian 

bab berdasarkan isinya. Tulisan ini disusun dalam lima bab yaitu : 

BAB I PENDAHULUAN. 
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Pada bab ini menguraikan latar belakang penelitian, tujuan penelitian, manfaat penelitian, 

batasan masalah dalam melakukan perancangan dan sistematika penulisan yang 

digunakan untuk mencapai tujuan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini menguraikan tentang teori dasar atau landasan – landasan teori yang didapat dari 

literature untuk mendukung perancangan perkomponen. 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Pada bab ini berisikan tentang metodelogi perancangan, peralatan dan perlengkapan yang 

digunakan serta prosedur kerja perancangan perkomponen. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisikan hasil dan pembahasan dari perancangan alat uji bending dengan sudut 

serba guna. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini berisikan dimensi dan geometri perancangan bending plat dengan sudut 

serba guna, maupun penelitian yang telah dilakukan beserta saran-saran yang bisa 

dijadikan perbaikan untuk pengujian maupun penelitian yang akan datang. 

DAFTAR PUSTAKA 

 


