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BAB V 

PENUTUP 

5.1` Kesimpulan 

 Dari penelitian yang dilakukan, maka dapat ditarik beberapa kesimpulan : 

1. Dari dua jenis material yaitu raw material dan perlakuan panas quenching dengan 

temperature 830° dan media quenching oli Prima XP 20w-50 pada  material baja 

aisi 1040, didapatkan hasil bawasannya perlakuan panas sangat berpengaruh pada 

factor springback. pada raw material kekuatan Tariknya 310 MPa dan Modulus 

elastisitasnya 200 GPa sedangkan pada Material Perlakuan panas quenching terjadi 

peningkatan menjadi 450,3 MPa dan Modulus elastisitas 306,7 GPa, hal ini 

membuat material bertambah. 

2. Sedangkan dari variasi sudut die 80°,85°,90° pada proses v-bending, didapatkan 

hasil yaitu nilai springback tertinggi pada material quenching sudut die 85° dengan 

nilai springback 0,985 < 1 selisih sudut yang kecil yaitu  1,23° dari sudut die, 

sedangkan nilai springback terendah didapatkan pada raw material dengan nilai 

0,890 < 1 selisih sudut 9,83°. Referensi penelitian sebelumnya dari nilai Faktor 

Springback (Ks) material sejenis belum ada. 
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5.2` Saran 

1. Untuk penelitian berikutnya, dianjurkan mengangkat judul  untuk alat 

pengujiannya ada di kampus supaya penelitian tidak terkendala untuk melakukan 

pengujian. 

2. Supaya lancar mahasiswa melakukan penelitian dianjurkan menggunakan bahan 

yang mana untuk harga dapat dijangkau dan kerap dijumpai di kehidupan sehari-

hari. 
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