BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Dari penelitian yang dilakukan, maka di dapatkan beberapa kesimpulan

1. Terdapat dua jenis material yang digunakan, yaitu raw material dan treatment
carburizing dengan temperature 800° pada baja aisi 1040. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa perlakuan sangat berpengaruh pada nilai mekaniknya. Pada raw
material, kekuatan tariknya mencapai 310 MPa dan modulus elastisitasnya sebesar 200
GPa. Sementara pada material perlakuan carburizing, terjadi peningkatan menjadi 531
MPa dan modulus elastisitas mencapai 441 GPa. Hal ini menunjukkan bahwa material
menjadi lebih kuat.

2. Sedangkan dari variasi sudut die 80°,85°,90° pada proses v-bending, didapatkan hasil
yaitu nilai springback tertinggi pada material carburizing sudut die 90° dengan nilai
springback rata rata 0,995 < 1 selisih sudut rata rata yang kecil yaitu 0,5° dari sudut
die, sedangkan nilai springback terendah didapatkan pada raw material dengan nilai
0,89 < 1 selisih sudut 9°.

3. Dari penelitian yang dilakukan di dapatkan perlakakuan carburizing sangat
berpangaruh terhadap faktor springbacknya dapat dilihat dari material sebelum

perlakuan dan setelah dilakukan perlkuan carburizing, setelah dilakukan perlakuan

sudut setelah di lakukan uji bending berkurang dari sebelum dilakukan perlakuan.




5.2 Saran
1. Berdasarkan penelitian yang dilakuakn di harapkan dalam melakukan pengujuin dan
pengambilan data dilakukan secatra hati hati dan lebih teliti lagi supaya penelitian yang
dilakukan berjalan dengan baik dan sesuai dengan yang di inginkan.
2. Pengujian selanjutnya di harapkan menambahkan variabel dalam analisa datanya

sehingga bisa mendapatkan hasil yang lebih maksimal lagi.
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