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BAB V  

PENUTUP 

5.1    Kesimpulan 

Dari hasil penelitian yang telah dilaksanakan, beberapa kesimpulan dapat 

ditarik sebagai berikut: 

1. Dua jenis material dianalisis dalam studi ini: material tanpa perlakuan 

panas dan material yang menjalani perlakuan panas quenching pada 

suhu 727°C menggunakan media quenching oli Prima XP 20w-50, 

diterapkan pada baja ST 37. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

perlakuan panas secara signifikan mempengaruhi faktor springback. 

Untuk material tanpa perlakuan panas, kekuatan luluh tercatat sebesar 

235 MPa dengan modulus elastisitas 210 GPa. Setelah perlakuan 

quenching, kekuatan luluh meningkat menjadi 323,8 MPa dan modulus 

elastisitas mencapai 348 GPa, menunjukkan peningkatan kekuatan 

material meskipun ketangguhannya menurun.. 

2. Dalam variasi sudut die 80°, 85°, dan 90° pada proses v-bending, hasil 

analisis menunjukkan bahwa nilai springback tertinggi diperoleh pada 

material yang menjalani perlakuan panas quenching dengan sudut die 

85°, mencapai 0,971. Sebaliknya, nilai springback terendah terukur 

pada material tanpa perlakuan panas dengan sudut die 80°, yang 

menunjukkan nilai springback sebesar 0,919. 
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5.2    Saran 

saran untuk penelitian selanjutnya. Peneliti memahami bahwa penelitian ini 

masih jauh dari kata sempurna dan memiliki sejumlah kekurangan. Maka dari itu, 

diharapkan hasil penelitian ini dapat berfungsi sebagai acuan bagi penelitian-

penelitian selanjutnya yang membahas permasalahan serupa dengan 

menggunakan media yang berbeda. 
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