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ABSTRAK 

Sumber energi ini akan habis seiring waktu. Namun, terdapat alternatif ramah 

lingkungan seperti tempurung kelapa, serbuk gergaji, dan sekam padi yang tersedia 

di berbagai daerah. Briket arang adalah bahan bakar alternatif yang terbuat dari 

tempurung kelapa, serbuk gergaji, dan sekam padi. Waktu pelaksaan dilakukan di 

Universitas Bung hatta, Laboratorium Prosses Manufaktur. Hasil simulasi statis 

hopper yang dilakukan menggunakan Solidworks dengan beban 5 kg (50N) dengan 

material plat stainless steel berukuran panjang 600 mm serta ketebalan 3 mm, 

diperoleh nilai faktor keamanan sebesar 813. Hal ini menunjukkan bahwa hopper 

tersebut aman untuk digunakan. Analisis simulasi stress von misses, displacement, 

dan faktor keamanan pada solidworks 2019. Hasil simulasi kekuatan struktur 

hopper dengan beban 5 kg atau 50 N. Spesifikasi material stainless steel 

menunjukkan kekuatan tarik sebesar 5.136 x 108 dan kekuatan luluh sebesar 1.723 

x 108. Dalam melakukan analisis, simulasi statis telah memberikan hasil yang 

memuaskan. Nilai tegangan von misses terbesar didapat dari simulasi yang 

dilakukan sebesar 2,633 x106 𝑁/𝑚2. Nilai yang didapat ini masih jauh dibawah 

nilai yield strength dari material hopper yaitu sebesar 2,11 𝑥 108 𝑁/𝑚2. 

Kata Kunci : Hopper, Mesin cetak briket, Simulasi hopper. 
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ABSTRACT 

This energy source will run out over time. However, there are environmentally 

friendly alternatives such as coconut shells, sawdust and rice husks which are 

available in various regions. Charcoal briquettes are an alternative fuel made from 

coconut shells, sawdust and rice husks. The implementation was carried out at 

Bung Hatta University, Manufacturing Process Laboratory. The results of static 

hopper simulations carried out using Solidworks with a load of 5 kg (50N) with 

stainless steel plate material measuring 600 mm long and 3 mm thick, obtained a 

safety factor value of 813. This shows that the hopper is safe to use. Simulation 

analysis of stress von misses, displacement, and safety factors in Solidworks 2019. 

Simulation results of hopper structure strength with a load of 5 kg or 50 N. Stainless 

steel material specifications show a tensile strength of 5,136 x 108 and a yield 

strength of 1,723 x 108. In carrying out the analysis ,static simulations have 

provided satisfactory results. The largest value of von misses stress obtained from 

the simulation was 2.633 x106 𝑁/𝑚2. The value obtained is still far below the yield 

strength value of the hopper material, namely 2.11 𝑥 108 𝑁/𝑚2. 

Keywords: Hopper, Briquette making machine, Hopper simulation. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kebutuhan energi di Indonesia masih sangat bergantung pada bahan bakar 

minyak (BBM) dan energi fosil lainnya, yang tidak dapat diperbaharui. Sumber 

energi ini akan habis seiring waktu. Namun, terdapat alternatif ramah lingkungan 

seperti tempurung kelapa, serbuk gergaji, dan sekam padi yang tersedia di berbagai 

daerah. (Fadillah et al., 2022). 

Briket arang adalah bahan bakar alternatif yang terbuat dari tempurung kelapa, 

serbuk gergaji, dan sekam padi. Proses pembuatannya melibatkan pengolahan 

bahan menjadi serbuk arang yang dicampur dengan tepung tapioka untuk 

menghasilkan produk padat. Penggunaan briket masih terbatas karena kurangnya 

sosialisasi pemerintah dan distribusi yang tidak merata. Produk briket umumnya 

berbentuk kubus atau silinder, dan mesin produksinya dirancang untuk 

meningkatkan efisiensi dan mempermudah pekerjaan. (Fadillah et al., 2022). 

Untuk mengatasi keterbatasan dan kelemahan produksi briket manual, telah 

dikembangkan mesin cetak briket otomatis yang dapat mencapai kapasitas produksi 

lebih tinggi dibandingkan dengan cara manual dan dapat digunakan atau 

dioperasikan oleh pengguna, pekerjaan dengan manual ditinggalkan dan proses 

pengerjaannya dialihkan dengan menggunakan mesin. Alasan utama perubahan ini 

adalah masyarakat ingin menyelesaikan pekerjaannya dengan cepat atau dalam 

waktu singkat dan ingin lebih produktif. (Fadillah et al., 2022). 
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Mesin press briket serbuk gergaji ini menggunakan sistem pneumatik 

dengan lima tabung cetakan dan memerlukan daya kompresor 0,033 watt (0,75 

tenaga kuda). Namun, hasil produksinya tidak konsisten, mengakibatkan kualitas 

briket yang kurang optimal. (Setiawan & Rasma, 2020). 

Mengacu pada latar belakang yang telah disampaikan, penulis ingin 

merancang parameter untuk proses pembuatan hopper mesin cetak briket. Sistem 

mekanis yang dirancang diharapkan dapat mencetak briket dengan hasil yang 

memuaskan dan meningkatkan jumlah produksi dalam waktu yang lebih efisien. 

(Fadillah et al., 2022). 

1.2 Rumusan Masalah 

Permasalahan yang akan dibahas adalah upaya untuk menghasilkan karya 

teknis yang dapat dimanfaatkan oleh masyarakat. Dengan dukungan mesin 

berteknologi, masyarakat tidak perlu lagi merasa terbebani karena kebutuhan 

mereka dapat dipenuhi. Berdasarkan hal tersebut, rumusan masalah dalam 

penelitian ini adalah sebagai berikut : 

1. Apa saja langkah-langkah yang perlu diperhatikan dalam merancang hopper 

untuk mesin cetak briket. 

2. Parameter-parameter apa yang harus dipertimbangkan dalam proses 

perancangan hopper untuk mesin cetak briket. 

1.3 Tujuan Tugas AKhir 

Fokus utama dari tugas sarjana ini adalah : 

1. Dapat menentukan parameter proses pembuatan hopper mesin cetak briket. 
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2. Dapat melakukan simulasi statis dari hopper mesin cetak briket. 

3. Dapat memperoleh hasil dari simulasi nilai von misses, displacement, strain 

dan factor of safety pada hopper mesin cetak briket. 

1.4 Manfaat Tugas Akhir 

Tugas akhir ini memberikan beberapa manfaat, yaitu:  

1. Alat pencetak briket yang dikembangkan diharapkan dapat mempercepat 

dan mempermudah proses pembuatan serta pencetakan briket, sehingga 

hasil produksi briket dapat meningkat secara signifikan.  

2. Alat ini dapat digunakan sebagai acuan penelitian bagi seluruh mahasiswa 

Universitas Bung Hatta, terutama Teknik Mesin. 

1.5 Batasan Masalah 

1. Perancangan parameter proses pembuatan hopper pada mesin briket. 

2. Simulasi dan analisis menggunakan aplikasi Solidwork 2019. 

3. Simulasi dan analisis hanya dilakukan pada hopper mesin cetak briket. 

4. Material yang digunakan untuk hopper yaitu stainlees steel. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Metode penulisan yang digunakan dalam tugas akhir ini adalah : 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini, penulis menguraikan tentang latar belakang, rumusan masalah 

tujuan, manfaat, batasan masalah dan sestematika penulisan. 
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BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini mencakup teori dari berbagai sumber yang relevan untuk 

mendukung diskusi tentang perancangan proses manufaktur dan parameter 

pembuatan hopper alat cetak briket. 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini menjelaskan metode perancangan parameter proses pembuatan 

hopper untuk mesin cetak briket. 

BAB IV HASIL DAN ANALISIS 

Bab ini menjabarkan tentang hasil dan perancangan parameter proses 

pembuatan hopper mesin cetak briket. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini menyajikan kesimpulan, saran, dan pembahasan studi kasus 

berdasarkan analisis yang dilakukan. 

DAFTAR PUSTAKA 

LAMPIRAN 

  


