KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

BABV

Dari perancangan yang dilakukan dapat disimpulkan sebagai berikut:

NO GAMBAR KOMPONEN NAMA KETERANGAN
SISI DEPAN BAHAN YANG
DAN
BELAKANG DIGUNAKAN:
HOPPER PLAT STAINLEES
STEEL
PROSES PENGERJAAN:
v" PEMOTONGAN
1

e Kecepatan Potong

VC=n.D.n
=3,14.330 mm . 1100

=1.139 mm/min
= 18,9 m/s

e Kecepatan pada gerinda

_ V(€.1000.60

n n.D

_18,9m/s.1000.60
~ 3,14.330mm

n=1.094 Rpm

v' PENGELASAN

e Waktu Pengelasan
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t= = (mm/min)
VL

L1

tl = —
VL1
t] = 400mm. 2
- 60 mm/menit
800 mm
tl =

60 mm/menit
tl = 13,5 menit
t2 = 3,6 menit
t3 = 6,7 menit

e Heat Input

- VxIx60
Hi= ——F—
vl

. 220wolt x 95 ampere x 60
L= 0,06 m/menit

Hi = 20.900.000 J/min

SISI SAMPING | BAHAN YANG

KANAN DAN
KIRI ATAS DIGUNAKAN:

HOPPER PLAT STAINLEES
STEEL

PROSES PENGERJAAN:
v' PEMOTONGAN
e Kecepatan Potong

VC=n.D.n
=3,14.330mm . 1100

=1.139 mm/min

= 18,9 m/s
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e Kecepatan pada gerinda]

_ VC.1000.60
n= w.D
_189m/s.1000.60
"= 7314 330 mm
n=1.094 Rpm

v" PENGELASAN

e Waktu Pengelasan
t= - (mm/mi
=0 (mm/min)

L .
t= (mm/min)

L2
t2 = —

VL2

110 mm. 2

2= ——

60 mm/menit

220 mm

2= ——

60 mm/menit
t2 = 3,6 menit

t4 = 10,4 menit
e Heat Input

- VxIx60
Hi= ——
vl

Hi = 220 volt x 95 ampere x 60
b= 0,06 m/menit

Hi = 20.900.000 J/min
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SISI SAMPING | BAHAN YANG
KANAN DAN

KIRI BAWAH | DIGUNAKAN:

) HOPPER PLAT STAINLEES
STEEL

N\ i
\

| PROSES PENGERJAAN:
§ v PEMOTONGAN
}

|

e Kecepatan Potong

VC=n.D.n
|
\ =3,14 . 330 mm . 1100
J

=1.139 mm/min

= 18,9 m/s

e Kecepatan pada gerinda]

_ VC.1000.60
n= w.D
_189m/s.1000.60
"= 7314 330 mm
n=1.094 Rpm

v" PENGELASAN
e Waktu Pengelasan

L .
t= - (mm/min)

==L
VL3

200mm. 2
3 =

60 mm/menit

3 = 400 mm

60 mm/menit
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t3 = 6,7 menit
t4 = 10,4 menit
e Heat Input

- VxIx60
Hi= ——
vl

. 220wolt x 95 ampere x 60
L= 0,06 m/menit

Hi = 20.900.000 J/min

ALAS HOPPER

BAHAN YANG
DIGUNAKAN:

v PLAT
STAINLEES
STEEL

PROSES PENGERJAAN:
v PEMOTONGAN

e Kecepatan Potong

VC=mw.D.n
=3,14.330 mm . 1100

= 1.139 mm/min

= 18,9 m/s

e Kecepatan pada gerinda

_ V(C.1000.60

n n.D

_18,9m/s.1000.60
~ 3,14.330mm
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n =1.094 Rpm

v PENGELASAN
e Waktu Pengelasan

t= = (mm/min)
VL

L1
tl = —
VL1
t] = 400mm. 2
- 60 mm/menit
800 mm
tl =

60 mm/menit
tl = 13,5 menit
t4 = 10,4 menit

e Heat Input

- VxIx60
Hi= ——F—
vl

Hi = 220 volt x 95 ampere x 60
L= 0,06 m/menit

Hi = 20.900.000 J/min

Sedangkan berdasarkan simulasi kekuatan hopper yang dilakukan
menggunakan Software Solidwork 2019, maka didapat kesimpulan nya sebagai

berikut:

1. Analisis simulasi stress von misses, displacement, dan factor keamanan
pada solidworks 2019. Hasil simulasi kekuatan struktur hopper dengan
beban 5 kg atau 50 N. Spesifikasi material stainless steel menunjukkan

kekuatan tarik sebesar 5.136 x 108 dan kekuatan luluh sebesar 1.723 x 108.
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Dalam melakukan analisis, simulasi statis telah memberikan hasil yang
memuaskan.

2. Nilai tegangan von misses terbesar didapat dari simulasi yang dilakukan
sebesar 2,633 x10% N/m2. Nilai yang didapat ini masih jauh dibawah nilai
yield strength dari material hopper yaitu sebesar 2,11 x 10 N/m2.

3. Nilai Strain (regangan), beban yang diterima yaitu sebesar 5 kg atau sebesar
50 N. Regangan yang terjadi memiliki nilai maksimal sebesar. Sehingga
tidak terjadi kegagalan pada simulasi Strain 7,51x10° N/m? .

4. Nilai displacement terbesar adalah 2,215 x10? mm, dan nilai minimum
displacemen sebesar 1 x107° mm.

5. Faktor keamanan simulasi static pada hopper adalah 813 yang berarti
hopper tersebut sesuai dengan spesifikasi plat steinlees steel dan tebal 3
mm.

6. Untuk beban static dengan beban seperti rancangan diatas maka hopper

masih mampu menahan beban static tersebut.

5.2 Saran

Dalam melakukan suatu perancangan, siperancang diharapkan perlu
mempertimbangkan dan memperhatikan berbagai macam aspek untuk memastikan

sebuah desain yang dirancang menjadi efektif, efisien, dan dapat diandalkan.
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