BAB V
PENUTUP
5.1 Kesimpulan
Dari hasil pengujian yang telah dilakukan, maka dapat diambil kesimpulan:

1) Spesimen dengan perlakuan pack carburizing pada temperatur suhu 900°C
memiliki rata — rata nilai harga impact terbesar yaitu 3,25 J/mm2. Walaupun
spesimen pack carburizing pada suhu 1000°C mengalami penurunan nila
harga impact dari spesimen pack carburizing temperatur suhu 800°C dan
900°C.

2) Dari hasil uji struktur mikro pada spesimen yang telah dilakukan proses pack
carburizing dapat dilihat fasa yang terbentuk adalah pearlite yang lebih banyak
pada temperatur 1000°C. Hal tersebut menandakan bahwa proses pack
carburizing menyebabkan penambahan unsur karbon yang membuat nilai
ketangguhannya berkurang.

5.2 Saran

Berdasarkan penelitian yang dilakukan pada saat pembuatan spesimen
dilakukan secara baik dan sesuai standar pengujian, agar terciptanya pengujian yang

akurat.
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