
BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

 

Dari penelitian yang dilakukan dapat ditarik beberapa kesimpulan: 

 

1. Suhu optimal temperatur carburizing untuk meningkatkan kekerasan 

baja AISI 1040 yaitu pada temperatur 1000°C dengan rata – rata 50,53 

HRA yang mengalami kenaikan sebesar 67,32% dari raw material. 

2. Dapat disimpulkan makin tinggi temperatur pack carburizing maka 

spesimen akan semakin keras. 

3. Dari hasil uji struktur mikro pada spesimen yang telah dilakukan 

proses pack carburizing dapat dilihat karbon lebih banyak pada 

temperatur 1000°C. Hal tersebut menandakan bahwa proses pack 

carburizing menyebabkan penambahan unsur karbon yang membuat 

kekerasannya meningkat pada bagian permungkaan spesimen. 

 

 

5.2 Saran 

 

Berdasarkan penelitian yang dilakukan pada saat pembuatan 

spesimen dilakukan secara baik dan sesuai standar pengujian, karena 

kesalahan pada pembuatannya akan menyebabkan spesimen tidak sesuai 

yang diinginkan. 
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