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INTISARI

Pabrik pulp dari tongkol jagung ini dirancang dengan kapasitas produksi
509.902 ton/tahun dengan lokas pabrik direncanakan di Kabupaten Ogan
Komering Ilir Provins Sumatera Selatan. Pabrik ini beroperasi selama 300 hari
per tahun. Proses produksi yang digunakan adalah proses kraft dengan mengolah
chip kayu akasia menggunakan larutan natrium hidroksida (NaOH) 9% dan Na&S
3,9% (Sixta, 2006). Proses pemasakan pulp berlangsung pada tekanan 7 atm,
temperatur 170°C selama 4 jam. Pabrik ini merupakan perusahaan yang berbentuk
Perusahaan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi “line and staff”, dan mampu
menyerap tenaga kerja sebanyak 200 orang. Hasil analisa ekonomi pada
rancangan pabrik pulp ini menunjukan bahwa pabrik ini layak didirikan dengan
jumlah total investasi yang dibutuhkan sebesar US$ 3782319169 yang diperoleh
dari pinjaman bank 50% dan 50% moda sendiri. Lgu pengembalian modal
(ROR) sebesar 53,18 % waktu pengembalian modal 3 tahun dan Break Event
Point (BEP) sebesar 33,46 %.
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BAB |. PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Saat ini kebutuhan pulp semakin meningkat seiring dengan meningkatnya
penggunaan kertas, diantarannya semakin majunya dunia pendidikan,
perkantoran, dan sebagainya yang berdampak pada perkembangan industri
industri pengolahan pulp. Di Indonesia industri pulp dan kertas telah
menghasilkan nilai investasi mencapai US$ 16 M dengan kapasitas pulp 6,4 juta
ton/tahun.

Acacia mangium Willd., yang juga dikenal dengan nama mangium adalah
tanaman yang tergolong kayu keras dengan daun lebar termasuk jenis tanaman
cepat tumbuh dan tidak memerlukan persyaratan tumbuh yang tinggi. Tanaman
akasia mangium menjadi salah satu jenis tanaman favorit di Hutan Tanaman
Industri (HTI), khususnya untuk memenuhi kebutuhan bahan baku industri pulp
dan kertas yaitu sekitar 1,3 juta ha hutan tanaman mangium telah dibangun di
Indonesia untuk tujuan produksi kayu pulp (Departemen K ehutanan 2003).

Luas areal hutan tanaman mangium di Indonesia dilaporkan mencapai
67% dari total luas areal hutan tanaman mangium di dunia (FAO 2002).
Rimbawanto (2002) dan Barry dkk. (2004) melaporkan bahwa sekitar 80% dari
areal hutan tanaman di Indonesia yang dikelola oleh perusahaan negara dan
swastaterdiri dari mangium.

Disamping pertumbuhannya yang cepat, tanaman akasia juga mempunyai
kualitas kayu yang baik dan kemampuan toleransinya terhadap berbagai jenis
tanah dan lingkungan (National Research Council 1983). Secara ekologis
tanaman akasia juga dimanfaatkan untuk perbaikan tanah, mampu
mengembalikan keseimbangan kadar Nitrogen dalam tanah dan dapat
membuat lahan menjadi lebih subur. Adapun persentase komponen kayu
akasiadapat dilihat pada Tabel 1.1 berikut ini.

Tabd 1.1Persentase Kayu Akasia

Komponen (%)
Selulosa 46
Hemiselulosa 25
Lignin 27
Efrika (1110017411001) Teknik Kimia Univ. Bung Hatta 1
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| Extractive \ 2 \
Sumber: Helbert SixtaVol.1, 2006

Proses pembuatan pulp terbagi dari proses mekanik, semi mekanik dan
kimia. Proses mekanis terdiri dari Sone Ground wood (SGW), Refiner
Mechanical Pulp (RMP) dan Thermo Mechanical Pulp (TMP), proses semi-kimia
terdiri dari Neutral Sulfite Semi Chemical (NSSC) dan High Yield Craft (HYK)
dan proses kimia terdiri dari proses Soda, proses Sulfit dan proses sulfat/ proses
kraft.

Untuk mendapatkan produk pulp dengan standart 1SO brighness 89-92 %
maka pulp diputihkan kembali menggunakan zat bleching. Untuk mengurangi
dampak pencemaran lingkungan akibat zat bleaching maka pemilihan zat
bleaching harus benar-benar diperhatikan dan dipertimbangkan. Hydrogen
peroxide merupakan zat bleaching yang memiliki sifat lebih ramah lingkungan
dibandingkan oksidator lain karena penguraiannya hanya menghasilkan air dan
oksigen (Filho, 2002), disamping itu prosesnya hanya membutuhkan waktu
sekitar 1 jam dengan cara menaikkan suhu hingga 85 °C secara konstan.

Manfaat lain yang ingin dicapai adalah terbukanya lapangan pekerjaan dan
memacu rakyat untuk meningkatkan produksi dalam negeri, meningkatkan
kesgahteraan rakyat yang pada akhirnya dapat meningkatkan aspek

perekonomian negara Indonesia.

12 Kapasitas
Berdasarkan data dari Badan Pusat Statistik (BPS) dan Kementrian
Kehutanan (Dephut) kapasitas produks dari pabrik yang pulp yang ada dan
kebutuhan export pulp dapat dilihat pada Tabel 1.2 dan Tabel 1.3 berikut ini.
Tabel 1.2 Pabrik Penghasil Pulp Di Indonesia Data Tahun 2007

: L okasi Kapasitas Pulp
Nama Pabrik (Ton/ Tahun)

PT. Kertas Bekas Teguh Bekasi, Jabar 90.000
PT. Eureka ABA Paper Factory Mojosari, Jawa Timur 30.500
PT. Indah Kiat Pulp & Paper Perawang, Riau 1.980.000
PT. Kertas Lecces Probolinggo, Jawa Timur 72.000
PT. Lontar Papyrus Tanjab Barat, Jambi 701.000
PT. Kertas Padalarang Bandung, Jawa Barat 3.000
Efrika (1110017411001) Teknik Kimia Univ. Bung Hatta 2
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PT. Pabrik Kertas Indonesia Mojokerto, Jawa Timur 145.000
PT. Kertas Kraft Aceh L hokseumawe, NAD 165.000
PT. Pola pulpindo Mantab Lampung Utara 42.000
PT. Kiani Kertas Berau, Kalimantan Timur 525.000
PT. Riau Andalan Pulp& Paper Pangkalan Kerinci, Riau 2.000.000
PT. Tanjung Enim Lestari Muara Enim, Sumatera Selatan 450.000
PT. Toba Lestari Toba Samosir, Sumatera Utara 420.000
PT. Weskalindo Pulp and Paper Mill | Pontianak Kalimantan Barat 39.600

Sumber : APKI, 2007

Tabel 1.3 Statistika pulp di Indonesia (Ton)

Tahun Produksi I mpor Export Konsumsi
2000 4.089.550 768.590 1.329.460 3.528.680
2001 4.665.920 564.130 1.698.580 3.531.470
2002 4.969.000 825.700 2.245.200 3.549.500
2003 5.194.310 735.560 2.375.250 3.554.620
2004 5.208.680 899.050 2.476.960 3.630.770
2005 5.467.540 885.580 2.562.970 3.790.150
2006 5.672.210 922.520 2.800.680 3.794.050

Sumber : APKI, 2007

Dari Tabel 1.3 diatas dapat dilihat bahwa produks yang tersedia belum
mampu untuk memenuhi kebutuhan pulp dalam negara dan export pulp ke luar
negara maka pulp di import dari luar. Untuk meluhat kebutuhan import pulp pada
tahun 2020 dapat dilihat pada Gambar 1.1dibawah ini.

Impor y =2,524x - 4971,
R?=0,946

100 "—_’__‘_*_‘

0

wu1
o

1998 2000 2002 2004 2006 2008

Kapasitas (Ton)
Skala 1:10000

Tahun

Gambar 1.1 Kurva lmport Pulp di Indonesia

Dari Gambar 1.1 diatas diperkirakan impor Pulp di Indonesia tahun 2020
adalah sekitar 1.274.800 ton pulp/tahun dan bahan baku kayu akasia yang
dibutuhkan sebanyak 6.057.008,232 Ton Kayu/ Tahun. Berdasarkan analisa swot
perencanaan pendirian pabrik pada tahun 2020 berlokas di Kab. Ogan Komering
[lir (OKI1) Sumatera Selatan dengan kapasitas produksi pulp 509.920 Ton Pulp/
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Tahun membutuhkan bahan baku akasia sebanyak 2.422.803,293 Ton Kayu
Akasial Tahun dan luas area perkebunan yang dibutuhkan 28.436,658 Ha yaitu
sebesar 4,44 % dari luas hutan produksi di Kab. Ogan Komering Ilir. Kapasitasini
diharapkan dapat memenuhi kebutuhan pulp di Indonesia dan export Pulp di luar
negeri yang setiap tahun terus meningkat.

1.3 Lokas Pabrik

Pemilihan lokasi pendirian pembuatan pulp ini direncanakan di Kab. Ogan
Komering Ilir Provins Sumatera Selatan.Beragam nya lokasi yang akan dipilih
tersebut membuat pemilihan lokasi dilakukan dengan anadisa SWOT (Strength,
Weakness, Opportunities dan Threat). Hasil analisa SWOT dapat diamati pada
Tabel 1.4 dibawah ini.

Efrika (1110017411001) Teknik Kimia Univ. Bung Hatta 4
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Tabel 1.4 Analisa Swot

Internal Eksternad
No Lokasi Variabel Strength Weakness Opportunities Threat
(Kekuatan) (Kelemahan) (Peluang) (Tantangan)

1 Kab. Ogan |- Bahan - Lahan tersedia sangat Kawasan rawa vyaitu Produksi kayu |- Mudah terbakar
Komering Ilir | baku luas sekitar  75%  luas optimal - Daerah lahan gambut
(OK1) - Bahan baku tersedia wilayah  merupakan Struktur  tanah terbesar di Sumatera

bentangan rawa dan gembur/ lunak. Selatan yaitu
25% daratan. Tanaman  cepat 570.883,14 Ha
Jenis tanah  yang tumbuh - Dengan pengelola
paling dominan adalah yang tepat lahan
tanah hasil endapan gambut memiliki
rawa/l tanah gambut potensi produsi yang
yang umumnya tinggi.
berwarna coklat. - lllega Logging
Tempat bersarangnya
hama dan penyakit
tanaman
- Pemasara |- Transportas laut Dekat dengan | Terdapanya dibeberapa
n . Trasnportasi Darat pelabuhan Sungai | lokasi jalannya kurang
Lumpuir. memadal .
Didliri oleh banyak
sungai dan
memiliki  wilayah
pantai dan laut
seperti Wilayah
pesisir Pantai
Efrika (1110017411001) Teknik Kimia Univ. Bung Hatta 5
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Timur OKI
meliputi
K ecamatan Air
Sugihan, Tulung
Selapan, Cengal
dan Kecamatan
Sungai Menang.
Utilitas - Air sungai Membutuhkan sistem | Luas rawa terbesar di | Air  rawa tergantung
- AirRawa pengolahan utilitas | sumatera selatan pasang/ surutnyaair laut.
yang bak sebelum
digunakan.
Air berwarna coklat
kemerahan
- Tenaga Dapat diperoleh dari
Kerja penduduk yang
bermukim di sekitar
pabrik
- 1klim Tropis Basah dengan
curah  hujan rerata
Tahunan >  2.500
mm/tahun  dan  hari
hujan ratarata > 116
hari/tahun
Kab. Mus |- Bahan - Bahan baku tersedia Jenis tanah yang| - Produksi kayu Mudah terbakar
Banyuasin baku - Daerah  penghasil paling dominan adalah optimal Dengan pengelola
(MUBA) batu bara tanah hasil endapan | - Struktur  tanah yang tepat lahan
rawa/ tanah gambut gembur/ lunak. gambut memiliki
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\

yang umumnya| - Tanaman cepat potensi produsi yang
berwarna coklat. tumbuh tinggi.
Tempat bersarangnya - lllega Logging
hama dan penyakit
tanaman
- Pemasara |- Transportasi Laut Dekat dengan | Terdapanya dibeberapa
n - Trasnportasi Darat sungai musi. lokasi jalannya kurang
Berbatasan dengan | memadai.
Provinsi Jambi
Utilitas |- Dekat Sungai Mus, Membutuhkan sistem Air rawa tergantung
Sungai Banyuasin dan pengolahan  utilitas pasang/ surutnyaair laut.
Sungai Batanghari yang bak sebelum
. Airrawa dlgunakan
Air berwarna coklat
kemerahan
- TenagaKe | Dapat diperoleh dari
ra penduduk yang
bermukim di sekitar
pabrik
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- 1klim beriklim tropis basah - Berpariasinya curah
dan curah hujan rata hujan yaitu curah hujan
rata antara 87,83 mm — paing banyak pada
391,6 mm sepanjang bulan Januari
tahun - Dipengaruhi oleh pasang

surut air laut

Berdasarkan data analisa swot diatas, makalokasi pendirian pabrik di lokasikan di Kabupaten Ogan Komering Ilir dengan alasan :
1. Daerah hutan paling luas di Provinsi Sumatera Selatan yaitu 1.705.832 Ha (Dinas K ehutanan Sumatera Selatan, 2010)
2. Daerah hutan produksi terbesar di Provinsi Sumatera Selatan
3. Daerah lahan gambut terbesar sehingga kayu yang ditanam cepat tumbuh
4. Pemasaran yang dekat dengan pelabuhan sungai lumpur yang mempunyai dua buah dermaga

Efrika (1110017411001) Teknik Kimia Univ. Bung Hatta 8
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