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ABSTRAK 

 

 Perencanaan pemeliharaan merupakan salah satu faktor terpenting untuk 

memperlancar proses produksi. Oleh karena itu kerusakan mesin packer sering 

terjadi dan berulang di PT. Semen Padang. Penelitian dilakukan untuk membuat 

rencana perawatan pada mesin packer ( V-Belt ) dengan menentukan jumlah 

inspeksi optimal yang akan mengurangi downtime. Hasil yang diperoleh dari 

kebijaksanaan inspeksi optimal di dapat waktu pemeliharaan dan perbaikan mesin 

packer, dengan jumlah inspeksi optimal terhadap V-Belt dilakukan satu kali 

inspeksi dalam kurun waktu satu minggu. Kegiatan ini mengurangi downtime 

terhadap masing-masing packer 0.033912 jam/minggu V-Belt. Dari pengurangan 

jumlah downtime ini nantinya dapat meningkatkan ketersedian mesin packer yaitu 

0.31 % untuk V-Belt. 
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ABSTRACT 

 

A maintenance planning is one of the most important factors to smooth the 

production processes. Because of the damage of packer machine takes place 

frequently and repeatedly in PT. Semen Padang. The research have done for 

making the maintenance plan of packer machine ( V-Belt ) by determining the 

number of optimal inspection that will reduce downtime. The result obtained from 

the optimal inspection considerations achieved the maintenance time and repair 

packer machine where an optimal inspection number in V-Belt is one times in 

inspection  for an interval of one weeks. These works reduce downtime in each 

packer as much as 0.033912 hours/weeks for V-Belt. From the subtraction of 

these downtime numbers, it can increase the avaibility of packer machine, i.e as 

much as 0.31 % for V-Belt.  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada saat ini banyak industri manufaktur yang bersaing dalam 

memasarkan produknya. Hal ini dapat dilihat dari hasil produk yang ada di 

pasaran. Persaingan  ini menciptakan peningkatan dari standarisasi dari  produk 

yang dihasilkan oleh industri manufaktur. Industri-industri yang terus berkembang 

berusaha meningkatkan efektivitas dan efisiensi proses produksinya untuk dapat 

memenuhi kebutuhan  yang diinginkan oleh konsumen. Kebutuhan konsumen 

akan  terpenuhi  jika proses produksi berjalan dengan lancar dan dapat 

dipertahankan oleh perusahaan. 

PT. SEMEN PADANG adalah sebuah perusahaan produsen semen tertua 

yang didirikan pada 18 Maret 1910 dengan nama NV Nederlandsche Indische 

Portland Cement Maastschappij atau NIPCM dan terkemuka di Indonesia dengan 

produk – produk semen yang berkualitas dan memiliki  nilai mutu yang tinggi. 

Produk semen yang dihasilkan perusahaan telah tersebar ke seluruh nusantara, 

khususnya daerah pulau sumatra dan pulau jawa.  

PT. SEMEN PADANG telah mendapatkan pengakuan internasional dari 

International Organization for Standarization berupa Sertifikat ISO 9002 dan ISO 

9001. Standar ISO 9002 merupakan pengakuan internasional dalam hal 

manajemen mutu bidang RawMaterial Mining, Cement Manufacturing and 

Cement Packaging and Marketing. Sedangkan ISO 9001 dalam bidang Design, 

Development, Production, Instalation and Servicing of Equipment for 

Industries.Selain itu juga PT Semen Padang telah mendapatkan Sertifikat ISO 

14001 untuk bidang Environmental Management System.  

Untuk meningkatkan produksi perusahaan ini, PT. SEMEN PADANG di 

tuntut untuk meningkatkan permintaan konsumen dan daya saingnya dalam semua 

aspek perusahaan, baik operasional, managerial dan pemeriksaan/perawatan 

mesin. Untuk tercapainya semua yang direncanakan perusahaan ini perlu 
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meningkatkan kualitas dan perawatan serta memeriksa mesin secara optimal 

sehingga mempercepat proses produksi sesuai waktu yang diinginkan perusahaan.  

Melihat kondisi tersebut, Untuk meminimasi breakdown (waktu henti) 

dalam proses produksi dapat mengidentifikasi  secara  cepat  terjadinya kerusakan 

mesin dan peralatan yang digunakan, sehingga perusahaan dapat  mengurangi  

kerugian akibat terjadinya proses produksi selama proses perbaikan dilakukan. 

Merujuk dari permasalahan tersebut maka perusahaan berusaha untuk 

meningkatkan pengecekan mesin secara berkala, agar proses produksinya berjalan 

dengan baik, sehingga proses operasi tidak terhenti. 

 

 

1.2 RUMUSAN MASALAH 

PT. SEMEN PADANG selalu berupaya untuk meningkatkan kualitas dan 

kuantitas produksinya dengan memperhatikan semua aspek yang mempengaruhi 

kelancaran proses produksi.  Hal ini tidak lepas dari kemampuan dan ketersediaan 

mesin yang digunakan dalam proses produksi tersebut. 

PT. Semen Padang juga sering mendapatkan masalah terhadap proses v-

belt. Maka dari itu proses produksinya sering breakdown (waktu henti). Pada 

proses pengantongan semen, belum terpenuhi target produksi disebabkan 

seringnya terjadi  breakdown pada mesin dan peralatan sehingga tidak dapat 

dipergunakan sesuai dengan waktu operasinya. Dalam mengantisipasi agar 

breakdown tidak sering terjadi maka diperlukan suatu  penanganan dan 

perencanaan perawatan pada v-belt. Oleh karena itu waktu menganggur 

(downtime) dan dari pengurangan waktu downtime mesin ini dan diharapkan  

dapat  meningkatkan  kapasitas produksi yang lebih baik. 

Dari permasalahan ini, maka penulis bermaksud untuk mengkaji penelitian 

ini yang  dituangkan  dalam  bentuk  laporan Tugas Akhir  yang berjudul : 

“Penentuan Jumlah Inspeksi Optimal Pada Proses Pengantongan Semen 

Untuk Meminimasi Downtime di PT. SEMEN PADANG”. 
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1.3 TUJUANPENELITIAN 

Tujuan yang ingin dicapai dalam penelitian tugas akhir ini adalah: 

1. Mengidentifikasi masalah downtime. 

2. Menghitung waktu downtime yang dapat direduksi terhadap inspeksi 

optimal yang dilakukan oleh departemen terkait. 

3. Melakukan analisa terhadap penyebab terjadinya downtime. 

 

1.4 BATASANMASALAH 

Agar penulisan tugas akhir  ini  lebih terarah  maka perlu dibuat batasan 

terhadap permasalahan yang ada : 

 Penelitian dilakukan untuk proses produksi. 

 Penentuan dan pengujian dilakukan terhadap  komponen yang sering 

mengalami downtime. 

 Mesin dan peralatan  dalam kondisi baik setelah dilakukan perawatan. 

 

 

1.5    SISTEMATIKA PENULISAN 

Agar penulisan laporan ini dapat lebih terarah dan sistematis, maka sistematik 

penulisan yang digunakan didalam pembuatan laporan Tugas Akhir ini adalah 

sebagai berikut: 

 

BAB I   PENDAHULUAN 

Berisikan latar belakang yang merupakan alasan didalam melakukan 

penelitian,  perumusan terhadap permasalahan yang akan diangkat, 

Tujuan dan manfaat penelitian, Batasan Masalah dan Sistematika 

Penulisan. 
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BAB II KAJIAN LITERATUR 

Pada bab ini akan menguraikan teori-teori yang berkaitan dengan 

permasalahan yaitu mengenai perawatan dan pemeliharaan mesin 

produksi dan teori pendukung lainnya. 

BAB III METODOLOGI PNELITIAN 

Dalam bab ini akan menjelaskan langkah-langkah penyelesaian 

masalah dari kajian yang dilakukan dan juga akan memperlihatkan 

secara ringkas dan pemecahan masalah yang akam dilakukan 

penulis. 

BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA 

Bab ini berisikan  data deskriptif yang mencakup gambaran  umum   

Perusahaan dan data-data yang diperlukan dalam penelitian, serta 

berisikan proses pengolahan data dan metode-metode yang  

digunakan sampai menjadi suatu informasi yang dapat dianalisis 

sesuai dengan tujuan penelitian.  

 

BAB V  IMPLEMENTASI METODE DAN PEMBAHASAN 

Pada bab ini akan berisikan analisa dan pembahasan dari hasil 

pengumpulan dan pengolahan data yang sesuai dengan tujuan 

penelitian, serta berisikan usulan Perbaikan dan pengembangan yang 

akan dilakukan perusahaan. 

 

BAB VI KESIMPULAN 

Bagian ini berisikan kesimpulan dari hasil penelitian dan saran-saran 

yang mungkin berguna dalam pengembangan penelitian dan 

perusahaan dimasa yang akan datang. 
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