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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengendalian persediaan
bahan baku di Pabrik Tahu MTB, yang berlokasi di Kota Padang, Sumatera Barat.
Pabrik ini memproduksi tahu putih dengan kacang kedelai sebagai bahan baku.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa pabrik belum memiliki sistem pengendalian
persediaan yang efektif, sehingga sering terjadi kekurangan bahan baku dan harus
membeli bahan baku dengan harga yang lebih mahal. Oleh karena itu, penelitian ini
bertujuan untuk mengembangkan sistem pengendalian persediaan yang efektif
untuk meningkatkan efisiensi dan mengurangi biaya produksi. Metode EOQ
digunakan untuk melakukan perhitungan persediaan, dengan metode EOQ pihak
pabrik dapat menentukan frekuensi pemesanan dan jumlah pemesanan secara
ekonomis. Dengan menerapkan hasil perhitungan biaya persediaan ini, pihak pabrik
MTB akan dapat meminimalkan total biaya persediaan dan pabrik tidak lagi
mengeluarkan biaya tambahan untuk pembelian bahan baku tambahan.

Kata Kunci: pengendalian persediaan; jurnal Teknik industri; minimasi biaya
persediaan



ABSTRACT

This study aims to analyze the control of raw material inventory at the MTB Tofu
Factory, located in Padang City, West Sumatra. This factory produces white tofu
with soybeans as raw materials. The results of the study indicate that the factory
does not yet have an effective inventory control system, so that there is often a
shortage of raw materials and must purchase raw materials at a higher price.
Therefore, this study aims to develop an effective inventory control system to
improve efficiency and reduce production costs. The EOQ method is used to
calculate inventory, with the EOQ method the factory can determine the frequency
of orders and the amount of orders economically. By applying the results of this
inventory cost calculation, the MTB factory will be able to minimize the total
inventory cost and the factory will no longer incur additional costs for the purchase
of additional raw materials.

Keywords: inventory control; Industrial Engineering journal; inventory cost
minimization
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar belakang masalah

Kemajuan industri dunia kini semakin pesat seiring dengan persaingan
antar perusahaan yang semakin meningkat pula.Untuk menhadapi hal tersebut
setiap perusahaan harus memiliki visi dan misi maupun strategi yang tepat agar
produk ataupun jasa yang dihasilkan sesuai dengan apa yang diinginkan dari pihak
perusahaan masing-masing tetepai tepat memiliki daya jual yang baik dan juga
biaya produksi yang minimum. Maka untuk menciptakan hal tersebut harus di
perhitungkan dari bahan baku pembuataannya agar produk yang dihasilkan sesuai
dengan kualitas dan juga kuatitas yang dibutuhka.

Salah satu yang yang perlu perusahaan dalam mewujudkan produk yang
berkualitas yang baik dan biaya minim tentu perlu diperhatikan dari bagaimana
strategi persediaan diperusahaan tersebut. Maka dari itu pengendalian persediaan
material harus perhatikan dengan benar agar tidak terjadi kekurangan bahan baku
dan kelebihan bahan baku. Kekurangan material ini mengakibatkan proses produksi
terhambat dan mengalami gagal produksi sedangkan jika sampai kelebihan bahan
baku menyebabkan pihak pabrik harus mengeluarkan biaya lebih untuk tempat
penyimpanan serta biaya perawatan bahan baku itu sendiri.

Penelitian ini dilakukan diperusahaan yang bergerak dibidang pangan
yang bernama pabrik tahu MTB. Pabrik ini memproduksi tahu putih dengan kacang
kedelai sebagai bahan baku pembuatannya. Berlokasi di kelurahan sungai sapih,
kec. Kuranji, Kota Padang, Sumatera Barat. Jumlah pekerja sebanyak 30 orang
dengan setiap malam 15 orang secara bergantian dan pemilik pabrik sendiri yang
menangani masalah pembukuan. Perusahaan ini bernama pabrik tahu MTB yang
setiap harinya bisa memproduksi 900 kg sampai 1200 kg kacang kedelai,dengan
harga jual tahu Rp. 1000 perpotong. Produk yang dihasilkan didistribusikan ke area
sekitar kota padang.

Pemesanan dilakukan pada 1 hari sebelum proses pembuatan tahu putih
sehingga pihak perusahaan akan mencatat dan memproduksi tahu sesuai dengan
kebutuhan pesanan konsumen. Pihak pabrik MTB ini telah memiliki pemasok

bahan baku sendiri yang bersedia menyediakan berapapun jumlah yang dibutuhkan



oleh pihak pabrik, tetapi karna tidak adanya perhitungan pengendaliaan persediaan
yang baik sehingga pihak pabrik hanya memperkirakan saja kebutuhan bahan
bakunya yaitu sebesar 140 karung perminggunya dengan berat 50 kg perkarung,
harga bahan baku kedelai ini adalah Rp.4500 perkg. Harga bahan baku ini telah
termasuk ongkos pengiriman bahan baku.

Akibat permintaan produk melebihi persediaan sehingga perusahaan harus
menutupi kekurangan bahan baku dengan cara membeli bahan baku dipasar dengan
harga yang lebih mahal. Persediaan dipabrik kurang di perhitungkan secara tepat
sehingga sering sekali terjadi kekurangan bahan baku, dimana keadaan ini membuat
pabrik harus mengeluarkan biaya lagi untuk pemesanan ulang dan biaya
penyimpanan. Hal ini sering terjadi secara berulang sehingga perusahaan MTB

harus mengeluarkan tambahan biaya.

1.2. Rumusan Masalah

Perusahaan tahu MTB ini sering mengalami kekurangan persediaan
terutama bahan baku, oleh karena itu dilakukan perhitungan persediaan dengan
menggunakan metode EOQ. Metode EOQ merupakan metode yang dipergunakan
untuk menghitung jumlah pesanan yang optimal agar dapat meminimalkan total
biaya seperti biaya penyimpanan dan biaya pemesanan, dalam perhitungan
menggunakan metode ini terdapat jumlah pemesanan dan frekuensi pemesanan
yang ekonomis, sehingga dapat mengurangi total biaya persediaan secara
keseluruhan. Oleh karena itu dilakukan penelitian dengan judul “analisa
pengendalian persediaan bahan baku menggunakan metode economic order
quantity guna meminimalkan biaya persediaan”. Setelah dilakukan penelitian maka
ditemukan permasalahan perusahaan, yaitu perusahaan sering mengalami

kekurangan persediaan terutama bahan baku.

1.3. Tujuan Penelitian
Pada penelitian ini ada beberapa hal yang ingin dicapai, beberapa tujuan
ingin dicapai:
1. Menentukan jumlah kebutuhan bahan baku kedelai yang ekonomis.

2. Mengembangkan alternatif kebijakan perusahaan.



3. Mengevaluasi total biaya alternatif perusahaan

1.4. Batasan Masalah
Dari identifikasi masalah yang ditetapkkan dalam penelitian, ada beberapa
batasan masalah yaitu:
1. Data pemesanan bahan baku periode Januari-Desember 2024.

2. Biayatransportasi sudah termasuk kedalam biaya pembelian bahan baku.

1.5. Asumsi-Asumsi

Asumsi-asumsi yang digunakan pada metode EOQ adalah sebagai berikut:
Bahan baku selalu tersedia.
Bahan baku dapat bertahan enam hingga dua belas bulan lamanya.
Harga konstan.
Mesin tidak pernah rusak

a > w0 DN e

Permintaan terhadap produk akhir selalu ada.



