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PENGANTAR

Segala puji bagi Allah, Tuhan yang membolak — balikkan hati dan menunjuki
siapa yang di kehendaki ke jalan yang benar. Shalawat dan salam semoga senantiasa
tercurahkan pada jujunjungan kita Nabi Muhammad SAW, Allahumma sholli’ala
syaidina Muhammad wa’ala alihi syaidina Muhammad.

Dengan izin dan pertolongan Allah sehingga penulis dapat menyelesaikan
penulisan Tugas Akhir ini tepat pada waktunnya. Dalam Laporan Tugas Akhir ini,
penulis membahas tentang “PERANCANGAN ALAT BANTU PEMOTONGAN
KULIT SAPI BERDASARKAN METODE JOB STRAIN INDEX (JSI) PADA
INDUSTRI KERUPUK KULIT”

Sesuai kata pepatah yang mengatakan “Tidak ada gading yang tak retak, tidak
ada manusia yang tidak pernah bersalah”. Oleh karna itu penulis sangat menyadari
bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan. Maka penulis sangat mengharapkan
kritikan dan sarannya yang membangun untuk mencapai kesempurnaan Laporan Tugas
Akhir .

Akhir kata penulis berharap agar laporan Tugas Akhir ini dapat memberikan
manfaat dan literatur untuk penelitian selanjutnya, khususnya bagi penulis serta semua
pihak yang membaca laporan ini.

Padang, Maret 2021 Penulis

M.Khilvin Mustagin
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