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ABSTRAK

Penggunaan titanium dalam industri terus berkembang karena sifat
mekaniknya yang sangat baik, termasuk kekuatan spesifik yang tinggi,
ketangguhan patah yang sangat baik, dan ketahanan korosi yang baik, Pada
penelitian ini, akan di lakukan pengujian yang bertujuan untuk menganalisa
Pengaruh Variasi Kecepatan Penarikan Terhadap Sifat Mekanis Kawat Titanium
Dalam Proses Wire Drawing Dengan Pengerjaan Dingin Untuk itu perlu dilakukan
Uji Wire Drawing, Uji Kekerasan dan Uji Metalografi dan pada Uji Wire Drawing
menggunakan variasi kecepatan karena merupakan salah satu parameter pengujian
yang mungkin akan berpengaruh pada hasil spesimen yang telah diuji sehingga
memiliki daya guna yang dapat dimanfaatkan untuk pengembangan teknologi dan
menjadi material alternatif sebagai pengganti kawat baja yang digunakan pada
bidang ortodonti.

Dapat disimpulkan dari pengujian yang telah dilakukan yaitu semakin
rendah kecepatan penarikan kawat melalui Wire Drawing maka sifat mekanis dari
kawat titanium murni akan meningkat dari segi kekuatan, kekakuan dan kekerasan

lalu keuletan kawat berkurang.

Kata kunci: Penarikan Kawat, Titanium Murni, Variasi Kecepatan.
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