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ABSTRAK 

 Titanium adalah komponen paling banyak kesembilan di luar bumi dan tersebar luas. Karena 

kesukaannya yang luar biasa terhadap oksigen dan komponen lainnya,titanium tidak ada dalam bentuk logam 

yang tidak aktif di alam, tetapi dalam bentuk mineral yang stabil Pengaruh Variasi Pelumasan dengan 

menggunakan metode penarikan kecepatan konstan Terhadap Sifat Mekanis Kawat Titanium Dalam Proses 

Wire Drawing Untuk itu perlu dilakukan Uji Wire Drawing, Uji Kekerasan dan Uji Metalografi dan pada Uji 

Wire Drawing menggunakan dua pelumasan yaitu oli dan gomok karena merupakan salah satu parameter 

pengujian yang mungkin akan berpengaruh pada hasil spesimen yang telah diuji sehingga memiliki daya guna 

yang dapat dimanfaatkan untuk pengembangan teknologi dan menjadi material alternatif sebagai pengganti 

kawat baja yang digunakan pada bidang ortodonti. Dapat disimpulkan dari pengujian yang telah dilakukan 

yaitu pelumasan sanagat berpengaruh terhadap proses penarikan wire drawing dimana dapat dihasilkan nilai 

pelumasan menggunakan oli lebih tinggi di bandingkan dengan menggunakan pelumasan gomok.  

 

Kata kunci: Wire Drawing, Titanium Murni, Sifat Mekanis, Variasi Pelumasan. 
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ABSTRACT 

Titanium is the ninth most abundant component extraterrestrial and widespread. Due to its extraordinary 

liking for oxygen and other components, titanium does not exist in the form of an inactive metal in nature, but 

in the form of a stable mineral. Wire Drawing Tests, Hardness Tests and Metallographic Tests are carried out 

and the Wire Drawing Test uses two lubrications, namely oil and grease because they are one of the test 

parameters that may affect the results of the specimens that have been tested so that they have usability that 

can be utilized for technology development and become alternative material as a substitute for steel wire used 

in the orthodontic field. It can be concluded from the tests that have been carried out, namely that lubrication 

has a very significant effect on the wire drawing drawing process which can produce a higher lubrication value 

using oil compared to using grease lubrication.  

 

Keywords: Wire Drawing, Pure Titanium, Mechanical Properties, Lubrication Variations.
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