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INTISARI 

Pabrik Dimethyl Ether dari Methaol dirancang dengan kapasitas produksi 

100.000 ton/tahun. Pendiriran pabrik Dimethyl Ether ini akan di dirikan di 

kelurahan guntug, Kec. Bontang Utara, Provinsi Kalimantan Timur. Dasar dari 

pemilihan lokasi ini adalah dari analisa Strength, Weakness Opportunities, and 

Threat (SWOT) dari berbagai aspek, yaitu ketersediaan bahan baku, pemasaran, 

transportasi, tenaga kerja, utilitas, dan iklim. Pabrik ini beroperasi selama 300 hari 

per tahun. Proses pembuatan Dimethyl Ether dari Methanol dilakukan dengan satu 

tahap reaksi yaitu reaksi dehidrasi methanol. Reaksi dehidrasi  yaitu reaksi kimia 

yang menghilangkan menghilangkan air dari suatu senyawa pada suhu 250 C 

dengan tekanan 12 atm. Hasil analisa ekonomi menunjukan bahwa pabrik ini layak 

untuk didirikan dengan jumlah investasi sebesar US$ 21.578.424 yang diperoleh 

dari pinjaman bank 50% dan modal sendiri 50%. Laju Pengembalian Modal (ROR) 

sebesar 92 %, waktu pengembalian modal (POT) adalah 1 tahun 3 bulan dan Titik 

Impas (BEP) sebesar 24,1 %. 









KATA PENGANTAR 

ii 

 

 

 

 

Assalamualaikum Wr. Wb. 

Puji dan syukur penulis ucapkan kehadirat Allah SWT, karena telah 

memberikan kesempatan kepada kita untuk dapat menuntut ilmu, sehingga pada 

kesempatan ini berkat keridha’an dan bantuan-Nya penulis telah menyelesaikan 

Proposal Tugas Akhir yang berjudul Pra Rancangan Pabrik Dimethyl ether dari 

Methanol dengan Kapasitas Produksi 100.000 ton/tahun. 

Adapun tujuan penulisan Tugas Akhir ini adalah dalam rangka memenuhi salah 

satu syarat akademis untuk menyelesaikan pendidikan di Jurusan Teknik Kimia 

Fakultas Teknologi Industri Universitas Bung Hatta. 

Pembuatan tugas akhir ini tidak terlepas dari dukungan dan bantuan dari 

berbagai pihak. Untuk itu, penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar- 

besarnya kepada : 

1. Ibu Prof. Dr. Eng Reni Desmiarti,S.T.,M.T., selaku Dekan Fakultas Teknologi 
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arahan dan membagi pengetahuannya hingga penulis dapat menyelesaikan 

tugas akhir ini. 

4. Seluruh dosen Teknik Kimia Universitas Bung Hatta yang telah memberikan 

ilmu pengetahuannya untuk penyelesaian tugas akhir ini. 

5. Kedua orang tua dan keluarga besar penulis yang telah memberi dukungan 

moral dan material, serta selalu membimbing penulis baik secara lisan maupun 

tindakan, yang selalu menasihati penulis dan memberikan arahan – arahan 

semenjak masa kanak – kanak, hingga saat ini. 
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7. Rekan-rekan di Teknik Kimia sekalian yang tidak dapat penulis sebutkan satu 

per satu yang telah meluangkan waktunya untuk berdiskusi dan bertukar 

pendapat atau hanya sekedar membagi canda dan tawa. 

8. Serta penulis berterimakasih kepada teman – teman yang tidak dapat penulis 

sebutkan satu per satu. 

Penulis menyadari tugas akhir ini masih jauh dari kesempurnaan meskipun 

penulis telah berusaha semaksimal mungkin. Oleh karena itu, penulis 

mengharapkan kritikan dan saran dari pembaca demi perbaikan karya tulis ini. 

Semoga tugas akhir ini bermanfaat bagi kita semua. Aamiin. 
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