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INTISARI

Pabrik ethylamine dari ethanol dan ammonia di rancang dengan kapasitas
produksi 30.000 ton per tahun. Pendirian pabrik ethylamine akan didirikan di
kabupaten Sidoarjo Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 300 hari per tahun.
proses produksi ethylamine ini menggunakan metode aminasi dari etanol dan
amonia pada temperatur 400°C. Pabrik ini merupakan perusahaan yang berbentuk
perusahaan terbatas dengan sturktur organisasi line dan staff, dan mampu
menyarap tenaga kerja sebanyak 100 orang. masa konsturksi pabrik direncanakan
selama 2 tahun. hasil analisa ekonomi pada rancangan pabrik ethylamine
menunjukkan bahwa pabrik ini layak didirikan dengan jumlah total investasi yang
dibutuhkan sebesar US$ 53.828.684 atau Rp 756.023.862.091,- yang diperoleh
dari pinjaman bank sebesar 50% dan 50% modal sendiri. laju pengendalian modal
(ROR) sebesar 81,05% waktu pengembalian modal 1 tahun 8 bulan 12 hari.dan
Break Event Point (BEP) 32,90%.
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