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INTI SARI

Pabrik Asam asetat dari asetaldehid ini dirancang dengan kapasitas produksi
116.000 ton/tahun dengan lokasi pabrik direncanakan di Cilegon, Banten. Pabrik
ini beroperasi selama 300 hari per tahun. Pembuatan Asam asetat ini menggunakan
proses oksidasi asetaldehid dengan menggunakan oksigen dari udara. Proses
oksidasi asetaldehid dengan oksigen menjadi Asam asetat berlangsung pada
tekanan 5 atm dan temperatur 65 °C. Pabrik ini merupakan perusahaan yang
berbentuk Perusahaan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi “line and staff”,
dan mampu menyerap tenaga kerja sebanyak 102 orang. Massa konstruksi pabrik
direncanakan selama 2 tahun. Hasil analisa ekonomi pada rancangan pabrik Asam
asetat ini menunjukan bahwa pabrik ini layak didirikan dengan jumlah Total
Investasi (TCIl) vyang dibutuhkan sebesar US$76.656.583 atau Rp.
1.076.641.708.674 yang diperoleh dari pinjaman bank 50% dan 50% modal sendiri.
Laju pengembalian modal (ROI) sebesar 49,10 %, Waktu pengembalian modal
(POT) 2 tahun 4 bulan 10 hari, dan Break Event Point (BEP) sebesar 36,22%.



KATA PENGANTAR

Assalamualaikum Wr. Wh.

Puji dan syukur penulis ucapkan kehadirat Allah SWT, karena telah
memberikan kesempatan kepada kita untuk dapat menuntut ilmu di muka bumi ini,
sehingga pada kesempatan ini berkat keridha’an dan bantuan-Nya penulis telah
menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul Pra Rancangan Pabrik Asam Asetat dari
Asetaldehid dengan kapasitas 116.000 ton/tahun

Adapun tujuan penulisan Tugas Akhir ini adalah dalam rangka memenubhi
salah satu syarat akademis untuk menyelesaikan pendidikan di Jurusan Teknik

Kimia Fakultas Teknologi Industri Universitas Bung Hatta.

Pembuatan tugas akhir ini tidak terlepas dari dukungan dan bantuan dari
berbagai pihak. Untuk itu, penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada :

1. Bapak Prof. Dr. Eng. Reni Desmiarti ST., M.T., selaku Dekan Fakultas
Teknologi Industri Universitas Bung Hatta Padang.

2. Bapak Dr. Firdaus, ST., MT., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia Universitas
Bung Hatta Padang

3. Ibu Dr. Maria Ulfah, ST., MT., selaku Pembimbing yang telah memberikan
arahan dan membagi pengetahuannya hingga penulis dapat menyelesaikan
tugas akhir ini.

4. Seluruh dosen Teknik Kimia Universitas Bung Hatta yang telah memberikan
ilmu pengetahuannya untuk penyelesaian tugas akhir ini.

5. Kedua orang tua penulis yang selalu mendoakan serta telah memberi dukungan
moral dan material kepada penulis.

6. Rekan-rekan di Teknik Kimia 17 yang telah meluangkan waktunya untuk

berdiskusi dan bertukar pendapat.

Penulis menyadari tugas akhir ini masih jauh dari kesempurnaan meskipun

penulis telah berusaha semaksimal mungkin. Oleh Kkarena itu, penulis



mengharapkan kritikan dan saran dari pembaca demi perbaikan karya tulis ini.
Semoga tugas akhir ini bermanfaat bagi kita semua. Amin.

Wassalamualaikum Wr. Wb.

Padang, 7 Juni 2021

Penulis
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