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INTISARI 

 

Pabrik nanosilica dari pasir silika dirancang  dengan kapasitas produksi 

42.000 Ton/Tahun. Bahan baku yang digunakan dalam pembuatan nanosilica adalah 

pasir silika. Pabrik Nanosilica dari pasir silika ini akan didirikan di Kota Padang, 

Provinsi Sumatra Barat. Hal ini mengacu dengan kapasitas bahan baku yang besar 

dan diikuti oleh Analisa SWOT yang mendukung di lokasi tersebut. Pabrik ini 

beroperasi selama 330 hari per tahun.  Proses pembuatan nanosilica dari pasir silika 

ini melalui tiga tahapan proses utama yaitu Proses Persiapan Bahan Baku 

, Proses Pembentukan natrium metasilikat, Proses Pemurnian. Hasil analisa ekonomi 

menunjukan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan dengan jumlah investasi sebesar 

US$  31.148.035,94 yang diperoleh dari pinjaman bank 50% dan modal sendiri 50%. 

Laju Pengembalian Modal (ROR) sebesar 61%, waktu pengembalian modal (POT) 

adalah 1 tahun 8 bulan 4 hari dan Titik Impas (BEP) sebesar 13%. 
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