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Abstrak 
 

Pabrik Dimethyl Ether dari Methanol dirancang dengan kapasitas produksi 
100.000 ton/tahun. Pendirian pabrik Dimethyl Ether ini akan di dirikan di 
kelurahan guntung, Kec. Bontang Utara, Provinsi Kalimantan Timur. Dasar dari 
pemilihan lokasi ini adalah dari analisa Strength, Weakness Opportunities, and 
Threat (SWOT) dari berbagai aspek, yaitu ketersediaan bahan baku, pemasaran, 
transportasi, tenaga kerja, utilitas, dan iklim. Pabrik ini beroperasi selama 300 hari 
per tahun. Proses pembuatan Dimethyl Ether dari Methanol dilakukan dengan satu 
tahap reaksi yaitu reaksi dehidrasi methanol. Reaksi dehidrasi  yaitu reaksi kimia 
yang menghilangkan menghilangkan air dari suatu senyawa pada suhu 250 C 
dengan tekanan 12 atm. Hasil analisa ekonomi menunjukan bahwa pabrik ini 
layak untuk didirikan dengan jumlah investasi sebesar US$ 21.578.424 yang 
diperoleh dari pinjaman bank 50% dan modal sendiri 50%. Laju Pengembalian 
Modal (ROR) sebesar 92 %, waktu pengembalian modal (POT) adalah 1 tahun 3 
bulan dan Titik Impas (BEP) sebesar 24,1 %. 
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