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ABSTRAK 

 

Mesin dapat dikatakan optimal yaitu pada saat nilai downtime-nya 

memiliki nilai minimum. Maka dari itu perawatan dan pemeliharaan yang tepat 

sangat berperan penting dalam meminimalkan downtime pada mesin produksi. 

Pada mesin kiln di PT Semen Padang tidak memiliki kegiatan preventive 

maintenance sehingga menyebabkan banyak terdapat kerusakan-kerusakan yang 

terjadi dengan jumlah frekuensi yang cukup besar. Maka dari itu perlu dilakukan 

penelitian pada mesin kiln di PT Semen Padang yang bertujuan untuk menentukan 

kebijakan perawatan berdasarkan perhitungan Reliability Centered Maintenance 

(RCM) dan menentukan interval waktu perawatan pada mesin yang memiliki 

frekuensi downtime tertinggi sehingga menurunkan total downtime. Dari hasil 

penelitian berdasarkan pendekatan Reliability Centered Maintenance dengan cara 

penyusunan Failure Mode and Effect, komponen yang memiliki Risk Priority 

Number (RPN) terbesar yaitu komponen Actuator Grate dengan interval 

perawatan yaitu sebesar 216 jam dan memiliki tindakan Time Directed (TD) yaitu 

dengan mengganti komponen secara langsung berdasarkan umur komponen. 

Dengan tingkat availability komponen Actuator Grate sebesar 99.65% lebih besar 

dari tingkat availability sebelumnya yaitu sebesar 98.96%. 

 

Kata Kunci: Reliability Centered Maintenance (RCM), FMEA, Perawatan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

 

 The machine can be said to be optimal when the downtime value has a minimum value. 

Therefore, proper care and maintenance plays an important role in minimizing downtime on 

production machines. The kiln machine at PT Semen Padang does not have preventive 

maintenance activities, causing a lot of damage that occurs with a fairly large number of 

frequencies. Therefore, it is necessary to conduct research on kiln machines at PT Semen Padang 

which aims to determine maintenance policies based on Reliability Centered Maintenance (RCM) 

calculations and determine maintenance time intervals on machines that have the highest 

downtime frequency so as to reduce total downtime. From the results of research based on the 

Reliability Centered Maintenance approach by arranging Failure Mode and Effects, the 

component that has the largest Risk Priority Number (RPN) is the Actuator Grate component with 

a maintenance interval of 216 hours and has Time Directed (TD) action, namely by replacing 

components manually. directly based on component life. With the availability level of the Actuator 

Grate component of 99.65%, it is greater than the previous availability level of 98.96%. 

 

Keywords : Reliability Centered Maintenance (RCM), FMEA, Maintenance. 
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