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ABSTRAK 

 

PT Citra Nusantara Mandiri bergerak dibidang produksi bibit jagung hibrida. Permasalahan pada 

lantai produksi PT CNM adalah tata letak fasilitas antar stasiun memiliki jarak yang jauh. Hal ini 

disebabkan pola aliran bahan yang tidak beraturan, sehingga menimbulkan kegiatan bolak-balik, 

waktu proses yang lama dan ongkos material handling (OMH) bagi perusahaan. Penelitian ini 

bertujuan untuk meminimumkan jarak dan gerakan bolak-balik sehingga memperoleh re-layout, 

menentukan pola aliran sesuai kondisi lahan dari hasil re-layout, menentukan OMH. Teknik 

pengolahan dan analisis data dalam penelitian ini adalah metode Triangular Flow Diagram (TFD) 

dengan menentukan urutan operasi kerja dari setiap material, menganalisis aliran material, 

melakukan penggambaran diagram aliran TFD dengan membuat 3 alternatif literasi layout yang 

lebih baik. Hasil penelitian menunjukkan bahwa alternatif literasi 3 memiliki nilai analisis 

hubungan stasiun kerja yang paling kecil, sehingga untuk re-layout menggunakan jalur lintasan 

alternatif literasi 3. Dengan pemilihan pola aliran u-shape. OMH mobil L300 adalah Rp. 

133.121/hari dan OMH gerobak adalah Rp. 49.875/hari.  

 
Kata Kunci : Perancangan, Tata Letak Fasilitas, TFD, Pola Aliran, OMH.  
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ABSTRACT 

 

PT Citra Nusantara Mandiri is a company that makes hybrid corn seeds. The issue on the PT 

CNM factory floor is the vast distance between stations due to the configuration of the facilities. 

This is owing to the company's irregular material flow patterns, which result in back-and-forth 

activities, lengthy processing times, and high material handling expenses (OMH). The goal of this 

research is to reduce the distance and back-and-forth movement in order to re-layout, establish 

flow patterns based on land conditions from the re-layout results, and determine OMH. The 

Triangular Flow Diagram (TFD) method is used to process and analyze data in this study. It 

involves defining the sequence of work processes for each material, analyzing material flow, and 

producing TFD flow diagrams by doing three different layout trials. The experimental alternative 

3 had the least work station relationship analysis value, hence for the re-layout, the alternative 

experimental path 3 was chosen. The u-shape flow pattern can be chosen. The OMH L300 

automobile costs Rp. 133,329 per day, while the cart costs Rp. 49,875 per day. 

 

Keywords: Design, Facility Layout, TFD, Flow Pattern, OMH. 
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