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ABSTRAK

PT. P&P Lembah Karet yang berada di Padang Sumatera Barat tepatnya di JL. By Pass Km 22
Kelurahan Batipuh Panjang, Kecamatan Koto Tangah, Padang, yang merupakan perusahaan yang
mengolah karet mentah menjadi karet remah, dalam aktifitas produksinya perusahaan masih
banyak menggunakan sumber daya manusia (SDM) sebagai pekerja. Salah satu produk yang
dihasilkan adalah produk karet remah. Aktivitas operator dimulai dari pemilihan bahan baku yang
dilakukan untuk mengelompokkan bahan baku berdasarkan tingkat kebersihan, mutu dan umur
yang sama, dilakukan peremahan,proses dilanjutkan dengan penggilingan dan berakhir pada
proses packing. Pada penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi kesalahan manusia yang
mengakibatkan terjadinya kecelakaan kerja pada operator pada proses pembuatan karet remah
dengan menggunakan metode SHERPA. Metode ini mengidentifikasi tindakan kesalahan yang
dilakukan oleh operator. Hasil dari penelitian ini diketahui, pada stasiun bahan baku terdapat 9
kecelakaan kerja, stasiun peremahan 10 kecelakaan kerja, stasiun penggilingan 9 kecelakaan kerja,
stasiun penggulungan 4 kecelakaan kerja, stasiun penjemuran 4 kecelakaan kerja, stasiun press 8
kecelakaan kerja dan stasiun packing 12 kecelakaan kerja. Dari 7stasiun kerja yang tertiggi
kecelakaan kerja seperti operator terpleset, tangan terjepit, jari terluka, terjepit oleh gerobak
punter, operator terjatuh, tangan terkena panasnya mesin press dan tertimpa tong. Solusi
pencegahan yang diberikan adalah pengadaan pelatihan (training) khusus untuk operator agar
meningkatkan sistem pengontrolan peningkatan pengawasan pada operator, pembentukan divisi
K3 oleh perusahaan.

Kata Kunci: Kesalahan Manusia, Kecelakaan Kerja, Hiracical task analysis dan SHERPA



ABSTRACT

PT. P&P Lembah Karet which is located in Padang, West Sumatra, precisely on JL. By Pass Km
22 Batipuh Panjang Village, Koto Tangah District, Padang, which is a company that processes
raw rubber into crumb rubber, in its production activities the company still uses a lot of human
resources (HR) as workers. One of the products produced is crumb rubber. The operator's activity
starts from the selection of raw materials which is carried out to classify raw materials based on
the same level of cleanliness, quality and age, crushing is carried out, the process is continued
with milling and ends in the packing process. This study aims to identify human errors that cause
work accidents to operators in the crumb rubber manufacturing process using the SHERPA
method. The results of this study are known, at the raw material station there are 9 work
accidents, the crushing station 10 work accidents, the milling station 9 work accidents, the rolling
station 4 work accidents, the drying station 4 work accidents, the press station 8 work accidents
and the packing station 12 work accidents . Of the 7 work stations the highest occupational
accidents were operator slipping, pinched hands, injured fingers, pinched by a wheelbarrow,
operator falling, hands hit by the heat of the press machine and crushed by a barrel. The
preventive solution provided is the provision of special training for operators in order to improve
the control system, increase supervision for operators, the establishment of an OHS division by the
company.

Keywords: Human Error, Work accident, Hiracical task analysis and SHERPA
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