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besarnya kepada : 

1. Ibu Prof. Dr. Eng. Reni Desmiarti, S.T, M.T selaku Dekan Fakultas 

Teknologi Industri Universitas Bung Hatta Padang. 

2. Bapak Dr. Firdaus, ST., MT., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia 

Universitas Bung Hatta Padang. 

3. Bapak Dr. Firdaus, ST., MT., selaku Pembimbing yang telah memberikan 

arahan dan membagi pengetahuannya hingga penulis dapat menyelesaikan 

tugas akhir ini. 

4. Seluruh dosen Teknik Kimia Universitas Bung Hatta yang telah 

memberikan ilmu pengetahuannya untuk penyelesaian tugas akhir ini. 

5. Kedua orang tua dan keluarga besar penulis yang telah memberi dukungan 

moral dan material, serta selalu membimbing penulis baik secara lisan 

maupun tindakan, yang selalu menasihati penulis dan memberikan arahan 

– arahan semenjak masa kanak – kanak, hingga saat ini. 

Universitas Bung Hatta



ii  

6. Rekan-rekan di Teknik Kimia sekalian yang tidak dapat penulis sebutkan 

satu per satu yang telah meluangkan waktunya untuk berdiskusi dan 

bertukar pendapat atau hanya sekedar membagi canda dan tawa. 
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INTISARI 
 

Pra Rancangan Pabrik Melamin dari Urea dengan kapasitas 

37.000 ton/tahun direncanakan untuk memenuhi kebutuhan dalam dan 

luar negeri. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka 

Melamin dari Urea dengan kapasitas 37.000 ton/tahun, layak didirikan 

pada tahun 2026 di Kabupaten Bandung , Jawa Barat.  

Pra Rancangan Pabrik Melamin dari Urea merupakan 

perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur 

organisasi line and staff dengan jumlah tenaga kerja 98 orang yang 

terdiri dari 36 karyawan shift dan 62 orang karyawan non shift. 

Dari perhitungan analisa ekonomi, maka Pabrik Melamin dari Urea ini 

layak didirikan dengan : 

1. Fixed Capital Investment (FCI) = US$ 57,203,507  

= Rp 803,423,251,258 

2. Working Capital Investment (WCI) =  US$ 10,094,736  

= Rp 141,780,573,751 

3. Total Capital Investment (TCI)  = US$ 67,298,243 

 = Rp 945,203,825,009 

4. Total Sales (TS) = US$111.000.000 = Rp 1.558.995.000.000 

5. Total Production Cost (TPC) = US$  64,707,526  

= Rp 908,817,204,638.18 

6. Rate of Return (ROR) = 47.07 % 

7. Pay of Time (POT) = 2 Tahun 7 bulan  

8. Break Event Point (BEP)  = 41,05% 
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