
LAPORAN TUGAS AKHIR 

PRA RANCANGAN PABRIK MELAMIN DARI UREA DENGAN 

KAPASITAS PRODUKSI 37.000 TON/TAHUN 

Diajukan untuk Memenuhi Tugas dan Memenuhi Syarat Guna 

Mencapai Gelar Sarjana Teknik Kimia Fakultas Teknologi Industri 

Universitas Bung Hatta 

 

Oleh : 

 

 

 
Durga Lorenzi Ginsky (1810017411022) 

 

 

 

 

 

 
JURUSAN TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

UNIVERSITAS BUNG HATTA 

PADANG 

2021 

Universitas Bung Hatta







i  

KATA PENGANTAR 

 
 

Assalamualaikum Wr. Wb. 

Puji dan syukur penulis ucapkan kehadirat Allah SWT, karena telah 

memberikan kesempatan kepada kita untuk dapat menuntut ilmu, sehingga pada 

kesempatan ini berkat keridha’an dan bantuan-Nya penulis telah menyelesaikan  

Tugas Akhir yang berjudul Pra Rancangan Pabrik Melamin dari Urea dengan 

Kapasitas Produksi 37.000 Ton/ Tahun. 

Adapun tujuan penulisan Tugas Akhir ini adalah dalam rangka memenuhi 

salah satu syarat akademis untuk menyelesaikan pendidikan di Jurusan Teknik 

Kimia Fakultas Teknologi Industri Universitas Bung Hatta. 

Pembuatan tugas akhir ini tidak terlepas dari dukungan dan bantuan dari 
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6. Rekan-rekan di Teknik Kimia sekalian yang tidak dapat penulis sebutkan 

satu per satu yang telah meluangkan waktunya untuk berdiskusi dan 

bertukar pendapat atau hanya sekedar membagi canda dan tawa. 

7. Terima kasih kepada Mohammed Najib Aldheleai yang selalu memberikan 
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INTISARI 
 

Pra Rancangan Pabrik Melamin dari Urea dengan kapasitas 

37.000 ton/tahun direncanakan untuk memenuhi kebutuhan dalam dan 

luar negeri. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka 

Melamin dari Urea dengan kapasitas 37.000 ton/tahun, layak didirikan 

pada tahun 2026 di Kabupaten Bandung , Jawa Barat.  

Pra Rancangan Pabrik Melamin dari Urea merupakan 

perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur 

organisasi line and staff dengan jumlah tenaga kerja 98 orang yang 

terdiri dari 36 karyawan shift dan 62 orang karyawan non shift. 

Dari perhitungan analisa ekonomi, maka Pabrik Melamin dari Urea ini 

layak didirikan dengan : 

1. Fixed Capital Investment (FCI) = US$ 57,203,507  

= Rp 803,423,251,258 

2. Working Capital Investment (WCI) =  US$ 10,094,736  

= Rp 141,780,573,751 

3. Total Capital Investment (TCI)  = US$ 67,298,243 

 = Rp 945,203,825,009 

4. Total Sales (TS) = US$111.000.000 = Rp 1.558.995.000.000 

5. Total Production Cost (TPC) = US$  64,707,526  

= Rp 908,817,204,638.18 

6. Rate of Return (ROR) = 47.07 % 

7. Pay of Time (POT) = 2 Tahun 7 bulan  

8. Break Event Point (BEP)  = 41,05% 
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