BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

1. Penarikan kawat Cp Ti dengan pelumas gemuk dengan putaran yang
bervariasi Low ( 1.135 rpm), Middle ( 1.227 rpm) dan High (1.359 rpm)
tidak secara signifikan berpengaruh terhadap pertambahan panjang kawat.

2. Sifat mekanik, berupa kekerasan kawat Cp Ti. yang telah mengalami proses
wire drawing mengalami peningkatan dibandingkan dengan sebelum
penarikan (153,6 VHN), dimana pada penarikan dengan putaran Low,
kekerasan kawat mencapai (169,6 VHN) dan pada putaran Middle memiliki
kekerasan (174,3 VHN), serta pada putaran High mencapai (227,6 VHN).

3. Peningkatan kekerasan kawat hasil penarikan dengan kecepatan High
disebabkan karena semakin rapat susunan atom permukaannya,
sebagaimana diperlihatkan pada gambar struktur mikro yang diperoleh

menggunakan mikroskop optik, dengan perbesaran 50x.

5.2 Saran

Disarankan untuk penelitian selanjutnya lebih memperhatikan semua
parameter-parameter yang mempengaruhi proses penarikan kawat (Wire
Drawing) untuk mendapatkan data yang lebih lengkap setelah dilakukannya
proses Wire Drawing dan juga dilakukan Uji Tarik disamping Uji Kekerasan
untuk mendapatkan data yang lebih lengkap. Untuk variasi kecepatan penarikan
diharapkan menggunakan pengatur kecepatan (Speed Control) yang bisa
membaca sekaligus putaran motor yang angkanya ditampilkan dalam bentuk

digital dari yang penulis gunakan untuk mendapatkan data yang lebih lengkap.
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