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ABSTRACT 
 

The use of titanium in industry continues to grow because of its excellent 

mechanical properties, including high specific strength, excellent fracture 

toughness, and good corrosion resistance. Niti Alloys are alloys of Ni (Nickel) 

metal with Ti (Titanium) metal. This alloy consists of 2 phases, namely the solid 

phase and the porous phase. The two types of NiTi phase have almost the same 

properties, except that the porous NiTi alloy has good biocompatibility with body 

tissues and has a pore structure suitable for implants and body fluid transport. 

Therefore, this porous NiTi alloy is widely used as a bio material that is applied 

in the biomedical field. In this study, a test will be carried out aimed at 

Experimental Study of the Mechanical Properties of Niti Due to the Wire Drawing 

Process At Low Rotation Speeds Against Lubricant Variations. tests that may 

affect the results of the specimens that have been tested so that they have usability 

that can be utilized for technology development and become an alternative 

material as a substitute for steel wire used in the orthodontic field. 

Keywords: Wire Drawing, NiTi, Lubrication Variation 
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ABSTRAK 

 

Penggunaan titanium dalam industri terus berkembang karena sifat 

mekaniknya yang sangat baik, termasuk kekuatan spesifik yang tinggi, 

ketangguhan patah yang sangat baik, dan ketahanan korosi yang baik, Paduan 

Niti merupakan perpaduan logam Ni (Nikel) dengan logam Ti (Titanium). 

Paduan ini terdiri dari 2 Fasa, yaitu fasa padatan dan fasa berpori. Kedua jenis 

fasa NiTi ini memiliki safat-sifat yang hampir sama, hanya saja jenis paduan NiTi 

berpori memiliki biokompatibilitas yang bagus terhadap jaringan tubuh dan 

memiliki struktur pori yang sesuai untuk implant dan transport cairan tubuh. Oleh 

karena itu paduan NiTi berpori ini banyak digunakan sebagai bio material yang 

diaplikasikan dalam bidang biomedis. Pada penelitian ini, akan di lakukan 

pengujian yang bertujuan untuk Studi Eksperimental Sifat Mekanis Niti Akibat 

Proses Wire Drawing Pada Kecepatan Putaran Rendah Terhadap Variasi Pelumas 

Untuk itu perlu dilakukan Uji Wire Drawing, Uji Kekerasan dan pada Uji Wire 

Drawing menggunakan variasi pelumasan karena merupakan salah satu 

parameter pengujian yang mungkin akan berpengaruh pada hasil spesimen yang 

telah diuji sehingga memiliki daya guna yang dapat dimanfaatkan untuk 

pengembangan teknologi dan menjadi material alternatif sebagai pengganti kawat 

baja yang digunakan pada bidang ortodonti.  
 

Kata kunci: Penarikan Kawat, NiTi, Variasi Pelumasan 
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